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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: M1901
Planing width 82 mm
Planing depth 2mm
Shiplapping depth 9mm
No load speed 16,000 min™
Overall length 285 mm
Net weight 2.7 kg
Safety class =

without notice.
Specifications may differ from country to country.
Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use

The tool is intended for planing wood.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN60745:

Sound pressure level (L,4) : 85 dB(A)

Sound power level (Lya) : 96 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| MAWARNING: Wear ear protection.

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN60745:

Work mode: planing softwood

Vibration emission (ay) : 3.5 m/s*

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine: Planer

Model No./ Type: M1901

Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC

They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents: EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
17.8.2015

Y Fute-

Yasushi Fukaya
Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
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Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Planer safety warnings

1. Wait for the cutter to stop before setting the
tool down. An exposed rotating cutter may
engage the surface leading to possible loss of
control and serious injury.

2. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

3. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the work by your hand or against
the body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

4. Rags, cloth, cord, string and the like should
never be left around the work area.

5.  Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

6. Use only sharp blades. Handle the blades very
carefully.

7. Be sure the blade installation bolts are
securely tightened before operation.

8.  Hold the tool firmly with both hands.

. Keep hands away from rotating parts.

10. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

11. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12.  Wait until the blade attains full speed before
cutting.

13. Always switch off and wait for the blades to
come to a complete stop before any adjusting.

14. Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood.
Clean out chips with a stick.

15. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

16. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

17. Use only Makita blades specified in this
manual.

18. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT et comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting depth of cut

» Fig.1: 1. Pointer 2. Knob

Depth of cut may be adjusted by simply turning the
knob on the front of the tool so that the pointer points
the desired depth of cut.

Switch action

» Fig.2: 1. Switch trigger 2. Lock button or Lock-off
button

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

For tool with lock button

A CAUTION: switch can be locked in "ON" posi-
tion for ease of operator comfort during extended
use. Apply caution when locking tool in "ON"
position and maintain firm grasp on tool.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

A CAUTION: Do not pull the switch trigger hard
without depressing the lock-off button. This can
cause switch breakage.

» Fig.3: 1.Planer blade 2. Rear base 3. Foot

After a cutting operation, raise the back side of the tool
so that the foot comes out of the rear base. This pre-
vents the planer blades to be damaged.

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.
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Removing or installing planer

blades

A CAUTION: Tighten the blade installation bolts
carefully when attaching the planer blades to

the tool. A loose installation bolt can be dangerous.
Always check to see they are tightened securely.

A\ CAUTION: Handle the planer blades very
carefully. Use gloves or rags to protect your fin-
gers or hands when removing or installing the
blades.

A CAUTION: use only the Makita wrench
provided to remove or install the planer blades.
Failure to do so may result in overtightening or insuf-
ficient tightening of the installation bolts. This could

cause an injury.

For tool with conventional planer
blades

To remove the planer blades on the drum, unscrew
the installation bolts with the socket wrench. The drum
cover comes off together with the blades.

» Fig.4: 1. Socket wrench 2. Bolts

» Fig.5: 1. Bolts 2. Drum 3. Planer blade 4. Drum
cover 5. Adjusting plate 6. Groove

To install the planer blades, do the following procedure.

1. Clean out all chips or foreign matter adhering to
the drum and planer blades.

2. Choose planer blades of the same dimensions
and weight. Otherwise drum oscillation/vibration will
result, causing poor planing action and, eventually, tool
breakdown.

3.  Use the blade gauge to set the planer blades

correctly. Put the planer blade on the gauge base. Apply

the cutting edge of the blade on the inside flank of the

gauge plate.

» Fig.6: 1. Inside flank of gauge plate 2. Blade edge
3. Planer blade 4. Adjusting plate 5. Screws
6. Heel 7. Back side of gauge base 8. Gauge
plate 9. Gauge base

4. Place the adjusting plate on the planer blade.
Press the adjusting plate so that its heel is flush with
the back side of gauge base. Tighten two screws on the
adjusting plate.

5.  Slip the heel of the adjusting plate into the drum
groove, then fit the drum cover on it.

6. Tighten all the installation bolts evenly and alter-
nately with the socket wrench.

7. Repeat the procedure above for the other blade.

For tool with mini planer blades

To replace the mini planer blades, do the following
procedure.

1. Carefully clean the drum surfaces and the drum
cover.

2. Unscrew the three installation bolts with the socket
wrench. Remove the drum cover, adjusting plate, set
plate and the mini planer blade.

» Fig.7: 1. Socket wrench 2. Bolts

3.  Use the blade gauge to set the planer blades
correctly. Put the mini planer blade on the gauge base.
Apply the cutting edge of the blade on the inside flank of
the gauge plate.

» Fig.8: 1. Screws 2. Adjusting plate 3. Planer blade
locating lugs 4. Gauge plate 5. Heel of
adjusting plate 6. Set plate 7. Inside flank of
gauge plate 8. Gauge base 9. Back side of
gauge base 10. Mini planer blade

4. Loosely attach the adjusting plate to the set plate
with the screws. Put the adjusting plate and set plate
on the gauge base. Fit the planer blade locating lugs on
the set plate into the mini planer blade groove.

5.  Apply the heel of the adjusting plate onto the back
side of the gauge base and tighten the screws. Check
the alignments carefully to ensure uniform cutting.

6.  Slip the heel of the adjusting plate into the groove
of the drum.

7.  Putthe drum cover on the set plate and loosely fit

them onto the drum with the three bolts. Slip the mini

planer blade into the space between the drum and set

plate. Make sure that the planer blade locating lugs on

the set plate fit in the mini planer blade groove.

» Fig.9: 1. Miniplaner blade 2. Groove 3. Set plate
4. Bolts 5. Drum cover 6. Drum 7. Adjusting
plate

8.  Adjust the mini planer blade position lengthway so
that the blade ends are clear and equidistant from the
housing on one side and the metal bracket on the other.
9. Tighten the three bolts with the socket wrench
provided and rotate the drum to check the clearances
between the blade ends and the tool body.

10. Check the three bolts for final tightness.

11. Repeat the procedure above for the other blade.

For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven, unless the planer blade is set properly and securely. The planer
blade must be mounted so that the cutting edge is absolutely level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Refer to some examples below for proper and improper settings.
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(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

=

Nicks in surface

2\
=

Although this side view cannot
show it, the edges of the blades
run perfectly parallel to the rear
base surface.

Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Gouging at start

Gouging at end

O

aNg

Connecting a vacuum cleaner

For European countries only
» Fig.10

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Then
connect a hose of the vacuum cleaner to the nozzle as
shown in the figures.

OPERATION

Hold the tool firmly with one hand on the knob and the
other hand on the switch handle when performing the tool.

Planing operation

» Fig.11: 1. Start 2. End

Apply the tool front base flat upon the workpiece
surface without the planer blades contacting the work-
piece. Switch on and wait until the blades attain full
speed. Then move the tool gently forward at a uniform
speed. Apply pressure on the front of tool at the start of
planing, and on the rear at the end of planing.

The speed and depth of cut determine the finish. To
obtain a good surface finish, plane deeply until you get
near the desired depth, and then plane thinly and slowly
for the final pass.

Shiplapping (Rabbeting)

» Fig.12
To make a stepped cut as shown in the figure, use the
edge fence (guide rule).

Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge
fence into the hole in the front of the tool. Align the
blade edge with the cutting line.

.
Ve
—— A

Cause: One or both blade edges
fails to protrude enough in
relation to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation
to rear base line.

» Fig.13: 1. Blade edge 2. Cutting line

Adjust the edge fence until it comes in contact with the
side of the workpiece, then secure it by tightening the
screw.

» Fig.14: 1. Screw 2. Edge fence

When planing, move the tool with the edge fence flush
with the side of the workpiece. Otherwise uneven plan-
ing may result.

» Fig.15

Maximum shiplapping (rabbeting) depth is 9 mm
(11/32").

You may wish to add to the length of the fence by
attaching an extra piece of wood. Convenient holes
are provided in the fence for this purpose, and also for
attaching an extension guide (optional accessory).

» Fig.16

NOTE: The shape of the guide rule is differ from
country to country. In some country, the guide rule is
not included as a standard accessory.

Chamfering

> Fig.17
> Fig.18

To make a chamfering cut as shown in the figure, align
the "V" groove in the front base with the edge of the
workpiece and plane it.
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MAINTENANCE

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

A CAUTION: Never use gasoline, benzine, thin-
ner, alcohol or the like. Discoloration, deformation
or cracks may result.

Sharpening the planer blades

For conventional planer blades only

Always keep your planer blades sharp for the best per-
formance possible. Use the sharpening holder (optional
accessory) to remove nicks and produce a fine edge.

» Fig.19: 1. Sharpening holder

First, loosen the two wing nuts on the holder and insert

the planer blades (A) and (B), so that they contact the

sides (C) and (D). Then tighten the wing nuts.

» Fig.20: 1. Wing nut 2. Planer blade (A) 3. Planer
blade (B) 4. Side (D) 5. Side (C)

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3 minutes
before sharpening. Hold the holder so that the both
blades contact the dressing stone for simultaneous
sharpening at the same angle.

» Fig.21

Replacing carbon brushes

» Fig.22: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the chip cover or nozzle.
» Fig.23: 1. Chip cover or Nozzle 2. Screwdriver

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.24: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell: M1901
Hyvelbredd 82 mm
Hyveldjup 2mm
Falsningsdjup 9mm
Hastighet utan belastning 16 000 min™
Total langd 285 mm
Nettovikt 2,7 kg
Sékerhetsklass =

ende meddelande.
. Specifikationer kan variera mellan olika lander.
. Vikt i enlighet med EPTA-Procedure 01/2003

Avsedd anvandning
Verktyget ar avsett for hyvling av tra.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.

Den normala bullernivan for A-belastning ar bestdmd
enligt EN60745:

Ljudtrycksniva (L,s) : 85 dB (A)

Ljudeffektniva (Lwa) : 96 dB (A)

Mattolerans (K): 3 dB (A)

| AVARNING: Anvind hoérselskydd.

Vibration

Det totala vibrationsvardet (treaxlad vektorsumma)
bestamt enligt EN60745:

Arbetslage: ytslipning

Vibrationsemission (ay) : 3,5 m/s’

Mattolerans (K): 1,5 m/s?

OBS: Det deklarerade vibrationsemissionsvardet
har uppmatts i enlighet med standardtestmetoden
och kan anvéandas for att jamfoéra en maskin med en
annan.

OBS: Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan férega-

A VARNING: Viberationsemissionen under faktisk
anvandning av maskinen kan skilja sig fran det dekla-
rerade emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

AVARNING: var noga med att identifiera séker-
hetsatgarder for att skydda anvandaren, vilka ar grun-
dade pa en uppskattning av graden av exponering

for vibrationer under de faktiska anvéndningsforhal-
landena, (ta, férutom avtryckartiden, med alla delar
av anvandarcykeln i berékningen, som till exempel
tiden da maskinen ar avstéangd och nar den gar pa
tomgang).

EU-konformitetsdeklaration

Géller endast inom EU

Makita forsakrar att féljande maskiner:
Maskinbeteckning: Hyvel

Modellnr./-typ: M1901

Foljer foljande EU-direktiv: 2006/42/EC

De ar tillverkade i enlighet med féljande standard eller
standardiseringsdokument: EN60745

Den tekniska dokumentationen i enlighet med 2006/42/
EC finns tillganglig fran:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
17.8.2015

Y- il

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

Allmanna sakerhetsvarningar for
maskiner

AVARNING: Lis igenom alla sdkerhetsvar-
ningar och anvisningar. Underlatenhet att félja
varningar och instruktioner kan leda till elstétar, brand
och/eller allvarliga personskador.
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Spara alla varningar och instruk-
tioner for framtida referens.

Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till
din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna
maskin (sladdl6s).

Sakerhetsvarningar for hyvel

1. Vanta tills hyveln har stannat innan du staller
ned verktyget. Ett roterande hyvelverktyg kan
gripa tag i underlaget med férlorad kontroll och
allvarliga personskador som féljd.

2. Hall endast tag i verktygets isolerade hand-
tag da hyvelverktyget kan komma i kontakt
med sin egen néatsladd. Om verktyget kommer
i kontakt med en strémférande ledning blir dess
metalldelar stromférande och kan ge operatéren
en elektrisk stot.

3. Anvind tvingar eller liknande for att sidkra och
stodja arbetsstycket pa ett stabilt underlag. Att
halla arbetsstycket i handerna eller mot kroppen
ger inte tillrackligt stdd, och du riskerar da att
forlora kontrollen.

4. Trasor, tyg, sladdar, snéren och dylikt far inte
finnas i och omkring arbetsomradet.

5.  Undvik att saga i spik. Kontrollera arbets-
stycket och ta bort alla spikar fore arbetet
pabdorjas.

6. Anvand endast vassa blad. Hantera bladen
med storsta forsiktighet.

7.  Se till att bladets bultar ar ordentligt atdragna
innan arbetet paboérjas.

8.  Hall verktyget stadigt med bada hénderna.

9.  Hall handerna pa behorigt avstand fran rote-
rande delar.

10. Lat verktyget vara igang en stund innan det
anviands pa arbetsstycket. Kontrollera att
bladet inte vibrerar eller skakar vilket kan inne-
bara att det ar felaktigt monterat eller daligt
balanserat.

11. Se till att bladet inte ar i kontakt med arbetss-
tycket innan du trycker pa avtryckaren.

12. Vanta tills bladet uppnar full hastighet innan
du borjar frasa arbetsstycket.

13. Stang alltid av verktyget och vanta tills bla-
den har stannat helt innan du utfor nagra
justeringar.

14. Stick aldrig in fingret i spanrannan.
Spanrannan kan bli igentéappt vid kapning av
fuktigt trd. Rensa bort span med en pinne.

15. Lamna inte verktyget igang. Anvand endast
verktyget nar du haller det i hdnderna.

16. Byt alltid bada bladen eller skydden pa trum-
man for att undvika att obalansen orsakar
vibrationer och verktygets livsldngd darige-
nom forkortas.

17. Anvind endast Makitas blad som specificeras i
den har bruksanvisningen.

18. Anvand alltid dammask eller andningsrespi-
rator som ar anpassad efter det material du
arbetar med och de forhallanden du arbetar
under.

-

1

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

A\VARNING: GLOM INTE att ocksa fortsitt-
ningsvis strikt folja sdkerhetsanvisningarna for
maskinen aven efter att du blivit van att anvianda
den. Vid FELAKTIG HANTERING av maskinen
eller om inte sékerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning féljs kan foljden bli allvarliga
personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING

MAFORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen &r
avstingd och natsladden urdragen innan du jus-
terar eller funktionskontrollerar maskinen.

Stiélla in hyvlingsdjup
» Fig.1: 1. Pekare 2. Ratt

Hyvlingsdjupet kan enkelt stéllas in genom att vrida pa
ratten pa verktygets framre del sa att pekaren indikerar
onskat hyvlingsdjup.

Avtryckarens funktion

» Fig.2: 1. Avtryckare 2. Lasknapp eller startsparr

MAFORSIKTIGT: Innan du ansluter maskinen till
elnatet ska du kontrollera att avtryckaren fungerar
och atergar till 1aget "OFF” nar du slapper den.

For verktyg med lasknapp

AFORSIKTIGT: Knappen kan lasas i laget "ON”
(pa) for att underlatta anvandning nar verktyget
anvands under en langre tid. laktta forsiktighet
néar du laser verktyget i laget ”ON” (pa), och fort-
satt att halla ett stadigt grepp om verktyget.

Tryck in avtryckaren for att starta verktyget. Slapp
avtryckaren for att stanna verktyget.

For kontinuerlig anvandning trycker du forst in avtrycka-
ren och sedan lasknappen.

Tryck in avtryckaren helt och slapp den sedan for att
stoppa verktyget nar det ar i last 1age.

For verktyg med startsparr

En startsparr férhindrar oavsiktlig aktivering av
avtryckaren.

Starta verktyget genom att forst trycka in startsparren och
sedan avtryckaren. Slapp avtryckaren for att stanna verktyget.

MAFORSIKTIGT: Tryck inte in avtryckaren hart
utan att forst ha tryckt in startspéarren. | annat fall
kan avtryckaren skadas.

» Fig.3: 1. Hyvelblad 2. Bakre basplatta 3. Fot

Lyft verktygets bakanda efter avslutat hyvlingsarbete
sa att foten kommer ut fran den bakre basplattan.
Darigenom forhindras att hyvelbladen skadas.

SVENSKA



MONTERING

A FORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen &r
avstangd och natsladden urdragen innan maski-
nen repareras.

Demontera eller montera hyvelblad

AFORSIKTIGT: Dra at monteringsbultarna
ordentligt vid montering av hyvelblad pa verkty-
get. En I6s monteringsbult kan vara farlig. Kontrollera
alltid att bultarna &r ordentligt atdragna.

A FORSIKTIGT: Hantera hyvelbladen med
storsta forsiktighet. Anvand handskar eller trasor
for att skydda dina fingrar eller hander nar du
demonterar eller monterar bladen.

A FORSIKTIGT: Anvind endast medféljande
nyckel fran Makita for att montera eller demontera
hyvelbladen. Underlatelse att gora detta kan leda till
att monteringsbultarna dras at for hart eller for 16st.
Detta kan leda till personskador.

For verktyg med konventionella
hyvelblad

Skruva ur monteringsbultarna med hylsnyckeln for att
ta bort hyvelbladen pa trumman. Trumskyddet lossnar
tillsammans med bladen.

» Fig.4: 1. Hylsnyckel 2. Bultar

» Fig.5: 1. Bultar 2. Trumma 3. Hyvelblad
4. Trumskydd 5. Instéllningsplatta 6. Spar

Montera hyvelbladen genom att félja nedanstaende
steg.

1.  Rensa bort span och frammande partiklar som
sitter i trumman och hyvelbladen.

2.  Valj hyvelblad av samma dimensioner och vikt. |
annat fall kommer trumman att oscillera/vibrera, vilket
leder till dalig hyvling och i slutdndan till att verktyget
gar sonder.

3. Anvand installningsmallen for att stalla in hyvelbla-
den korrekt. Placera hyvelbladet pa bladmattets bot-
tenplatta. Placera bladets skarande egg pa bladmattets
inre flank.
» Fig.6: 1. Bladmattets inre flank 2. Bladegg
3. Hyvelblad 4. Installningsplatta 5. Skruvar
6. Klack 7. Bladmattets baksida 8. Bladmatt
9. Bladmattets bottenplatta

4. Placera installningsplattan pa hyvelbladet. Tryck
pa installningsplattan sa att dess klack ligger jams med
baksidan av bladmattets bottenplatta. Dra at de tva
skruvarna pa installningsplattan.

5.  Forin instéliningsplattans klack i trumsparet och
passa sedan in trumskyddet éver den.

6. Dra at alla monteringsbultarna jamnt och vaxelvis
med hylsnyckeln.

7. Upprepa ovanstaende procedur for det andra
bladet.

For verktyg med minihyvelblad

Byt ut minihyvelbladen genom att félja nedanstaende
steg.

1. Rengor forsiktigt trummans ytor och trumskyddet.

2. Skruva ur de tre monteringsbultarna med hyl-
snyckeln. Ta bort trumskyddet, installningsplattan,
fixeringsplattan och minihyvelbladet.

» Fig.7: 1. Hylsnyckel 2. Bultar

3. Anvand instéllningsmallen for att stalla in hyvel-
bladen korrekt. Placera minihyvelbladet pa bladmattets
bottenplatta. Placera bladets skarande egg pa blad-
mattets inre flank.
» Fig.8: 1. Skruvar 2. Installningsplatta
3. Styrklackar for hyvelblad 4. Bladmatt
5. Instéllningsplattans klack 6. Fixeringsplatta
7. Bladmattets inre flank 8. Bladmattets
bottenplatta 9. Bladmattets baksida
10. Minihyvelblad

4. Fastinstallningsplattan I6st mot fixeringsplat-
tan med skruvarna. Placera installningsplattan och
fixeringsplattan pa bladmattets bottenplatta. Passa
in hyvelbladens styrklackar pa fixeringsplattan efter
minihyvelbladets spar.

5.  Placera installningsplattans klack pa baksidan
av bladmattets bottenplatta och dra at skruvarna.
Kontrollera inriktningarna noga for att forsakra dig om
en jamn hyvling.

6.  Skjutin installningsplattans klack i sparet pa
trumman.

7. Placera trumskyddet 6ver fixeringsplattan och
fast dem |6st pa trumman med de tre bultarna. Skjut
in minihyvelbladet i utrymmet mellan trumman och
fixeringsplattan. Se till att hyvelbladens styrklackar pa
fixeringsplattan passar i minihyvelbladets spar.
» Fig.9: 1. Minihyvelblad 2. Spar 3. Fixeringsplatta
4. Bultar 5. Trumskydd 6. Trumma
7. Instéllningsplatta

8.  Justera minihyvelbladets langsgaende position
sa att bladets andar ar fria och har samma avstand
fran huset pa ena sidan och metallstddet pa den andra
sidan.

9. Dra at de tre bultarna med medféljande hylsnyckel
och rotera trumman for att kontrollera spelrummet
mellan bladets &ndar och verktygshuset.

10. Kontrollera att de tre bultarna &r ordentligt
atdragna.

11. Upprepa ovanstaende procedur for det andra
bladet.

Gor enligt foljande for att fa ratt installning av hyvelbladet

Den hyvlade ytan kommer att bli raspig och ojamn om inte hyvelbladet ar ratt instéllt och ordentligt fastsatt.
Hyvelbladet maste monteras sa att dess skarande egg ar helt i linje med (det vill sdga parallell med) den bakre bot-

tenplattans yta.

Nedan foljer nagra exempel pa korrekta och felaktiga installningar.
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(A) Framre bottenplatta (rorlig sko)
(B) Bakre bottenplatta (fast sko)

Korrekt instéllning

=

Hack i ytan

2\
S

Aven om det inte syns pa denna
sidovy sa ligger bladeggen helt
parallellt med den bakre
bottenplattans yta.

Orsak: Ett av bladen eller bada bladen
har inte eggen parallell med den
bakre bottenplattans linje.

Mejsling i bérjan

Mejsling i slutet

O

aNg

E=——1F
Ansluta en dammsugare

Géller endast inom EU
» Fig.10

Anslut en dammsugare fran Makita till verktyget nar du
vill ha rent under hyvlingen. Anslut sedan en damm-
sugarslang till munstycket pa det satt som visas i
figurerna.

ANVANDNING

Hall verktyget i ett fast grepp med ena handen pa ratten
och den andra handen pa handtaget nér du anvander
verktyget.

Hyvlingsarbete

» Fig.11: 1. Start 2. Slut

Placera framkanten av verktygets undersida platt mot
arbetsstycket utan att hyvelbladen ligger mot arbets-
stycket. Satt igang verktyget och vanta tills bladen
uppnatt full hastighet. For sedan verktyget varsamt
framat i en jAmn hastighet. Tryck ned verktygets fram-
kant vid borjan av hyvlingen och bakandan vid slutet av
hyvlingen.

Hyvlingens hastighet och djup bestammer resultatet.
Du far ett bra resultat genom att férst hyvla djupt tills du
kommer i narheten av det 6nskade djupet och sedan
hyvla tunt och langsamt den sista biten.

Falsning (notfrasning)

> Fig.12

Anvéand sidoanslaget (styrregeln) for att utféra en trapp-
falsning enligt vad som visas i figuren.

Mark ut 6nskad falsbredd med en linje pa arbetsstycket.

.
Ve
—— A

Orsak: Eggen pa ett av bladen eller
bada bladen sticker inte ut
tillrackligt i forhallande till den
bakre bottenplattans linje.

Orsak: Eggen pa ett av bladen eller
bada bladen sticker ut for langt i
forhallande till den bakre
bottenplattans linje.

For in sidoanslaget i halet pa verktygets framsida. Rikta
in bladets egg efter marklinjen.
» Fig.13: 1. Bladegg 2. Marklinje

Justera sidoanslaget sa att det kommer i kontakt med
sidan av arbetsstycket och fast det sedan genom att dra
at skruven.

» Fig.14: 1. Skruv 2. Sidoanslag

For verktyget med sidoanslaget plant mot sidan av
arbetsstycket vid hyvling. | annat fall kan hyvlingen bli
ojamn.

» Fig.15

Maximalt falsdjup (notdjup) ar 9 mm.

Du kan satta pa ett extra trastycke pa anslaget for att
férlanga det. Det finns hal i anslaget for detta andamal
och aven for att satta fast en anslagsfoérlangning (extra
tillbehor).

» Fig.16

OBS: Styrregelns form varierar fran land till
land. | vissa lander ingar inte styrregeln som ett
standardtillbehér.

» Fig.17
» Fig.18

Rikta in V-sparet i framre bottenplattan efter arbetss-
tyckets kant och hyvla det for att utféra en fasning enligt
vad som visas i figuren.
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UNDERHALL

AFORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen ar
avstangd och natkabeln urdragen innan inspek-
tion eller underhall utfors.

A FORSIKTIGT: Anvind inte bensin, fortun-
ningsmedel, alkohol eller liknande. Missféargning,
deformation eller sprickor kan uppsta.

Slipa hyvelbladen

Gailler endast konventionella hyvelblad

Hall alltid hyvelbladen vassa for basta méjliga hyvlings-
resultat. Anvand slipningshallaren (extra tillbehor) for att
avlagsna hack och for att ge en fin egg.

» Fig.19: 1. Slipningshallare

Lossa forst de tva vingmuttrarna pa hallaren och for in

hyvelbladen (A) och (B) sa att de ligger mot sidorna (C)

och (D). Dra sedan at vingmuttrarna.

» Fig.20: 1. Vingmutter 2. Hyvelblad (A) 3. Hyvelblad
(B) 4. Sida (D) 5. Sida (C)

Lat brynstenen ligga i vatten i 2 till 3 minuter fore slip-
ningen. Hall hallaren sa att bada bladen ligger mot
brynstenen fér samtidig slipning i samma vinkel.

» Fig.21

Byte av kolborstar

» Fig.22: 1. Slitagemarkering

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt ut
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall kolbor-
starna rena sa att de 1att kan glida in i hallarna. Bada
kolborstarna bér bytas ut samtidigt. Anvand endast
identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att avlagsna spanskyddet
eller munstycket.
» Fig.23: 1. Spanskydd eller munstycke

2. Skruvmejsel

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna.

Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya och montera
locken.

» Fig.24: 1. Lock till kolborstar 2. Skruvmejsel

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér allt underhalls- och justerings-
arbete utféras av ett auktoriserat Makita servicecenter
och med reservdelar fran Makita.
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NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell: M1901
Hovelbredde 82 mm
Hegveldybde 2mm
Panelhgvlingsdybde 9mm
Hastighet uten belastning 16 000 min™
Total lengde 285 mm
Nettovekt 2,7 kg
Sikkerhetsklasse =

. Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette doku-

mentet endres uten varsel.
. Spesifikasjonene kan variere fra land til land.
. Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

Denne maskinen er laget for a jevne tre.

Stremforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter
uten jording.

Stoy

Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Lydtrykkniva (L,a) : 85 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa) : 96 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

| A ADVARSEL: Bruk herselsvern.

Vibrasjoner

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold EN60745:

Arbeidsmodus: overflatesliping

Genererte vibrasjoner (a,) : 3,5 m/s®

Usikkerhet (K): 1,5 m/s®

MERK: Den angitte verdien for de genererte vibra-
sjonene er malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til 8 sammenlikne et verktey med et
annet.

MERK: Den angitte verdien for de genererte vibra-
sjonene kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

AADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktgyet kan avvike fra den
angitte vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verk-
toyet brukes.

MAADVARSEL: Serg for & identifisere vernetiltak
for & beskytte operatgren, som er basert pa et estimat
av eksponeringen under de faktiske bruksforholdene
(idet det tas hensyn til alle deler av driftssyklusen,
dvs. hvor lenge verktayet er slatt av, hvor lenge det
gar pa tomgang og hvor lenge startbryteren faktisk
holdes trykket).

EF-samsvarserklaring

Gjelder kun for land i Europa

Makita erkleerer at falgende maskin(er):

Maskinens bruksomrade: Havel

Modellnr./type: M1901

Samsvarer med fglgende europeiske direktiver:
2006/42/EC

De er produsert i henhold til falgende standarder eller
standardiserte dokumenter: EN60745

Den tekniske filen i samsvar med 2006/42/EC er tilgjen-
gelig fra:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

17.8.2015

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

L

Generelle advarsler angaende
sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL: Les alle sikkerhetsadvarslene og
alle instruksjonene. Hvis du ikke falger alle advars-
lene og instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan
det fore til elektriske stat, brann og/eller alvorlige
helseskader.
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Oppbevar alle advarsler og
instruksjoner for senere bruk.

Uttrykket «elektrisk verktay» i advarslene refererer
bade til elektriske verktgy (med ledning) tilkoblet stram-
nettet, og batteridrevne verktgy (uten ledning).

Sikkerhetsanvisning for hovel

1. Vent til kutteren er avslatt, for du setter mas-
kinen fra deg. En utsatt roterende kutter kan
komme bort i overflaten og fare til mangel pa
kontroll og dermed alvorlig personskade.

2. Hold verktoyet kun i det isolerte handtaket, da
det kan komme i kontakt med sin egen ledning
under arbeidet. Hvis en stremfgrende ledning
kuttes, vil uisolerte metalldeler av maskinen bli
stremfgrende og kunne gi brukeren elektrisk stat.

3. Bruk tvinger eller en annen praktisk mate for
a sikre og stotte arbeidsstykket pa en stabil
plattform. Hvis du holder det med handen eller
mot kroppen, kan det vaere ustabilt og fere til at du
mister kontrollen.

4.  Filler, kluter, ledninger, strenger og lignende
ber aldri bli liggende rundt arbeidsomradet.

5. Unnga a skjeere i spiker. Se etter og fijern
alle spikre fra arbeidsstykket, for arbeidet
pabegynnes.

6. Bruk sagblader som er riktig kvesset. Bladene
skal handteres meget forsiktig.

7. Veer sikker pa at boltene er skikkelig festet, for
du starter maskinen.

8. Hold maskinen godt fast med begge hender.

. Hold hendene unna roterende deler.

10. La maskinen ga en liten stund, fer du begynner
a bruke den pa et arbeidsstykke. Se etter vibra-
sjoner eller vingling som kan tyde pa at bladet
er darlig balansert.

11. Forvisse deg om at bladet ikke er i kontakt med
arbeidsstykket, for du slar pa startbryteren.

12. Vent til bladet har full hastighet for du skjzerer.

13. For du justerer noe som helst, ma du alltid sla
av maskinen og vente til bladene har stoppet
helt.

14. Stikk aldri fingrene inn i bitrenna. Renna kan
kjore seg fast nar du kutter fuktig tre. Fjerne
fliser med en pinne.

15. lkke ga fra verktoyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operateren
holder det i hendene.

16. Estatt alltid begge bladene eller dekslene pa
trommelen, ellers kan ubalansen forarsake
vibrering og forkorte maskinens levetid.

17. Bruk kun Makita-blader som angitt i denne
handboken.

18. Bruk alltid riktig stevmaske/pustemaske for
materialet og bruksomradet du arbeider med.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

A ADVARSEL: IKKE LA hensynet il hva som

er "behagelig” eller det faktum at du kjenner
produktet godt (etter mange gangers bruk) gjere
deg mindre oppmerksom pa sikkerhetsreglene for
bruken av det aktuelle produktet. Ved MISBRUK
eller hvis ikke sikkerhetsreglene i denne bruks-
anvisningen folges, kan det oppsta alvorlig
personskade.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

A ADVARSEL: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stopselet trukket ut av kontak-
ten for du justerer eller kontrollerer de mekaniske
funksjonene.

Justere skjaredybden

» Fig.1: 1. Peker 2. Knott

Du kan justere hgvlingsdybden enkelt og greit ved a
dreie pa knappen pa forsiden av maskinen, sa pekeren
peker pa den gnskede hgvlingsdybden.

Bryterfunksjon

» Fig.2: 1. Startbryter 2. Sperreknapp/
AV-sperreknapp

A ADVARSEL: For du kobler maskinen til
stremnettet, ma du alltid kontrollere at startbry-
teren aktiverer maskinen pa riktig mate og gar
tilbake til «<AV»-stilling nar den slippes.

For verktoy med sperreknapp

AADVARSEL: Bryteren kan sperres i "ON”-
stilling for a gjere det lettere for operateren ved
langvarig bruk. Veaer forsiktig nar du sperrer verk-
toyet i "ON”-stilling, og hold det godt fast.

Trykk pa startbryteren for & starte verkteyet. Slipp opp
bryteren for & stanse verktgyet.

For kontinuerlig bruk ma du trykke inn startbryteren og
deretter sperreknappen.

Hvis du vil stanse verktgyet mens det er l&st i "PA”-stilling,
ma du trykke startbryteren helt inn og sa slippe den igjen.

For verktoy med AV-sperreknapp

For & unnga at startbryteren trykkes inn ved en feilta-
kelse er maskinen utstyrt med en AV-sperreknapp.
Trykk pa avsperringsknappen og startbryteren for &
starte sagen. Slipp opp bryteren for & stanse verktayet.

A ADVARSEL: Ikke trykk hardt pa startbryteren
uten a trykke pa AV-sperreknappen. Dette kan
brekke bryteren.

» Fig.3: 1. Hovelblad 2. Bakfot 3. Fot

Etter hovling, ma du heve baksiden av verktgyet og foten kom-
mer ut fra bakfoten. Dette forhindrer at havelbladene skades.
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MONTERING

AADVARSEL: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stepselet trukket ut av kontak-
ten for du utferer noe arbeid pa maskinen.

Demontere eller montere

hovelblader

A ADVARSEL: Stram bladmonteringsskruene
godt nar du fester hgvelbladene til verktoyet. En
l@s monteringsskrue kan veere farlig. Sjekk alltid at
skruene er godt festet.

A ADVARSEL: Handter hovelbladene meget
forsiktig. Bruk hansker eller filler for a beskytte
fingrene og hendene dine nar du demonterer eller
monterer bladene.

A ADVARSEL: Bruk bare Makita-ngkkelen som
folger med til 8 montere eller demontere hovel-
bladet. Hvis du ikke gjer dette, vil monteringsskruen
kunne bli for hardt eller Iast trukket til. Dette vil kunne
forarsake skader.

For maskin med vanlige hovelblad

For & demontere havelbladene pa trommelen, ma
du Izsne monteringsskruene med pipengkkelen.
Trommeldekslet kan tas av sammen med bladene.
» Fig.4: 1. Pipengkkel 2. Bolter

» Fig.5: 1. Bolter 2. Trommel 3. Hovelblad
4. Trommeldeksel 5. Justeringsplate 6. Spor

Bruk fglgende trinn for & montere hgvelbladet.

1.  Pass pa a fierne flis og fremmedlegemer som
kleber til trommelen og hevelbladene.

2. \Velg hgvelblad med samme mal og vekt. Hvis
ikke, vil det oppsta svingninger/vibrasjon i trommelen,
noe som resulterer i darlig havelfunksjon og til slutt
totalt sammenbrudd.

3.  Bruk bladmaleren til & feste hgvelbladene ordent-
lig. Plasser hgvelbladet pa malerfestet. Bruk skjaere-
kanten av bladet pa innsidevangen pa maleplaten.
» Fig.6: 1. Innsidevangen pa maleplaten 2. Bladkant
3. Hovelblad 4. Justeringsplate 5. Skruer
6. Heel 7. Baksiden av malefestet
8. Maleplate 9. Malefeste

4. Plasser justeringsplaten pa hgvelbladet. Trykk
justeringsplatens heel slik at den er i flukt med baksiden
av malefestet. Stram skruene pa justeringsplaten.

5.  Skyv bakdelen pa justeringsplaten inn i sporet pa
trommelen, og fest trommeldekselet pa den.

6. Bytt pa a stramme alle monteringsskruene jevnt
med pipengkkelen.

7. Gjenta ovenstaende prosedyre for det andre
bladet.

For verktoy med minihovelblader
Bruk fglgende trinn for & skifte ut minihgvelbladet.
1.  Rengjer trommelens overflate og deksel forsiktig.

2.  Skru lgs de tre monteringsskruene med pipengk-
kelen. Fjern trommeldekselet, justeringsplaten, innstil-
lingsplaten og minihgvelbladet.

» Fig.7: 1. Pipengkkel 2. Bolter

3.  Bruk bladmaleren til & feste hgvelbladene ordent-
lig. Plasser minihgvelbladet pa malerfestet. Bruk skjee-
rekanten av bladet pa innsidevangen pa maleplaten.
» Fig.8: 1. Skruer 2. Justeringsplate
3. Plasseringstappene 4. Maleplate 5. Heelen
pa justeringsplaten 6. Innstillingsplate
7. Innsidevangen pa maleplaten 8. Malefeste
9. Baksiden av malefestet 10. Minihgvelblad

4. Festjusteringsplaten lgst til innstillingsplaten med
skruene. Plasser justeringsplaten og innstillingsplaten
pa malefestet. Fest plasseringstappene pa innstillings-
platen pa sporet til minihgvelbladet.

5.  Pafer justeringsplatens heel pa baksiden av male-
festet og stram skruene. Sjekk innrettingen noye for &
sikre lik skjeering.

6.  Skyv heelen pa justeringsplaten inn i sporet i
trommelen.

7. Festtrommeldekselet pa innstillingsplaten. Fest
disse lgst pa trommelen med tre skruer. Skyv minihg-
velblad inn mellom trommelen og innstillingsplaten.
Forviss deg om at plasseringstappene pa innstillings-
platen passer pa sporet til minihgvelbladet.
» Fig.9: 1. Minihgvelblad 2. Spor 3. Innstillingsplate
4, Bolter 5. Trommeldeksel 6. Trommel
7. Justeringsplate

8.  Sett minihgvelladets lengdejustering slik at bla-
dendene er frie og har samme avstand til huset pa den
ene sidenog metallkonsollen pa den andre.

9.  Stram de tre boltene med den medfelgende
pipengkkelen og roter trommelen for & kontrollere at det
er klaring mellom bladendene og verktgyet.

10. Sjekk de tre boltene og stram til ytterligere om
nrdvendig.

11. Gjenta ovenstaende prosedyre for det andre
bladet.

For korrekt hovelbladinnstilling

Haveloverflaten vil bli ru og ujevn hvis hgvelbladet ikke stilles inn riktig og sikkert. Havelbladet ma monteres slik at
skjeerekanten er helt jevn, dvs. parallell med overflaten pa bakfoten.

Under finner du eksempler pa riktig og feil innstilling.
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(A) Frontfoten (bevegelig bunnplate)
(C) Bakfoten (stasjoneer bunnplate)

Riktig innstilling

=

Hakk i overflaten

2\
S

Selv om dette ikke kan sees fra
siden, gar kantene av bladene
helt parallelt med bakfotens
overflate.

Arsak: En eller begge bladene
klarte ikke a ha kanten
parallelt med bakfotlinjen.

Uthuling ved start

Uthuling ved enden

O

aNg

E=——1F
Koble til stavsuger

Gjelder kun for land i Europa
» Fig.10

Hvis du vil hgvle sa rent som mulig, kan du koble en
Makita-stavsuger til maskinen din. Koble deretter stgv-
sugerslangen til munnstykket som vist pa figuren.

Hold maskinen fast med en hand pa knappen og den
andre pa bryterhandtaket mens du bruker maskinen.

» Fig.11: 1. Start 2. Slutt

Plasser frontfoten til verktoyet flatt pa overflaten til
arbeidsemnet uten at hgvelbladene rorer arbeidstykket.
Sla pa og vent til bladene har oppnadd full hastighet.
Skyv deretter verktgyet forsiktig fremover med jevn has-
tighet. Legg press pa forsiden av verkteyet ved starten
av hevlingen, og pa baksiden mot slutten av hgvlingen.

Hvilket sluttresultat du far avhenger av hastighet og kut-
tedybde. For & oppna et godt sluttresultat ma du hevle
dypt, helt til du kommer ned til gnsket dybde. Deretter
hgvler du sakte og i tynne lag.

Panelhgvling (falsing)

> Fig.12

For a lage et trinnvis kutt, som vist i figuren, ma du
bruke kantanlegget (fgringslinjalen).

Tegn opp en skjeerelinje pa arbeidsemnet. Sett inn
kantanlegget i hullet foran pa maskinen. Rett inn blad-
kanten mot skjaerelinjen.

» Fig.13: 1. Bladkant 2. Skjeerelinje

.
Ve
—— A

Arsak: En eller begge bladkantene
klarte ikke a stikke dypt nok
i forhold til bakfotlinjen.

Arsak: En eller begge bladkantene
stikker for dypt inn, i forhold
til bakfotlinjen.

Juster kantanlegget til det bergrer siden pa arbeidsem-
net og stram skruen for & sikre det.
» Fig.14: 1. Skrue 2. Kantanlegg

Nar du hevler, ma du bevege verktgyet med kantanleg-
get i flukt med siden pa arbeidsemnet. Ellers vil hgvlin-
gen bli ujevn.

» Fig.15

Maksimal panelhgvlingsdybde (falsedybde) er 9 mm.

Noen ganger gnsker du kanskje & forlenge anlegget
ved & feste pa et ekstra trestykke. Anlegget har prak-
tiske hull til dette formalet. Det kan ogsa festes en
forlengelsesfaring (valgfritt tilbehgr) i hullene.

» Fig.16

MERK: Fasongen pa feringslinjalen avhenger av
land. | noen land medfglger faringslinjalen ikke som
standardtilbehar.

Skrafasing

> Fig.17
> Fig.18

For skjeere en skrafasing, som vist i figuren, ma du rette
inn "V”-sporet i frontfoten mot kanten pa arbeidsemnet
og hgvle det.

VEDLIKEHOLD

A ADVARSEL: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stopselet trukket ut av kontak-
ten for du foretar inspeksjon eller vedlikehold.

A ADVARSEL: Aldri bruk gasolin, bensin, tyn-
ner alkohol eller lignende. Det kan fore til misfar-
ging, deformering eller sprekkdannelse.

NORSK



Slipe hovelbladene

Kun for vanlige havelblader

Hold hgvelbladene skarpe, slik at resultatene blir best
mulig. Bruk slipeholderen (tilleggsutstyr) for a fierne
hakk og fa en fin egg.

» Fig.19: 1. Slipeholder

Farst ma du lgsne de to vingemutterne pa holderen
og sette inn hgvelbladene (A) og (B), slik at de bergrer
sidene (C) og (D). Stram vingemutteren godt.
» Fig.20: 1. Vingemutter 2. Hgvelblad (A)

3. Hovelblad (B) 4. Side (D) 5. Side (C)

Legg pussesteinen i vann i 2 eller 3 minutter for sliping.
Hold holderen slik at begge bladene bergrer pussestei-
nen, slik at bladene slipes samtidig i samme vinkel.

» Fig.21

Skifte kullbgrster

» Fig.22: 1. utskiftingsmerke

Ta ut og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Bytt dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne spondekselet eller
munnstykket.
» Fig.23: 1. Spondeksel eller munnstykke

2. Skrutrekker

Bruk en skrutrekker til & fierne bgrsteholderhettene.
Ta ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
bgrsteholderhettene.

» Fig.24: 1. Boarsteholderhette 2. Skrutrekker

For a opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og juste-
ringer utfgres av autoriserte Makita servicesentre eller
fabrikkservicesentre, og det ma alltid brukes reservede-
ler fra Makita.
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SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIEDOT

Malli: M1901
Hoylaysleveys 82 mm
Hoylayssyvyys 2mm
Puoliponttaussyvyys 9mm
Kuormittamaton 16 000 min”'
kierrosnopeus

Kokonaispituus 285 mm
Nettopaino 2,7 kg
Suojausluokka By

. Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstdmme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua ilman erillista

ilmoitusta.
. Tekniset tiedot voivat vaihdella maittain.
. EPTA-menettelyn 01/2003 mukainen paino

Kayttotarkoitus

Ty6kalu on tarkoitettu puun hoéylaykseen.

Virtalahde

Koneen saa kytkea vain sellaiseen virtalahteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu,
ja sita saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaih-
tovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty ja
siksi se voidaan kytkea myds maadoittamattomaan
pistorasiaan.

Melutaso

Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy standardin
EN60745 mukaan:

Aanenpainetaso (Lya) : 85 dB (A)

Aénen voiman taso (Lya) : 96 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

| A\VAROITUS: Kiyta kuulosuojaimia.

Tarina

Kokonaistarina (kolmen akselin vektorien summa)
maaraytyy standardin EN60745 mukaan:

Tyétila: pinnan hionta

Tarinapaasto (ay) : 3,5 m/s’

Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

HUOMAA: limoitettu tarinapaastéarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettua tarindpaastoéarvoa voidaan
kayttda myos altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Tyo6kalun kayton aikana mitattu
todellinen tarindpaastodarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastoarvosta tydkalun kayttdtavan mukaan.

AVAROITUS: selvita kayttajan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttéolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti (ottaen
huomioon kayttdjakso kokonaisuudessaan, myds
jaksot, joiden aikana tydkalu on sammutettuna tai kay
tyhjakaynnilla).

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA

Koskee vain Euroopan maita

Makita ilmoittaa, ettad seuraava(t) kone(et):

Koneen tunnistetiedot: Hoyla

Mallinumero/tyyppi: M1901

Tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien vaati-
mukset: 2006/42/EC

On valmistettu seuraavien standardien tai standardoitu-
jen asiakirjojen mukaisesti: EN60745

Direktiivin 2006/42/EC mukaiset tekniset tiedot ovat
saatavissa seuraavasta osoitteesta:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
17.8.2015

Y- il

Yasushi Fukaya
Johtaja
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

yleiset varoitukset

A\VAROITUS: Lue huolellisesti kaikki turvalli-
suusvaroitukset ja kdyttéohjeet. Jos varoitusten
ja ohjeiden noudattaminen laiminlyédaan, seu-
rauksena voi olla sdhkoisku, tulipalo ja/tai vakava
vammautuminen.
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Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-
vaa kayttoa varten.

Varoituksissa kaytettavalla termilla "sahkotyokalu”
tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttéavaa (johdollista)
tyokalua tai akkukayttoista (johdotonta) tydkalua.

Hoylan turvaohjeet

1. Odota, etta leikkuri pyséhtyy, ennen kuin laitat
tyokalun pois. Suojaamaton pyoriva leikkuri voi
tarttua kiinni pintaan, jonka seurauksena voi olla
tyokalun hallinnan menetys ja vakava vamma.

2. Pitele sdhkotyokalua vain sen eristetyista
tartuntapinnoista, silla leikkaustera saattaa
osua laitteen omaan virtajohtoon. Jos tera osuu
jannitteiseen johtoon, jannite voi siirtya tyékalun
sahkda johtaviin metalliosiin ja aiheuttaa kaytta-
jalle sahkoiskun.

3.  Kiinnita ja tue tyokappale tukevalle alustalle
puristimilla tai muulla kdytannollisella tavalla.
Tybkappaleen piteleminen kéasin tai vartaloa
vasten ei tue tyokappaletta riittavasti ja voi johtaa
hallinnan menetykseen.

4. Tyoalueella ei saa koskaan olla mattoja, vaat-
teita, johtoja, jousia ja vastaavia.

5.  Vilta naulojen sahaamista. Tarkasta tyokap-
pale ja poista kaikki naulat ennen tyostoa.

6. Kayta vain terdvia terid. Kasittele teria erittdin
varovasti.

7. Varmista ennen kayttoa, etta teran asennus-
pultit on hyvin kiinnitetty.

8.  Pida tyokalusta lujasti molemmin kasin.

. Pida kédet loitolla pyorivisté osista.

10. Anna koneen kdyda jonkin aikaa, ennen kuin
alat tyostaa tyokappaletta. Varmista, ettei
tyokappale térise tai heilu, mika voi johtua
huonosta asennuksesta tai huonosti tasapai-
notetusta terasta.

11.  Varmista, etta tera ei kosketa tyokappaletta,
ennen kuin painat kytkinta.

12. Odota, kunnes tera pydrii tiydella nopeudella
ennen leikkaamista.

13. Sammuta aina laite ja odota, kunnes terat ovat
taysin pysdhtyneet ennen kuin teet mitaan
saatoja.

14. Al3 koskaan aseta sormea lastukouruun.
Kouru voi tukkeutua, kun leikataan markaa
puuta. Poista lastut tikulla.

15. Al jata tyokalua kdymain itsekseen. Kayta
tyokalua vain silloin, kun pidat sitd kadessa.

16. Vaihda aina molemmat terét tai rummun suo-
jukset, muuten tasta aiheutuva epatasapaino
aiheuttaa tarinaa, joka lyhentaa tyokalun ikaa.

17. Kayta vain Makitan terid, jotka on kuvattu
tassd ohjeessa.

18. Kayta aina tyostettdvan materiaalin ja kdytto-
tarkoituksen mukaan valittua pélynaamaria/
hengityssuojainta.
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SAILYTA NAMA OHJEET.

A\VAROITUS: ALA anna tykalun helppokiyt-
toisyyden (toistuvan kdyton aikaansaama) johtaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen niin, etta
laiminly6t tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai tissi kiyttdohjeessa ilmoi-
tettujen turvamaéraysten laiminlyonti voi aiheut-
taa vakavia henkildvahinkoja.

TOIMINTOJEN KUVAUS

MA\HUOMIO: Varmista aina ennen koneen s#to-
jen ja toiminnallisten tarkistusten tekemista, etta
kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Leikkaussyvyyden saataminen

» Kuvail: 1. Osoitin 2. Nuppi

Leikkaussyvyytta voidaan saadella yksinkertaisesti
kiertamalla tydkalun edessa olevaa nuppia siten, etta
osoitin osoittaa haluttuun leikkaussyvyyteen.

Kytkimen kayttdminen

» Kuva2: 1. Liipaisinkytkin 2. Lukituspainike tai
vapautuspainike

A HUOMIO: Tarkista aina ennen tyokalun
liittamista virtalahteeseen, etta liipaisinkytkin
kytkeytyy oikein ja palaa asentoon "OFF”, kun se
vapautetaan.

Lukituspainikkeella varustettu
tyokalu

AHUOMIO: Kytkimen voi lukita ”ON”-asentoon,
jotta pitkaaikainen kaytto olisi kdyttajalle muka-
vampaa. Ole varovainen, kun lukitset tyokalun
”ON”-asentoon ja pida tyokalusta luja ote.

Kaynnista tyokalu vetamalla liipaisinkytkinta. Pysayta
vapauttamalla liipaisinkytkin.

Jos haluat koneen kayvan jatkuvasti, paina ensin liipai-
sinkytkin pohjaan ja paina sitten lukituspainiketta.

Kun haluat pysayttaa tyékalun jatkuvan kdynnin, veda
liipaisinkytkin ensin pohjaan ja vapauta se sitten.

Vapautuspainikkeella varustetulle
tyokalulle

Lukituksen vapautusnappi ehkaisee liipaisinkytkimen
tahattoman vetédmisen.

Kéaynnista tydkalu painamalla lukituksen vapautuspai-
nike sisaan ja vetamalla liipaisinkytkimesta. Pysayta
vapauttamalla liipaisinkytkin.

AHuoMIO: Al paina liipaisinkytkinta voimak-
kaasti painamatta samalla lukituksen vapautus-
nappia. Kytkin voi rikkoutua.

Suowmi



» Kuva3: 1. Hoylantera 2. Takapohja 3. Jalustin

Leikkaustoiminnan jalkeen nosta tyokalun takaosaa
niin, etté jalustin tulee ulos pohjan takaosan tason alta.
Tama ehkaisee hdylanterien vahingoittumisen.

(0] (0]0]\|/:\[0)

A HUOMIO: Varmista aina ennen koneelle teh-
tavia toimenpiteita, ettd kone on sammutettu ja
irrotettu pistorasiasta.

Hoylanterien irrotus ja kiinnitys

A HUOMIO: Kiristi terén kiinnityspultit huolel-
lisesti, kun kiinnitat hoylanterat tyokaluun. Loysa
kiinnityspultti voi olla vaarallinen. Tarkista aina, etta
ne on kunnolla kiristetty.

A HUOMIO: Kisittele hoylanteria erittéin varo-
vasti. Kdyta suojakésineita suojataksesi sormiasi
tai kattasi, kun irrotat tai kiinnitat teria.

AHUOMIO: Kayta hoylinterien irrottamiseen
ja kiinnittdmiseen ainoastaan mukana toimitettua
Makitan kiintoavainta. Taman laiminlyonti saattaa
aiheuttaa kiinnityspulttien ylikiristamisen tai puutteelli-
sen kiristdmisen. Tama saattaa aiheuttaa vamman.

Perinteisilla hoylanterilla
varustetuille tyékaluille

Poista rummussa olevat hdylanterat ruuvaamalla kiin-
nityspultit irti istukka-avainta kayttden. Rummun kansi
lahtee terien kanssa irti.

» Kuva4: 1. Istukka-avain 2. Pultit

» Kuva5: 1. Pultit 2. Rumpu 3. Hoylantera
4. Rummun kansi 5. Saatolevy 6. Ura

Noudata seuraavaa menettelya hdylanterien
asentamiseksi.

1.  Poista aina hdylanteriin ja/tai rumpuun tarttuneet
lastut ja vieraat aineet.

2. \Valitse hdylanterat, joiden mitat ja paino ovat
samat. Muuten aiheutuu rummun varahtelya/tarinaa,
mika johtaa huonoon héyldystoimintaan ja mahdollisesti
tydkalun rikkoutumiseen.

3.  Kayta teradn syvyydensaatotulkkia asettaaksesi

héylanterat asianmukaisesti. Aseta hdylantera syvyy-

densaatotulkin pohjaan. Aseta teran leikkuureuna saa-

totulkin levyn sisasivulle.

» Kuva6: 1. Saatotulkin levyn sisasivu 2. Teran
reuna 3. Hoylantera 4. Saatolevy 5. Ruuvit
6. Kanta 7. Syvyydensaatétulkin pohjan
takaosa 8. Saatotulkin levy 9. Saatotulkin
pohja

4. Aseta saatolevy hoylanteran paalle. Paina saa-
télevy niin, ettd sen kanta on samassa tasossa saato-
tulkin pohjan takaosan kanssa. Kiristé saatélevyn kaksi
ruuvia.

5. Liu'uta sdatélevyn kanta rummun uraan ja sovita
sitten rummun kansi sen paalle.

6. Kirista kaikki kiinnityspultit tasaisesti ja vuorotellen
hylsyavainta kayttaen.

7. Toista yllédolevat toimet toisen teréan kohdalla.

Minihoylanterilla varustetut tyokalut

Noudata seuraavaa menettelya minihdylénterien
asentamiseksi.

1. Puhdista rummun pinnat ja rummun kansi
huolellisesti.

2. Poista kolme asennuspulttia istukka-avainta
kayttéen. Irrota rummun kansi, séaatolevy, aseta levy ja
minihdylantera.

» Kuva7: 1. Istukka-avain 2. Pultit

3.  Kayta teran syvyydensaatoétulkkia asettaaksesi
hdylanterat asianmukaisesti. Aseta minhdylantera
syvyydensaatotulkin pohjaan. Aseta teran leikkuureuna
saatotulkin levyn sisasivulle.
» Kuva8: 1. Ruuvit 2. Saatdlevy 3. Hoylanteran
kohdistuskorvakkeet 4. Saatétulkin levy
5. Saatdlevyn kanta 6. Kiinnityslevy
7. Saatotulkin levyn sisasivu 8. Saatétulkin
pohja 9. Syvyydensaatoétulkin pohjan
takaosa 10. Minihdylantera

4.  Kiinnita saatélevy ruuveilla 16ysasti paikalleen
asetuslevyyn. Laita séatdlevy ja asetuslevy saatétulkin
pohjaan. Sovita hdylanteran kohdistuskorvakkeet ase-
tuslevyyn minihdylanteréan uraan.

5. Aseta saatdlevyn kanta saatétulkin pohjan taka-
puolelle ja kirista ruuvit. Tarkista kohdistukset hyvin
varmistaaksesi tasaisen leikkuujaljen.

6. Liu'uta sdatdlevyn kanta rummun uraan.

7. Laita rummun kansi asetuslevyyn ja asenna
ne ldysasti rummun paalle kolmella pultilla. Liu’'uta
minihdylanterd rummun ja asetuslevyn véliseen tilaan.
Varmista, etta hoylanteran kohdistuskorvakkeet sopivat
asetuslevyn minihdylanteran uraan.
» Kuva9: 1. Minihdylantera 2. Ura 3. Kiinnityslevy

4. Pultit 5. Rummun kansi 6. Rumpu

7. Saatdlevy

8.  Saada minihdylantera pituussuunnassa niin, etta
teran paat ovat vapaina ja yhta etaalla toisella puolella
rungosta ja toisella puolella metallikiinnikkeesta.

9. Kiristad kolme pulttia mukana toimitetulla istuk-
ka-avaimella ja py¢ritéd rumpua tarkistaaksesi terén
paiden ja tyokalun rungon valiset valykset.

10. Tarkista viela lopuksi, etta kaikki kolme pulttia on
kiristetty.

11. Toista ylldolevat toimet toisen teran kohdalla.

22 SUOMI



Sopivan hoylanterdn asetukseen
Hoylayspintasi jaa karheaksi ja epatasaiseksi, jollei tera ole oikein ja turvallisesti asennettu. Tera taytyy asentaa niin,

etta leikkuureuna on taysin tasossa, eli kohdistettu takaosan pohjan pintaan.
Katso muutamaa alhaalla olevaa esimerkkia sopivan ja sopimattoman asennuksen vuoksi.

(A) Etupohja (siirrettava kenka)
(B) Takapohja (kiinted kenka)

Vaikka tdssa sivundkymassa ei

(/j' voida nayttaa, terien reunat
/

Oikea asetus

kulkevat taysin rinnakkain
takapohjan pinnalla.

(A) N\
=l
Syy: Toinen tai molemmat terat

Pinnan
@ eivat ole samansuuntaisia
takapohjan linjaa reunaan

nahden.

Syy: Toinen tai molemmat reunat

C/j'-m ivt tysnny tarpeeksi
. eivat tyonny tarpeeksi
m suhteessa takapohjan linjaan.

Koverrus alussa

Syy: Toinen tai molemmat terét

%\
(A \ () m eivat tyonny tarpeeksi
? >| F //Zfl. suhteessa takapohjan linjaan.

A . . . Piirra leikkauslinja tydkappaleeseen. Kiinnita reunaoh-
POIYnImurm kytkemmen jain tyokalun edessa olevaan aukkoon. Rinnasta teran
reuna leikkauslinjan kanssa.
» Kuva13: 1. Teran reuna 2. Leikkuulinja

Koverrus lopussa

Koskee vain Euroopan maita

» Kuva10
Jos et halua héylayksen aiheuttavan sotkua, kiinnita Saada reunaohjainta, kunnes se ottaa tydkappaleen
tydkaluun Makita-pSlynimuri. Kytke sitten pSlynimurin sivuun, varmista se sitten kiristamalla ruuvi.

letku suuttimeen kuvien osoittamalla tavalla. » Kuval14: 1.Ruuvi 2. Reunaohjain

Liikuta tydkalua hoylatessa siten, ettd reunaohjain on
samassa tasossa tyokalun sivun kanssa. Muuten hoyla-

~ ysjéljesta saattaa tulla epatasaista.
TYOSKENTELY Y Kuvats

Puoliponttauksen (uurtaminen) suurin syvyys on 9 mm.

Pida tydkalun nupista lujasti kiinni yhdella kadella ja

kytkinkahvasta toisella kadelld, tydkalua kéyttéessasi. Voit halutessasi lisata ohjaimen pituutta kiinnittamailla
— — ylim&araisen siihen puunpalasen. Ohjaimessa on
Hoylayst0|m|nta mukana kaytanndlliset aukot tdhan tarkoitukseen ja
lisdohjainten kiinnitykseen (valinnainen lisavaruste).

» Kuvai1: 1.Alku 2. Loppu » Kuval6

Aseta ensin tyokalun pohja lapelleen tydkappaleen pinnalle niin, - - - -

etteivat hoylanterat kosketa tydkappaletta. Kaynnisté ja odota, HUOMAA: Ohjaustulkin muoto vaihtelee mait-

kunnes terét pyorivét taydella nopeudella. Kuljeta sitten tydka- tain. Joissain maissa ohjaintulkki ei kuulu

lua kevyesti eteenpéin tasaisella nopeudella. Paina tyékalun vakiovarusteisiin.

etuosaa hdyldamisen alussa ja takaosaa hdyldédmisen lopussa. — =
Nopeus ja leikkuusyvyys médrittavat viimeistelyjéljen. Voit saavuttaa Viistoaminen
hyvan viimeistelypinnan ensin hdylaamalla syvaan kunnes paaset lahella » Kuval?

haluttua syvyytta ja sitten héyladmalla ohuesti ja hitaasti lopullisen pinnan.
» Kuva18

Laivalaudan teko (uurtaminen) Kuvan mukainen viistoleikkaus tehdaan siten, etté
etuosan pohjassa oleva "V” ura kohdistetaan tyokappa-
leen reunaan ja hoylataan se.

» Kuvai2

Kuvan osoittaman porrasmaisen leikkauksen tekoon
kayta reunaohjainta (ohjaustulkki).
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KUNNOSSAPITO

A HUOMIO: varmista aina ennen tarkastuksia
ja huoltotoita, etta tyokalu on sammutettu ja irro-
tettu virtaldhteesta.

AHUOMIO: Ali koskaan kéyta bensiinis, ohen-
teita, alkoholia tai tms. aineita. Muutoin pinta voi
halkeilla tai sen virit ja muoto voivat muuttua.
Muutoin laitteeseen voi tulla varjaytymia, muodon
vaaristymia tai halkeamia.

Hoylanterien teroittaminen

Ainoastaan perinteisille héylédnterille

Pida aina hoylaterasi teravind mahdollisimman hyvéan
suorituskyvyn saavuttamiseksi. Teroitustelineen (lisa-
varuste) avulla voit poistaa epatasaisuudet ja teroittaa
terén reunan.

» Kuva19: 1. Teroitusteline

Léysaa ensin kaksi telineessa olevaa siipimutteria ja
kiinnita hoylanterat (A) ja (B) siten, ettd ne koskettavat
sivuja (C) ja (D). Kirista sitten siipimutterit.
» Kuva20: 1. Siipimutteri 2. Hoylantera (A)

3. Hoylantera (B) 4. Sivu (D) 5. Sivu (C)

Upota oikomiskivi veteen 2 tai 3 minuutiksi ennen teroi-
tusta. Pida telinetta siten, ettd molemmat terat ottavat
oikomiskiveen samanaikaisen ja saman teroituskulman
saavuttamiseksi.

» Kuva21

Hiiliharjojen vaihtaminen

» Kuva22: 1. Rajamerkki

Irrota ja tarkista hiiliharjat sdannéllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida hiilihar-
jat puhtaina ja varmista, etté ne paasevat liukumaan
vapaasti pidikkeissaan. Molemmat hiiliharjat on vaihdet-
tava yhta aikaa. Kayta vain samanlaisia hiiliharjoja.

Irrota lastusuojus ja suutin ruuvitaltan avulla.
» Kuva23: 1. Sirukansi tai suutin 2. Ruuvitaltta

Irrota hiiliharjanpidikkeiden kuvut ruuvimeisselilla.
Irrota kuluneet hiiliharjat, asenna uudet ja kiinnita pidik-
keiden kuvut.

» Kuva24: 1. Harjanpidikkeen korkki 2. Ruuvitaltta

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
takaamiseksi korjaukset, muut huoltotydt ja sdadot
on teetettdva Makitan valtuutetussa huoltopisteessa
Makitan varaosia kayttaen.
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJAS

Modelis: M1901
Evelé$anas platums 82 mm
Evelé$anas dzilums 2mm
Paplatinasanas (gropésanas) dzilums 9 mm
Atrums bez slodzes 16 000 min™'
Kopéjais garums 285 mm
Tirsvars 2,7 kg
DroS$ibas klase =

bridinajuma.
Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
Svars saskana ar EPTA-Procedure 01/2003

Paredzeta lietoSana

Sis darbariks paredzéts koka évelésanai.

Barosana

Darbariks japievieno tikai tadam baroSanas avotam,
kura spriegums atbilst uz darbarika tehnisko datu plak-
snites noraditajam, un darbariku var izmantot tikai ar
vienfazes mainstravas baro$anu. Darbariks aprikots ar
divkarso izolaciju, tadé] to var izmantot arf, pievienojot
kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.

Troksna limenis

Tipiskais A svértais trok$na lTmenis noteikts saskana ar
EN60745:

Skanas spiediena lTmeni (L,4): 85 dB (A)

Skanas jaudas ITmeni (Lya): 96 dB (A)

Mainigums (K): 3 dB (A)

| ABRIDINAJUMS: Lietojiet ausu aizsargus.

A\ JEIE]

Vibracijas kopéja vértiba (trisasu vektora summa)
noteikta atbilstosi EN60745:

Darba reZims: virsmas slipéSana

Vibracijas izmete (a,): 3,5 m/s’

Mainigums (K): 1,5 m/s®

PIEZIME: Pazinota vibracijas emisijas vértiba
noteikta atbilstoSi standarta parbaudes metodei un to
var izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto vibracijas emisijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotnéja novértéjuma.
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MABRIDINAJUMS: Resli lietojot elektrisko dar-
bariku, vibracijas emisija var atSkirties no pazinotas
emisijas vértibas atkariba no darbarika izmanto$anas
veida.

ABRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju, nosa-
kiet droSibas pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu
realos darba apstak|os (nemot véra visus ekspluata-
cijas cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks
ir izslégts un kad darbojas tuksgaita, ka arT palaides
laiku).

EK Atbilstibas deklaracija

Tikai Eiropas valstim

Makita pazino, ka $ads instruments(-i):

Masinas nosaukums: Evele

Modela Nr./tips: M1901

Atbilst sekojosam Eiropas Direktivam: 2006/42/EC
Razots saskana ar $§adu standartu vai normativajiem
dokumentiem: EN60745

Tehniska lieta saskana ar 2006/42/EC ir pieejama:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija
17.8.2015

Yprih: Pl

Yasushi Fukaya
Direktors
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

A BRIDINAJUMS: 1zlasiet visus drosibas bri-
dindjumus un visus noradijumus. Bridinajumu
un noradijumu neievéro$anas gadijuma var rasties
elektriskas stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.
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SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS: NEPIELAUJIET to, ka labu
iemanu vai izstradajuma labas parzinasanas
(darbariku atkartoti ekspluatéjot) rezultata vairs
stingri neievérojat i1 izstradajuma drosibas
noteikumus. NEPAREIZI LIETOJOT darbariku vai
neievérojot Saja instrukciju rokasgramata mine-
tos drosibas noteikumus, var tikt giitas smagas
traumas.

Glabajiet visus bridinajumus

un noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz

tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).

Drosibas bridinajumi éveles

lietoSanai

1. Pirms darbarika nolaiSanas uzgaidiet, lidz
griezéjs jeb grieznis apstajas. Atklats, rotéjoss
griez€js var iekerties virsma, radot iespéjamu
kontroles zaud&jumu un smagas traumas.

2. Mehanizéto darbariku turiet tikai aiz izolétajam
satverSanas virsmam, jo griezéjs var saskar-

FUNKCIJU APRAKSTS

ties ar savu kabeli. Sagriezot kabeli zem sprie-
guma, spriegums var parvadities uz elektriska
mehanizéta darbartka metala dalam un operators
var gat elektrotraumu.

Izmantojiet skavas vai citu praktiski pieméro-

A UZMANIBU: Pirms reguléjat vai parbaudat
darbarika darbibu, vienmér parliecinieties, ka
darbariks ir izslégts un atvienots no barosanas.

Evelésanas dziluma reguléSana

jamu panémienu, lai apstradajamo materialu
nostiprinatu un atbalstitu uz stabilas pamat-
nes. Turot materialu ar roku vai pie kermena, tas ir
nestabila stavoklt, un jis varat zaudét kontroli par
to.

4.  Nekad darba vieta neatstajiet lupatas,
auduma gabalus, vadus, auklas un lidzigus
priekSmetus.

5. Negrieziet naglas. Pirms sakt darbu parbau-
diet, vai apstradajama materiala nav naglas, un
tas iznemiet.

6. lzmantojiet tikai asus asmenus. Ar asmeniem
rikojieties |oti uzmanigi.

7. Pirms darba parbaudiet, vai asmens uzstadisa-
nas skrives pieskriivétas ciesi.

8. Instrumentu stingri turiet ar abam rokam.

9. Rokas netuviniet rotéjoSam dajam.

10. Pirms darbariku lietojat materiala apstradei,
islaicigi darbiniet to bez slodzes. Pievérsiet
uzmanibu vibracijai vai svarstibam, jo tas var
liecinat par nepareizu uzstadiSanu vai slikti
Iidzsvarotu asmeni.

11. Pirms slédza parslégsanas ieslégta stavokl
parliecinieties, ka asmens nepieskaras apstra-
dajamajam materialam.

12. Pirms grieSanas nogaidiet, l[idz asmens
sasniedz pilnu atrumu.

13. Pirms reguléSanas vienmeér izslédziet darba-
riku un nogaidiet, lidz asmens pilniba apstajas.

14. Nekada gadijuma neievietojiet pirkstus skaidu
izvada. Zagéjot mitru koku, izvads var iesprist.
Skaidas iztiriet ar naju.

15. Neatstajiet darbariku ieslégtu. Darbiniet darba-
riku vienigi tad, ja turat to rokas.

16. Vienmeér nomainiet abus cilindra asmenus vai
vakus, citadi radusies nelidzsvarotiba izraisis
vibraciju un saisinas darbarika darbmuizu.

17. Lietojiet tikai Saja rokasgramata noraditos
Makita asmenus.

18. Vienmér izmantojiet materialam un konkrée-
tam gadijumam piemérotu putek|u masku/
respiratoru.

> Att.1: 1. Raditajs 2. Poga

Evelésanas dzilumu var regulét, rokturi darbarika
priekSpuseé grieZot ta, lai raditajs batu versts pret
vélamo évelésanas dzilumu.

Sledza darbiba

» Att.2: 1. Sledza mélite 2. BlokéSanas poga vai
atblokésanas poga

A UZMANIBU: Pirms darbarika pieslégsanas
vienmeér parbaudiet, vai sledza mélite darbo-
jas pareizi un atlaista atgriezas stavokli ,,OFF”
(Izslégts).

Darbarikam ar blokéSanas pogu

AUZMANIBU: Lai atvieglotu operatora darbu,
stradajot ilgstosi, slédzi var fiksét stavokIr “ON”
(leslégts). Darbarika slédzi fikséjot stavokIt “ON”
(leslégts), jauzmanas; darbariku turiet stingri.

Lai darbariku ieslégtu, pavelciet slédza méliti. Lai aptu-
rétu darbariku, atlaidiet slédza méltti.

Lai darbariks darbotos nepartraukti, pavelciet sledza
méliti un iespiediet blokéSanas pogu.

Lai apturétu darbariku, kad slédzis ir blokéts, slédza
meliti nospiediet I1dz galam, tad atlaidiet.

Darbarikam ar atblokéSanas pogu

Lai sledza mélites nepavilktu nejausi, darbariks ir apri-
kots ar blokéSanas pogu.

Lai ieslégtu darbariku, nospiediet atblokéSanas pogu un
pavelciet slédza méliti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet
slédza méltti.

A\UZMANIBU: Nevelciet slédza méliti ar spéku,
nenospiezot atblokéSanas pogu. Ta var sabojat
slédzi.
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» Att.3: 1.Eveles asmens 2. Aizmuguréja pamatne
3. Balsts

Péc évelésanas paceliet darbarika aizmuguréjo dalu,

ITdz balsts iznak no aizmuguréjas pamatnes. Tadéjadi

éveles asmeni netiks sabojati.

MONTAZA

MAUZMANIBU: Vienmér parliecinieties, ka
darbariks ir izslégts un atvienots no barosanas,
pirms veicat jebkadas darbibas ar darbariku.

Eveles asmenu nonemsana vai

uzstadiSana

AUZMANIBU: Piestiprinot éveles asmenus
darbaritkam, rapigi pieskrivéjiet asmens uzsta-
disanas skriives. Valiga uzstadi$anas skrave var
izraistt bTstamu situaciju. Vienmér parbaudiet, vai §Ts
skrdves ir stingri pieskravétas.

AUZMANIBU: Rikojieties ar éveles asmeniem
loti uzmanigi. Lai aizsargatu pirkstus vai rokas,
nonemot vai uzstadot asmenus, valkajiet cimdus
vai lietojiet lupatas.

AUZMANIBU: Eveles asmenus nonemiet vai
uzstadiet tikai ar Makita komplekta uzgrieznu
atslegu. Citadi uzstadiSanas skraves tiks pievilktas
parak stingri vai nepietiekami. lespéjams gat traumu.

Darbarikam ar parastajiem éveles
asmeniem

Lai nonemtu éveles asmenus uz cilindra, ar gala
uzgrieznu atslégu izskravéjiet uzstadiSanas skraves.
Cilindra aizsargu nonem kopa ar asmeniem.

» Att.4: 1. Gala uzgrieznu atsléga 2. Skraves

» Att.5: 1. Skraves 2. Cilindrs 3. Eveles asmens
4. Cilindra aizsargs 5. Regulé$anas plaksne
6. Rieva

Lai uzstaditu éveles asmeni, rikojieties $adi.

1. Notiriet visas skaidas vai sveSkermenus, kas
pielipusi cilindram un éveles asmeniem.

2. lzvélieties éveles asmenus ar tadiem pasiem
izmériem un svaru. Citadi radisies cilindra svarstibas/
vibracija, kas, savukart, izraisTs sliktu éveléSanas kvali-
tati un, iespé&jams, ar darbarika bojajumus.

3. Laiuzstaditu éveles asmenus pareizi, lietojiet
asmens méru. Eveles asmeni novietojiet uz méra
pamatnes. Asmens griezéjSkautni pielieciet méra plak-
snes iek$éjai malai.

» Att.6: 1. Meéra plaksnes iek$€ja mala 2. Asmens
mala 3. Eveles asmens 4. Regulésanas plak-
sne 5. Skrives 6. Balsts 7. Méra pamatnes
aizmugure 8. Méra plaksne 9. Méra pamatne

4. Regulé$anas plaksni novietojiet uz éveles
asmens. ReguléSanas plaksni piespiediet ta, lai tas
balsts salagotos viena linija ar méra pamatnes aiz-
muguréjo daju. Pievelciet abas regulésanas plaksnes
skraves.

5. ReguléSanas plaksnes balstu iebidiet cilindra
rieva, tad uzlieciet cilindra aizsargu.

6.  Argala uzgrieznu atslégu vienadi un pamisus
pievelciet visas uzstadi$anas skrives.

7. lepriek$ noraditas darbibas atkartojiet otram
asmenim.

Darbarikam ar mazajiem éveles
asmeniem
Lai uzstaditu mazo éveles asmeni, rikojieties $adi.

1. Kartigi notiriet cilindra virsmas un cilindra
aizsargu.

2. Argala uzgrieznu atslégu izskraveéjiet tris uzstadi-
Sanas skruves. Nonemiet cilindra aizsargu, reguléSanas
plaksni, iestatiS8anas plaksni un mazo éveles plaksni.

» Att.7: 1. Gala uzgrieznu atsléga 2. Skraves

3. Laiuzstaditu éveles asmenus pareizi, lietojiet
asmens méru. Mazo éveles asmeni novietojiet uz méra
pamatnes. Asmens griezéjSkautni pielieciet méra plak-
snes iek§éjai malai.
» Att.8: 1. Skraves 2. ReguléSanas plaksne
3. Eveles asmens novietojuma izcilni 4. Méra
plaksne 5. ReguléSanas plaksnes balsts
6. lestatiSanas plaksne 7. Méra plaksnes iek-
$&ja mala 8. Méra pamatne 9. Méra pamat-
nes aizmugure 10. Mazais éveles asmens

4. Regulésanas plaksni valigi piestipriniet pie ies-
tatiS8anas plaksnes ar skrivém. ReguléSanas plaksni
un iestatiSanas plaksni novietojiet uz méra pamatnes.
Eveles asmens novietojuma izcilnus uz iestati$anas
plaksnes ielagojiet maza éveles asmens rieva.

5. Piespiediet reguléSanas plaksnes balstu méra
pamatnes aizmuguréjai dalai un pievelciet skraves.
Lai griezums batu vienmérigs, rlpigi parbaudiet
salagojumu.
6. ReguléSanas plaksnes balstu iebidiet cilindra
rieva.
7.  Cilindru novietojiet uz iestatiSanas plaksnes un
valigi nostipriniet uz cilindra ar tris skrdvém. Mazo éve-
les asmeni iebidiet vieta starp cilindru un iestatisanas
plaksni. Parliecinieties, ka éveles asmens novietojuma
izcilni uz iestatiS8anas plaksnes ievietojas maza éveles
asmens rieva.
» Att.9: 1. Mazais éveles asmens 2. Rieva
3. lestatiSanas plaksne 4. Skraves 5. Cilindra
aizsargs 6. Cilindrs 7. ReguléSanas plaksne

8. Mazo éveles asmeni visa ta garuma pielagojiet ta,
lai asmens gali novietotos brivi un vienada attaluma no
korpusa viena pusé un no metala kronsteina otra pusé.

9.  Arkomplekta gala uzgrieznu atslégu pievelciet
visas tris skrives un grieziet cilindru, lai parbaudttu
attalumus starp asmens galiem un darbarika korpusu.
10. Parbaudiet visu trTs skravju galigo pievilkumu.

11. lepriek$ noraditas darbibas atkartojiet otram
asmenim.
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Pareizai eveles asmens uzstadiSanai

Noéveléta virsma bds raupja un nelidzena, ja éveles asmens nebis uzstadits pareizi un stingri. Eveles asmenim
jabat uzstaditam ta, lai griezéjSkautne batu pilntba [Tmeniska, proti, paraléla aizmugures pamatnes virsmai.
Piedavajam dazus pareizas un nepareizas uzstadi$anas piemeérus.

(A) Priek$éja pamatne (parvietojama sliece)
(B) Aizmuguréja pamatne (stacionara sliece)

Pareiza uzstadisana

Ee———

o\
=

lecirtumi virsma

@

Kaut arT Sis sanskats to nevar
paradit, asmens malas darbojas
pilntba paraléli aizmuguréjas
pamatnes virsmai.

lemesis: viens vai abi asmeni

nenovietojas paraléli
aizmuguréjas pamatnes

Rievas sakuma

Rievas beigas

RN
E=——1F

Puteklsiicéja pievienoSana

Tikai Eiropas valstim
» Att.10

Ja éveléjot vélaties saglabat tiribu, darbarikam pievie-
nojiet Makita putek|stcéju. Tad pie sprauslas pievieno-
jiet puteklstcéja $lateni, ka paradits attélos.

EKSPLUATACIJA

Lietojot So darbariku, stingri turiet to ar vienu roku uz
pogas un ar otru roku uz slédza roktura.

Evelésana
» Att.11: 1. SakSana 2. BeigSana

Darbarika priek$&jo pamatni novietojiet lldzeni uz
apstradajama materiala virsmas, asmeniem ar to nesa-
skaroties. leslédziet darbariku un nogaidiet, ITdz asmeni
sasniedz pilnu atrumu. Tad darbariku uzmanigi virziet
uz priekSu vienmériga atruma. Uzsakot éveléSanu, pie-
spiediet darbarika priek$pusi, bet, pabeidzot darbu, —
darbarika aizmuguri.

Evelé$anas atrums un dzilums nosaka ével&uma
apdari. Lai virsmu noévelétu labi, évelgjiet dzili, ldz
tuvojaties vélamajam dzilumam, tad évelgjiet plani un
1eni, lai veiktu galigo apdari.

Paplatinasana (gropésana)

> Att.12

EaN@)a

)
—— A

[Tnijai.

lemesils: viens vai abi asmeni
neizvirzas pietiekami daudz
attieciba pret aizmuguréjas
pamatnes [iniju.

lemesls: viens vai abi asmeni

izvirzas par talu attieciba

pret aizmuguréjas

pamatnes Iiniju.

Lai évelétu pakapeniski, ka paradits attéla, izmantojiet
malu ierobezotaju (vadotnes linealu).

Uz apstradajama materiala uzziméjiet grieSanas Iiniju.
Malu ierobezotaju ievietojiet darbarika priekSpuses
atveré. Asmens malu salagojiet ar grieSanas Iiniju.

» Att.13: 1. Asmens mala 2. GrieSanas Inija

Noreguléjiet malu ierobezotaju, I1dz tas saskaras ar
apstradajama materiala malu, tad pievelciet ar skrivi.
» Att.14: 1. Skrlve 2. Malu ierobezotajs

Evelésanas gaita darbariku parvietojiet, malu ierobezo-
taju saglabajot viena limenTt ar apstradajama materiala
malu. Ja rikojas citadi, éveléjums var bat nelidzens.

» Att.15

Maksimalais paplatind$anas (gropé$anas) dzilums ir

9 mm (11/32 collas).

Ja vélaties ierobeZotaju pagarinat, piestipriniet vél vienu koka
gabalu. Sim mérkim, ka arf pagarinajuma vadotnes (papildpiede-
rums) pievieno$anai ierobezotaja paredzétas parocigas atveres.
> Att.16

PIEZIME: Vadotnes lineala forma dazadas valstTs var
atskirties. Dazas valstis vadotnes lineals nav stan-
darta piederums.

NoskelSana

> Att.17
> Att.18

Lai veidotu noSkeélumu, ka paradtts attéla, priekséjas
pamatnes “V” rievu savietojiet ar apstradajama mate-
ridla malu un noévelgjiet.
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APKOPE

A UZMANIBU: Pirms veikt parbaudi vai apkopi,
vienmér parliecinieties, ka darbariks ir izslégts un
atvienots no barosanas.

A UZMANIBU: Nekad neizmantojiet gazolinu,
benzinu, atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus Skidru-
mus. Tas var radit izbalé$anu, deformaciju vai
plaisas.

Eveles asmenu asinasana

Tikai parastajiem éveles asmeniem

Lai darba rezultats batu maksimali kvalitativs, éveles
asmeniem jabat asiem. Lai nogludinatu plaisas un
izveidotu smalku malu, izmantojiet asinaSanas turétaju
(papildpiederums).

» Att.19: 1.Asinasanas turétajs

Vispirms atlaidiet abus turétaja sparnuzgrieznus, bet

éveles asmeni (A) un (B) ievietojiet t3, lai tie saskartos

ar malu (C) un (D). Tad pievelciet sparnuzgrieznus.

» Att.20: 1. Sparnuzgrieznis 2. Eveles asmens (A)
3. Eveles asmens (B) 4. Mala (D) 5. Mala
©)

Galodu pirms asina$anas uz 2 vai 3 minatém iegremdé-
jiet GdenT. Turétaju turiet ta, lai abi asmeni saskartos ar
galodu un lai tos vienlaikus noslipétu vienada lenkT.

> Att.21

Ogles suku nomaina

» Att.22: 1. Robezas atzime

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas nolietoju$as I1dz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas brivi
ievietojas turétajos. Abas ogles sukas janomaina vien-
laikus. Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Skaidu aizsargu vai sprauslu atskravéjiet ar skravgriezi.
» Att.23: 1. Skaidu aizsargs vai sprausla
2. Skrivgriezis

Lai nonemtu sukas turétaja vacinus, izmantojiet
skravgriezi.

Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turétaja vacinus.

» Att.24: 1. Sukas turétaja vacin$ 2. Skravgriezis

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU dar-
bibu, remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt
tikai Makita pilnvarotam vai ripnicas apkopes centram,
un vienmér izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis: M1901
Obliavimo plotis 82 mm
Obliavimo gylis 2mm
UzZleistino sujungimo gylis 9mm
Be apkrovos 16 000 min™
Bendrasis ilgis 285 mm
Grynasis svoris 2,7 kg
Saugos klasé =

kei¢iamos be jspéjimo.
. Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.
. Svoris pagal 2003/01 EPTA procedirg

Numatytoji naudojimo paskirtis

Sis jrankis skirtas medienai lyginti.

Elektros energijos tiekimas

Irenginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Jie yra dvigubai
izoliuoti, todél gali bati naudojami prijungus prie elektros
lizdo be jzeminimo laido.

TriukSmas

|prastas triuk§mo A lygis, nustatytas pagal EN60745:
Garso slégio lygis (Lya): 85 dB (A)

Garso galios lygis (Lwa): 96 dB (A)

Paklaida (K): 3 dB (A)

| A[SPEJIMAS: Dévékite ausy apsauga.

Vibracija

Vibracijos bendroji verté (triaSio vektoriaus suma)
nustatyta pagal EN60745 standarta:

Darbo rezimas: pavirSiaus Slifavimas

Vibracijos emisija (a): 3,5 m/s?

Paklaida (K): 1,5 m/s*

PASTABA: Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis
nustatytas pagal standartinj testavimo metoda ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.

PASTABA: Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip
pat gali bati naudojamas preliminariai jvertinti vibra-
cijos poveikj.
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Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati

A]SPEJIMAS: Faktiskai naudojant elektrinj jrankj,
keliamos vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo

dydzio, priklausomai nuo bady, kuriais yra naudoja-

mas $is jrankis.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms naudo-
jimo sglygoms (atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis,
pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek
karty jis yra i§jungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ES atitikties deklaracija

Tik Europos Salims

Bendrové ,Makita“ atsakingai parei$kia, kad Sis jrengi-
nys (-iai):

Mechanizmo pavadinimas: Oblius

Modelio Nr. / tipas: M1901

Atitinka Sias Europos direktyvas: 2006/42/EC

Yra pagaminti pagal §j standartg arba normatyvinius
dokumentus: EN60745

Techninj dokumentg pagal 2006/42/EC galima gauti iS:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
(Belgija)

17.8.2015

Y Fute-

Yasushi Fukaya

Direktorius

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
(Belgija)

Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais jrankiais

A[SPEJIMAS: Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir visg instrukcija. Nesilaikydami toliau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros
smgj, gaisrg ir (arba) sunky suzeidima.
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!ssauQOI_(_'te Vvisus jspejimus ir A\ SPEJIMAS: NELEISKITE, kad patogumas ir
instrukcijas, kad galétuméte jas gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai nau-

vem_ as g . u dojant) susilpninty griezta saugos taisykliy, tai-
perziureti ateityje. kytiny $iam gaminiui, laikymasi. Dél NETINKAMO
Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose NAUDOJIMO arba saugos taisykliy, kurios pateik-
reiSkia j maitinimo tinklg jungiamg (laidinj) elektrinj jrankj tos $ioje instrukcijoje, nesilaikymo galima rimtai
arba akumuliatoriaus maitinama (belaidj) elektrinj jrankj. susizeisti.

Saugos jspéjimai dél obliaus

naudojimo

VEIKIMO APRASYMAS

1. Pries$ padédami jrankj, palaukite, kol pjoviklis
sustos. Neapsaugotas besisukantis pjoviklis gali

uzkabinti pavirsiy ir dél to tapti nevaldomas bei APERSPE'JIMAS: Prie$ pradédami reguliuoti
sunkiai suzeisti. arba tikrinti jrankio veikima, visuomet batinai
2. Laikykite elektrinj jrankj tik uz izoliuotuy, laikyti iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo maitinimo tinklo.
skirty viety, nes obliaus pjoviklis gali uzkliu-
dyti savo paties laida. |pjovus laida, kuriuo teka Pjovimo gleO reguliavimas
srové, jtampa gali bati perduota neizoliuotoms
metalinéms elektrinio jrankio dalims ir operatorius » Pav.1: 1.Rodyklé 2. Rankenélé
gali %a_‘u_t' elektros_s_mugj. o Pjavio gylj galima nustatyti tiesiog sukant jrankio prie-
3. Ruosinj ant stabilios platformos tvirtinkite kyje esancig rankenéle tol, kol rodyklé rodys norima
spaustuvais arba kitais parankiais budais. Jei pjavio gylj.

laikysite ruoSinj rankomis arba atréme | save, jis

nebus stabilus, todél galite prarasti jo kontrole. Jungiklio veikimas

4. Darbo vietoje negalima palikti skudury, raby, . . .
virviy, stygy ir pan. » Pav.2: 1. Qa@u_kas 2. Fiksavimo mygtukas arba
5. Nepjaukite viniy. Pries dirbdami apgidrékite atlaisvinimo mygtukas
ruosinj ir iSimkite visas vinis.
6. Naudokite tik astrias geleztes. Su aSmenimis
elkités labai atsargiai.
7.  Pries dirbdami patikrinkite, ar geleztés monta-
vimo varztai gerai priverzti. . . .
8.  Laikykite jrankj tvirtai uz abiejy rankeny. lranklams su fiksavimo mygtUku

. Laikykite rankas toliau nuo sukamujy daliy.
10. Prie$ naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Atkreipkite
démesj j vibracija arba klibéjima, tai rodo,
kad jrankis netinkamai sumontuotas arba kad
diskas blogai subalansuotas.

A PERSPEJIMAS: Pries jungdami jrenginj
visada patikrinkite, ar svirtinis gaidukas gerai
isijungia, o atleistas grjzta j padétj OFF (iSjungta).

A PERSPEJIMAS: Kai jrankis naudojamas
ilga laiko tarpa, operatoriaus patogumui jungiklj
galima uzfiksuoti j ,,ON“ (jjungta) padétj. Bukite
atsargis, uzfiksuodami jrankj j ,,ON“ (jjungta)
padétj, ir tvirtai laikykite jrankio rankena.

11. Pries jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar diskas Jei norite paleisti jrankj, tiesiog patraukite svirtinj gai-
nelie¢ia ruosinio. duka. Norédami jrankj iSjungti, gaiduka atleiskite.

12. Prie$ pjaudami palaukite, kol diskas ims veikti Jei norite dirbti be pertrauky, paspauskite gaiduka ir
visu greiéiu. tada pastumkite fiksavimo mygtuka.

Norédami sustabdyti jrankj, kai gaidukas uzfiksuotas,

13. Pries ka nors reguliuodami, batinai iSjunkite : 4 e ¢ - 2en
paspauskite gaidukg iki galo ir tada jj atleiskite.

jrankj ir palaukite, kol jis visiSkai sustos.
14. Jokiu badu nekiskite pirsty j nuolauzy lataka.

Kanalas gali uzsikims$ti pjaunant drégna lrank"’" su atlaisvinimo mygtUku

mediena. ISvalykite nuolauzas lazda. Atlaisvinimo mygtukas neleidZia atsitiktinai paspausti
15. Nepalikite veikianéio jrankio. Naudokite jrankj gaiduko.

tik laikydami rankomis. Jei norite jjungti jrankj, paspauskite atlaisvinimo mygtukg
16. Keiskite tik abi geleztes arba bagno dangte- ir gaidukg. Norédami jrankj iSjungti, gaiduka atleiskite.

lius, antraip pusiausvyros nebuvimas sukels
vibracijg ir sumazins jrankio naudojimo laika.

17. Naudokite tik Sioje instrukcijoje nurodytas
»Makita“ geleztes.

" povd batinal ssicarite kauke o cuy)
pobidj, batinai uzsidékite kauke nuo dulkiy /

A\ PERSPEJIMAS: Netraukite svirtinio gaiduko
smarkiai, nenuspaude fiksavimo mygtuko. Taip
galima sugadinti jungiklj.

respiratoriy. - » Pav.3: 1. Obliaus aSmenys 2. Uzpakalinis pagrin-
SAUGOKITE SIAS das 3. Kojelé
INSTRUKCIJAS Atlike darba, pakelkite jrankio uzpakaline puse taip, kad

kojelé pasislinkty i$ uzpakalinio pagrindo. Tai apsaugo
obliaus aSmenis nuo sugadinimo.

31 LIETUVIY KALBA



MAPERSPEJIMAS: Pries ka nors darydami su
jrankiu, visada patikrinkite, ar jis iSjungtas, o
laido kistukas iStrauktas i$ elektros lizdo.

Obliaus aSmeny sumontavimas

arba nuémimas

A PERSPEJIMAS: Montuodami obliaus asme-
nis tvirtai priverzkite jy montavimo varztus.
Atsilaisving montavimo varztai gali kelti didelj pavojy.
Patikrinkite, ar saugiai uzverzéte varztus.

MAPERSPEJIMAS: Su obliaus asmenimis
elkités labai atsargiai. Nuimdami arba uzdédami
asmenis, dévékite pirstines arba naudokite sku-
durus, kad apsaugotuméte pirstus ir rankas.

A PERSPEJIMAS: Obliaus admenims sumon-
tuoti arba nuimti naudokite tik ,,MAKITA* verzlia-
raktj. Jeigu naudosite kitg jrankj, galite per daug arba
ne iki galo priverzti montavimo varztus. Tai gali sukelti
suzeidimus.

Jrankiui su jprasto obliaus aSmenimis

Norédami nuimti obliaus aSmenis nuo bdgno, verz-
liarak€iu atsukite montavimo varztus. Bagno dangtis
nusiima kartu su aSmenimis.

» Pav.4: 1. VerZliaraktis 2. Varztai

» Pav.5: 1. Varztai 2. Bagnas 3. Obliaus aSmenys
4. Bugno gaubtas 5. Reguliavimo plokstelé
6. Griovelis

Obliaus aSmenims sumontuoti atlikite Sig procedira.

1. Visuomet nuvalykite visas prie bligno ir obliaus
asmeny prilipusias droZles arba medziagos gabalélius.

2.  Pasirinkite vienody matmeny ir svorio obliaus
asmenis. Antraip blignas svyruos / vibruos, todél oblia-
vimo rezultatai bus prasti, o galiausiai jrankis sulGs.

3. Norédami tinkamai nustatyti obliaus aSmenis,
naudokite aSmeny matuoklj. Obliaus a$menis uzdékite
ant matuoklio pagrindo. ASmeny pjovimo kampa dékite
ant matuoklio plokstelés vidinio krasto.
» Pav.6: 1. Matuoklio plokstelés vidinis krastas
2. ASmeny krastas 3. Obliaus aSme-
nys 4. Reguliavimo plokstelé 5. Varztai
6. Kapliukas 7. Matuoklio pagrindo uzpaka-
liné pusé 8. Matuoklio plokstelé 9. Matuoklio
pagrindas

4.  Uzdékite reguliavimo plokstelg ant obliaus
asmeny. Paspauskite reguliavimo plokstele, kad jos
kapliukas lygiuoty pagal matuoklio pagrindo uzpakaline
puse. Priverzkite du reguliavimo plokstelés varztus.

5.  |stumkite reguliavimo plokstelés kapliuka j bagno
griovelj ir jtaisykite ant jos bugno gaubta.

6.  Verzliarak&iu vienodai vieng po kito uzverzkite
visus montavimo varztus.

7. Pakartokite pirmiau minétg procedirg kitiems
asmenims jdéti.

Jrankiui su mini obliaus aSmenimis
Obliaus aSmenims pakeisti atlikite Sig procedra.

1. Kruop$¢iai nuvalykite btgno pavirsiy ir blgno
gaubta.

2.  Lizdiniu verzliarakéiu iSsukite tris montavimo
varztus. Nuimkite bigno gaubta, reguliavimo plokstele,
nustatymo plokstele ir mini obliaus a$menis.

» Pav.7: 1. VerZliaraktis 2. VarZtai

3. Norédami tinkamai nustatyti obliaus aSmenis, nau-
dokite aSmeny matuoklj. Mini obliaus aSmenis uzdékite
ant matuoklio pagrindo. ASmeny pjovimo kampg dékite
ant matuoklio plokstelés vidinio krasto.
» Pav.8: 1. Varztai 2. Reguliavimo plokstelé
3. Obliaus aSmeny nustatymo gselés
4. Matuoklio plokstelé 5. Reguliavimo
plokstelés kapliukas 6. Nustatymo ploks-
telé 7. Matuoklio plokstelés vidinis krastas
8. Matuoklio pagrindas 9. Matuoklio pagrindo
uzpakaliné pusé 10. Mini obliaus aSmenys

4. Laisvai varztais pritvirtinkite reguliavimo plokstele
prie nustatymo plokstelés. Ant matuoklio pagrindo
padékite reguliavimo plokstele ir nustatymo plokstele.
Pritvirtinkite obliaus aSmeny nustatymo gseles, esan-
Cias ant nustatytos plokstelés, | mini obliaus aSmeny
griovelj.

5.  Reguliavimo plokstelés kapliukg uzdékite ant
matuoklio pagrindo uZpakalinés pusés ir priverzkite
varztais. Norédami uZztikrinti vienoda pjovima, kruops-
Ciai patikrinkite lygiavima.

6.  Reguliavimo plokstés kapliukg jstumkite j griovelj
bdgne.

7.  Ant nustatymo plokstelés uzdékite bligno gaubtg
ir trimis varztais laisvai pritvirtinkite ant bagno. Slinkite
mini obliaus aSmenis j tarpg tarp bagno ir nustatymo
ploksteles. |sitikinkite, ar obliaus aSmeny nustatymo
gselés ant nustatymo plokstelés yra mini obliaus
asmeny griovelyje.
» Pav.9: 1. Mini obliaus aSmenys 2. Griovelis
3. Nustatymo plokstelé 4. Varztai 5. Bagno
gaubtas 6. Bagnas 7. Reguliavimo plokstelé

8.  Sureguliuokite mini obliaus aSmeny iSilging padétj
taip, kad aSmeny galai baty aiSkiai matomi ir vienodai
nutole nuo korpuso i$ vienos pusés ir nuo metalinio
rémo i$ kitos pusés.

9. Pateiktu verzliarak&iu uzverzkite tris varztus ir
sukite blgna, kad patikrintuméte tarpus tarp aSmeny
galy ir jrankio korpuso.

10. Dar kartg patikrinkite, ar tvirtai priverzti trys galvu-
tés varztai.

11. Pakartokite pirmiau minétg procedirg kitiems
asmenims jdéti.
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Tinkamas obliaus aSmeny nustatymas

Obliuojamas pavir$ius bus Siurk$tus ir nelygus, jeigu tinkamai ir saugiai nenustatysite obliaus aSmeny. Obliaus
asmenys turi biti sumontuoti taip, kad pjovimo krastas bty visiSkai lygus, t. y. lygiagretus uZpakalinio pagrindo
pavirsiui.

Vadovaukités apacioje pateiktais tinkamo ir netinkamo nustatymo pavyzdziais.

(A) Priekinis pagrindas (kilnojamas antgalis)
(B) Uzpakalinis pagrindas (stacionarus antgalis)

. Nors Siame vaizde i$ Sono jy
Tinkamas nustatymas ™\ ( nematyti, aSmeny kraétai eina tiksliai
E >| F f lygiagreciai pagal uzpakalinio

pagrindo pavirsiy.

]raiios paviréiuje Priezastis: viepas ar_abu aémevnys ne:zrg
lygiagretus pagal uZpakalinio
<>> pagrindo linija.
Grioveliai pradzioje Priezastis: vienas ar abu a§menys
() pakankamai iSsikiSa pagal

uzpakalinio pagrindo linijg.

Grioveliai pabaigoje

74 \ Priezastis: vienas ar abu aSmenys
A) \ ( ) pernelyg i$sikiSa pagal
? >‘ ? / uzpakalinio pagrindo linijg.

Dulkiy siurblio prijungimas Uzleistinis sujungimas (jlaidavimas)

Tik Europos $alims > Pav.12

» Pav.10 Norédami atlikti pakopinj obliavima, kaip parodyta
Norédami atlikti $varig obliavimo operacija, prie $io paveikslélyje, naudokite krasto kreiptuva (kreipiamaja
jrankio prijunkite ,MAKITA* dulkiy siurblj. Tuomet prie liniuote).

jungties prijunkite dulkiy siurblio Zarna, kaip parodyta Nubrézkite ant ruosinio obliavimo linijg. |statykite
paveiksléliuose. krasto kreiptuva j jrankio priekyje esancig kiauryme.

Sulygiuokite aS8meny krastg su pjovimo linija.
» Pav.13: 1.ASmeny krastas 2. Pjovimo linija

NAU DOJIMAS Reguliuokite krasto kreiptuva tol, kol jis palies ruosinio
krastg, tada pritvirtinkite jj, uzverzdami varZtus.

Naudodamiesi jrankiu, stipriai jj laikykite taip, kad > Pav.14: 1. Varztas 2. Krasto kreiptuvas

viena jusy ranka bty ant rankenos, o kita ant jungiklio Pjaudami stumkite jrankj su krasto kreipikliu, sulygiave ji
rankenos. su ruosinio krastu. Kitaip obliavimas bus nelygus.

Y » Pav.15

Maksimalus uzleistinio sujungimo (jlaidavimo) gylis yra

» Pav.11: 1.PradZia 2. Galas 9 mm (11/32 col.).
Padékite jrankio priekinj pagrindg ant ruo$inio pavir- Gallite pailginti kreiptuva, pritvirtindami prie jo papildoma
$iaus (obliaus admenys neturi liesti ruosinio). Jjunkite medzio kaladéle. Siam tikslui ir pailginimo kreiptuvui
jrankj ir palaukite, kol diskas pradés suktis visu grei€iu. prijungti (pasirenkamas priedas) kreiptuve padarytos
Tuomet vienodu greiciu $velniai stumkite jrankj j priekj. patogios skylés.
Pradédami obliuoti, paspauskite jrankio priekj, o gale » Pav.16

paspauskite jrankio galg. — — —
L e . . o PASTABA: Kreipiamosios liniuotés forma jvairiose

Obliavimo greitis ir gylis lemia obliavimo lyguma. Kad 3alyse gali skirtis. Kai kuriose alyse kreipiamoji

pavirsius baty lygus, obliuokite giliai, kol pasieksite liniuoté kaip standartinis priedas nepateikiama.

pageidaujama gylj, tada obliuokite plonai ir létai, kol bus
iSgautas reikiamas lygumas.
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Kampuy nulyginimas

» Pav.17

» Pav.18

Kampui nupjauti, kaip parodyta paveikslélyje, sulygiuo-
kite ,V* formos griovelj, esantj priekiniame pagrinde, su
ruosinio krastu ir nuobliuokite jj.

TECHNINE PRIEZIURA

MA\PERSPEJIMAS: Pries pradédami jrankio
tikrinimo arba techninés prieziiiros darbus,
visuomet bitinai iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo
maitinimo tinklo.

MA\PERSPEJIMAS: Niekada nenaudokite
gazolino, benzino, tirpiklio, spirito arba panasiy
medziagy. Gali atsirasti iSblukimy, deformacijy
arba jtrakimy.

Obliaus aSmeny galandimas

Tik standartiniy obliy aSmenims

Nuolat galgskite obliaus aSmenis, kad darbas baty kuo
nasesnis. IStrupéjimams Salinti, kad krastas baty lygus,
naudokite galandimo laikiklj (papildomas priedas).

» Pav.19: 1. Galandimo laikiklis

Pirmiausia atsukite dvi sparnuotasias verzles, esancias ant

laikiklio, ir jkiSkite aSmenis (A) ir (B), kad jie paliesty kras-

tus (C) ir (D). Po to tvirtai uzverzkite sparnuotasias verzles.

» Pav.20: 1. Sparnuotoji verzlé 2. Obliaus aSmenys
(A) 3. Obliaus aSmenys (B) 4. Krastas (D)
5. Krastas (C)

Prie§ pradédami galgsti, pamerkite galandimo akmenj
j vandenj 2 ar 3 minutéms. Laikykite laikiklj taip, kad
abiejy peiliy aS8menys liesty galandimo akmenj vienu
metu ir tuo paciu kampu.

» Pav.21

Angliniy Sepetéliy keitimas

» Pav.22: 1. Ribos zymé

Reguliariai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.

Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Pasirpinkite,

kad angliniai Sepetéliai baty Svaras ir laisvai jslinkty j laiki-

klius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei¢iami tuo paciu

metu. Naudokite tik identiSkus anglinius Sepetélius.

Jei norite nuimti apsauginj gaubta nuo skiedry arba

antgalj, naudokite atsuktuva.

» Pav.23: 1. Apsauginis gaubtas nuo skiedry arba
antgalis 2. Atsuktuvas

Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius, pasinau-
dokite atsuktuvu.

ISimkite sudévétus anglinius Sepetélius, jdékite naujus ir
jtvirtinkite Sepetél] laikiklio dangtelj.

» Pav.24: 1. Sepetélio laikiklio dangtelis 2. Atsuktuvas

Kad gaminys bty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti, apzidréti
ar vykdyti bet kokig kitg priezidrg ar derinima turi jgaliotasis
kompanijos ,Makita“ techninés priezidros centras; reikia
naudoti tik kompanijos ,Makita“ pagamintas atsargines dalis.
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel: M1901
Hoébéveldamise laius 82 mm
Hoédveldamise stigavus 2mm
Poolsulundamise sligavus 9mm
Koormuseta kiirus 16 000 min”'
Uldpikkus 285 mm
Netokaal 2,7 kg
Ohutusklass =

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi tottu vdidakse tehnilisi andmeid muuta ilma sellest ette teatamata.

. Tehnilised andmed vdivad riigiti erineda.
. Kaal EPTA-protseduuri 01/2003 jargi

Kavandatud kasutus

Tooriist on ette nahtud puidu hédveldamiseks.

Vooluvarustus

Seadet voib Uhendada ainult andmesildil naidatud
pingega vooluvdrku ning seda saab kasutada ainult
Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel. Seadmel on kahe-
kordne isolatsioon ning seega vdib seda kasutada ka
ilma maandusjuhtmeta pistikupessa tihendatult.

Tuupiline A-korrigeeritud miratase, maaratud standardi
EN60745 kohaselt:

Helirdhutase (L,4): 85 dB (A)

Helivéimsuse tase (Lwa): 96 dB (A)

Maéaramatus (K): 3 dB (A)

| AHOIATUS: Kasutage kérvakaitsmeid.

Vibratsioon

Vibratsiooni koguvéaartus (kolmeteljeliste vektorite
summa) maaratud standardi EN60745 kohaselt:
To6reziim: pinna lihvimine

Vibratsiooniheide (ay): 3,5 m/s’

Maaramatus (K): 1,5 m/s’

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooniheite véartus on
moddetud kooskdlas standardse testimismeetodiga
ning seda voib kasutada Ghe seadme vordlemiseks
teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooniheite vaar-
tust voib kasutada ka mirataseme esmaseks
hindamiseks.

A HOIATUS: Vibratsioonitase v5ib elektritoériista
tegelikkuses kasutamise ajal erineda deklareeritud
vaartusest olenevalt tooriista kasutamise viisidest.

AHoIATUS: Rakendage operaatori kaitsmiseks
kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis pbhinevad
hinnangulisel miiratasemel tegelikus t66situatsioonis
(vottes arvesse toOperioodi kdiki osasid, nagu naiteks
korrad, kui seade lllitatakse vélja ja seade t66tab
tihikaigul, lisaks tdoajale).

EU vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul

Makita deklareerib, et alljargnev(ad) masin(ad):
Masina nimetus: Ho6vel

Mudeli nr/tGtp: M1901

Vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
Ndukogu direktiividele: 2006/42/EC

Need on toodetud jargmiste standardite véi standardi-
seeritud dokumentide kohaselt: EN60745

Tehniline fail, mis on kooskdlas direktiiviga 2006/42/EC,
on saadaval ettevottes:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
17.8.2015

Yprih: Pl

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070 Belgia

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

AHOIATUS: Lugege I4bi kéik ohutushoiatused
ja juhtnoorid. Hoiatuste ja juhtnddride mittejargmine
voib pdhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tdsiseid
vigastusi.
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Hoidke edaspidisteks viide-
teks alles koik hoiatused ja
juhtnoorid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritdoriist” all pee-
takse silmas elektriga tdotavaid (juhtmega) elektritoo-
riistu voi akuga todtavaid (juhtmeta) elektritdoriistu.

Hoovli ohutusnouded

1. Enne tooriista mahapanemist oodake, kuni
lI6iketera on seiskunud. Valja ulatuv pddrlev
|6iketera voib pinnaga haakuda, mis vdib pdh-
justada seadme Ule kontrolli kaotamise ja raske
kehavigastuse.

2. Hoidke elektritdoriista iiksnes isoleeritud
haardepindadest, kuna I6iketera vdib puutuda
vastu seadme enda toitejuhet. Voolu all oleva
juhtmega kokku puutuv I6iketera vdib pingestada
elektritdoriista metallosi ja pdhjustada kasutajale
elektrilodgi.

3. Kasutage detaili kinnitamiseks ja stabiilsele
alusele toetamiseks klambreid v6i ménda
muud sobivat viisi. To6deldava detaili hoidmisel
kaega voi selle toetamisel vastu keha on detail
ebastabiilses asendis ja detaili tle vdib kaduda
kontroll.

4. Toopiirkonda ei tohi kunagi jatta riideréabalaid,
-lappe, n66ri, paela ja muud sarnast.

5. Viltige naeltesse sisseldikamist. Enne toi-
mingu tegemist kontrollige to6deldavat detaili
ja eemaldage sellest kdik naelad.

6. Kasutage ainult teravaid I6iketerasid.
Kasitsege Idigeterasid vdga ettevaatlikult.

7. Enne kasutamist veenduge, et I6iketera paigal-
duspoldid oleks kindlalt pingutatud.

8. Hoidke tooriista kindlalt kahe kdega.

. Hoidke kded poorlevatest osadest eemal.

10. Enne tooriista kasutamist toddeldaval esemel
laske sellel ménda aega koormuseta té6tada.
Olge tahelepanelik vibratsiooni v6i vibamise
suhtes, mis v6ib anda marku vaarast paigaldu-
sest voi halvasti tasakaalustatud I6iketerast.

11. Veenduge, et I6iketera ei puutuks enne t66-
riista sisseliilitamist vastu toé6deldavat detaili.

12. Enne loikamist oodake, kuni l16iketera saavu-
tab taiskiiruse.

13. Enne reguleerimist liilitage tooriist alati valja ja
oodake, kuni I6iketerad on 16plikult seiskunud.

14. Arge kunagi pistke oma sérme laasturenni.
Niiske puidu Idikamisel véib renn ummistuda.
Eemaldage laastud pulgaga.

15.  Arge jitke tooriista kdima. Kaivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

16. Vahetage alati mélemad Idiketerad voi katted
trumlil. Muidu on tulemuseks tasakaalu puudu-
mine, mis pohjustab vibratsiooni ja lihendab
tooriista kasutusiga.

17. Kasutage ainult kasutusjuhendis ette ndhtud
Makita l6iketerasid.

18. Kasutage alati 6iget tolmumaski/respiraatorit,
mis vastab materjalile ja rakendusele, millega
tootate.
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HOIDKE JUHEND ALLES.

A HOIATUS: ARGE UNUSTAGE jargida toote
ohutusnoudeid mugavuse voi toote (korduskasu-
tamisega saavutatud) hea tundmise t6ttu. VALE
KASUTUS vo6i kasutusjuhendi ohutuseeskirjade
eiramine voib pohjustada tervisekahjustusi.

FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

MA\ETTEVAATUST: Kandke alati hoolt selle
eest, et tooriist oleks enne reguleerimist ja
kontrollimist vilja lulitatud ja vooluvorgust lahti
uhendatud.

Loikesiigavuse reguleerimine

» Joon.1: 1. Osuti 2. Nupp

Loikesligavust saab reguleerida, keerates lihtsalt t66-
riista esiosas olevat nuppu, nii et osuti naitab soovitud
I6ikestigavust.

Liiliti tootamine

» Joon.2: 1. Luliti paastik 2. Lukustus- voi
blokeerimisnupp

AFETTEVAATUST: Kontrollige alati enne t66-
riista vooluvorku iihendamist, kas luliti paastik
funktsioneerib nduete kohaselt ja liigub lahtilask-
misel tagasi valjaliilitatud asendisse.

Lukustusnupuga tooriist

A ETTEVAATUST: Pikemaajalisel kasutamisel
saab operaatori mugavuse huvides lukustada
luliti sisseliilitatud asendisse. Tooriista lukusta-
misel sisseliilitatud asendisse olge ettevaatlik ja
hoidke tooriista kindlas haardes.

Tooriista kaivitamiseks on vaja lihtsalt paastikut vaju-
tada. Seiskamiseks vabastage paastik.

Kestva td6tamise korral vajutage paastikut ja suruge
seejarel lukustusnupp sisse.

Lukustatud todriista seiskamiseks tdmmake liliti paastik
I16puni ja seejarel vabastage see.

Blokeerimisnupuga tooriist

Paastiku juhusliku vajutamise valtimiseks on todriistal
blokeerimisnupp.

Todoriista kaivitamiseks vajutage blokeerimisnupp alla ja
vajutage paastikule. Seiskamiseks vabastage paastik.

A ETTEVAATUST: Arge vajutage jouga passti-
kule ilma blokeerimisnuppu vajutamata. See voib
pohjustada luliti purunemise.
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Jalam

» Joon.3: 1.Ho&ovlitera 2. Tagumine alus 3. Jalam

Tostke parast I16ikamist todriista tagumist osa, nii et
jalam tuleb tagumisest alusest valja. Nii ei saa hoovlite-
rad kahjustada.

KOKKUPANEK

A ETTEVAATUST: Enne tobriistal mingite to6de
tegemist kandke alati hoolt selle eest, et see oleks
vélja lulitatud ja vooluvérgust lahti iihendatud.

Hoovliterade eemaldamine voi

paigaldamine

AETTEVAATUST: Hébvliterade kinnitamisel
tooriista kiilge pingutage hoolikalt I6iketera pai-
galduspolte. Logisev paigalduspolt v&ib olla ohtlik.
Kontrollige alati, kas poldid on kindlalt pingutatud.

A ETTEVAATUST: Kasitsege hoovliterasid
véga ettevaatlikult. Loiketerade eemaldamise
voi paigaldamise ajal kasutage sormede voi kite
kaitsmiseks kindaid voi kaltse.

A\ ETTEVAATUST: Hobvliterade eemaldamiseks
voOi paigaldamiseks kasutage ainult kaasas olevat
Makita mutrivétit. Muidu voib paigalduspoltide pin-
gutus olla kas liiga tugev vai siis liiga nork. See voib
pdhjustada kehavigastuse.

Tavaliste hoovliteradega tooriist

Trumlilt hddvliterade eemaldamiseks keerake paigal-
duspoldid otsmutrivdtmega lahti. Koos I6iketeradega
tuleb &ra ka trumlikate.

» Joon.4: 1. Otsmutrivdti 2. Poldid

» Joon.5: 1. Poldid 2. Trummel 3. Ho6vlitera
4. Trumlikate 5. Reguleerimisplaat 6. Soon

Hodvliterade paigaldamiseks tehke jargmist.

1.  Puhastage trummel ja hddvliterad alati kdikidest
kllge jaanud laastudest ja védrkehadest.

2. Valige samade mddtmete ja kaaluga hodvliterad.
Muidu on tulemuseks véarisemine ja vibratsioon, mis
halvendab hdéveldamistulemust ja toob 16puks kaasa
téoriista purunemise.

3. Kasutage hodvliterade digesti seadistamiseks
teramoddikut. Asetage hodvlitera moddiku alusele.
Seadke tera I6ikeserv mddteplaadi sisekiiljele.
» Joon.6: 1. Mddteplaadi sisekiilg 2. Teraserv
3. Hodvlitera 4. Reguleerimisplaat
5. Kruvid 6. Kand 7. M&dtealuse tagakiilg
8. Mdoteplaat 9. Moodtealus

4. Asetage reguleerimisplaat hdovliterale. Vajutage
reguleerimisplaati selliselt, et selle kand oleks thel
kdrgusel modtealuse tagakiljega. Pingutage reguleeri-
misplaadil asuvat kahte kruvi.

5. Libistage reguleerimisplaadi kand trumli soonde ja
kinnitage trumlikate selle peale.

6. Keerake kdik paigalduspoldid otsmutrivétme abil
Ule Ghe Uhtlaselt kinni.

7. Korrake eespool kirjeldatud toiminguid ka teise
tera puhul.

Minihoovliteradega tooriist
Minihddvliterade vahetamiseks tegutsege jargmiselt.
1. Puhastage hoolikalt trumli pinnad ja trumlikate.

2. Eemaldage otsmutrivétme abil kolm paigaldus-
polti. Eemaldage trumlikate, reguleerimisplaat, paigal-
dusplaat ja minihddvlitera.

» Joon.7: 1. Otsmutrivéti 2. Poldid

3. Kasutage hodvliterade digesti seadistamiseks
teramoddikut. Asetage minihddvlitera mdddiku alusele.
Seadke tera I6ikeserv mddteplaadi sisekiljele.
» Joon.8: 1. Kruvid 2. Reguleerimisplaat
3. Hodvlitera asukohasakid 4. Modteplaat
5. Reguleerimisplaadi kand
6. Paigaldusplaat 7. Mdéteplaadi sisekiilg
8. Moddtealus 9. Mdotealuse tagakiilg
10. Minih6évlitera

4. Kinnitage reguleerimisplaat kruvidega nérgalt
paigaldusplaadile. Asetage reguleerimis- ja paigaldus-
plaat moétealusele. Uhitage paigaldusplaadil olevad
hodvlitera asukohasakid minihéévlitera soonde.

5.  Asetage reguleerimisplaadi kand mdétealuse
tagakiiljele ja pingutage kruvid. Uhtlase I6ike kindlusta-
miseks kontrollige hoolikalt joondusi.

6. Libistage reguleerimisplaadi kand trumli soonde.

7. Asetage trumlikate paigaldusplaadile ja kinnitage
see kolme poldiga nérgalt trumlile. Libistage minihddv-
litera trumli ja paigaldusplaadi vahelisse vahesse.
Veenduge, et paigaldusplaadil olevad hédvlitera asuko-
hasakid sobituks minihddvlitera soonde.
» Joon.9: 1. Minihdodvlitera 2. Soon 3. Paigaldusplaat
4. Poldid 5. Trumlikate 6. Trummel
7. Reguleerimisplaat

8. Reguleerige minihdovlitera pikisuunalist asendit
selliselt, et tera otsad jaaksid vabaks ja vordsele kaugu-
sele Uhel kiljel olevast korpusest ja teisel kljel olevast
metallklambrist.

9. Pingutage kaasasoleva otsmutrivdtme abil kolme
polti ja pddrake trumlit, et kontrollida vahemaad tera
otste ja t6oriista korpuse vahel.

10. Kontrollige, et kolm polti oleksid korralikult kinni
keeratud.

11. Korrake eespool kirjeldatud toiminguid ka teise
tera puhul.
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Hoovliterade 6ige seadistamine

Kui hddvlitera pole Gigesti ja korralikult seadistatud, on hodveldamisel tulemuseks kare ja ebathtlane pind.
Hodvlitera tuleb paigaldada selliselt, et I6iketera oleks taiesti sirge, st tagumise aluse pinnaga paralleelne.

Vaadake dige ja vale seadistamise kohta allpool toodud néiteid.

(A) Eesmine alus (liigutatav tald)
(B) Tagumine alus (fikseeritud tald)

Oige seade

Salgud pinnal

%\
==

Kuigi vaate sellelt kuljelt ei ole
seda naha, jooksevad tera
servad tagumise aluse pinnaga
perfektselt paralleelselt.

P&hjus: ks véi mdlemad terad ei
ole tagumise aluse
joonega paralleelsed.

Pinnaldikamine alguses

Pinnaldikamine 16pus

O

E=——1F
Tolmuimeja thendamine

Ainult Euroopa riigid
» Joon.10

Kui soovite puhtamalt hédveldada, ihendage t66riis-
taga Makita tolmuimeja. Uhendage joonisel naidatud
moel tolmuimeja voolik otsakuga.

TOORIISTA KASUTAMINE

Hoidke tdoriista tddtamise ajal kindlalt, hoides tht katt
nupul ja teist katt 10liti kdepidemel.

Hooveldamine

» Joon.11: 1.Algus 2. Lépp

Asetage todriista eesmine alus lapiti vastu té6deldava
detaili pinda, iima et terad seda puudutaksid. Lulitage
tooriist sisse ja oodake, kuni terad saavutavad taiskii-
ruse. Seejarel liigutage todriista ettevaatlikult Ghtlase
kiirusega ette. Ho6veldamise alustamisel avaldage
survet tooriista esiosale, hdéveldamise 16pus aga
tagaosale.

Lépptulemuse maaravad hoédveldamise kiirus ja 16ike-
sugavus. Hea pinnaviimistluse saamiseks hédveldage
stigavalt kuni soovitud stigavusele ligildhedase sliga-
vuse saavutamiseni ning hodveldage viimane kaik
Ohukeselt ja aeglaselt.
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P6hjus: tks voi mdélemad terad ei
ulatu tagumise aluse joone
suhtes piisavalt valja.

Pdhjus: ks v6i mdlemad terad
ulatuvad tagumise aluse
joone suhtes liga kaugele
vélja.

Poolsulundamine (astmeliste 16igete
tegemine)

» Joon.12

Astmelise 16ike tegemiseks (nagu joonisel naidatud)
kasutage servapiiret (juhtjoonlauda).

Témmake toddeldavale detailile 1dikejoon. Sisestage
servapiire to0riista esiosas olevasse avasse. Seadke
tera serv I6ikejoonega kohakuti.

» Joon.13: 1. Teraserv 2. Likejoon

Reguleerige servapiiret, kuni see puutub vastu tdddel-
dava detaili kiilge, seejarel kinnitage see kruviga.
» Joon.14: 1. Kruvi 2. Serva piire

Hoéoveldamisel liigutage tdoriista nii, et servapiire oleks
toddeldava detaili kiiljega ihel joonel. Muidu vdib saa-
dav héoveldamistulemus olla ebalhtlane.

» Joon.15

Maksimaalne poolsulundamissigavus (astmeliste
I6igete stigavus) on 9 mm.

Soovi korral voite piiret pikendada, kinnitades lisaks the
puidutiki. Selleks otstarbeks ja pikendusjuhiku (lisatar-
vik) kinnitamiseks on piirdes vastavad avad.

» Joon.16

MARKUS: Juhtjoonlaua kuju véib riigiti eri-
neda. Mdnes riigis ei kuulu juhtjoonlaud
standardvarustusse.
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» Joon.17
» Joon.18

Faasimisldike tegemiseks (nagu joonisel ndidatud)
seadke eesmisel alusel olev V-kujuline soon té6deldava
detaili servaga kohakuti ning hodveldage seda.

HOOLDUS

MAETTEVAATUST: Enne kontroll- véi hooldus-
toimingute tegemist kandke alati hoolt selle eest,
et tooriist oleks vilja liilitatud ja vooluvorgust
lahti lihendatud.

AETTEVAATUST: Arge kunagi kasutage ben-
siini, vedeldit, alkoholi ega midagi muud sarnast.
Selle tulemuseks voib olla luitumine, deformat-
sioon voi pragunemine.

Hoovliterade teritamine

Ainult tavalised héévliterad

Parima tulemuse saavutamiseks hoidke hédvliterad
alati teravana. Kasutage séalkude eemaldamiseks ja
terava aare saamiseks teritamishoidikut (lisatarvik).
» Joon.19: 1. Teritamishoidik

Esmalt keerake kaks hoidikul olevat tiibmutrit lahti ja
sisestage hoovliterad (A) ja (B) nii, et need puudutaksid
kilgi (C) ja (D). Seejarel pingutage tiibmutrid.
» Joon.20: 1. Tiibmutter 2. HoGvlitera (A)

3. Hodvlitera (B) 4. Kiilg (D) 5. Kiilg (C)

Enne teritamist hoidke lihvkivi 2-3 minutit vees.
Uheaegseks ja sama nurga all teritamiseks hoidke
hoidikut nii, et mélemad terad puudutaksid lihvkivi.
» Joon.21

Sisiharjade asendamine

» Joon.22: 1. Piirmargis

Votke valja ja kontrollige séeharju regulaarselt.
Asendage s6eharjad uutega, kui need on piirmargini
kulunud. Hoidke s6eharjad puhtad, nii on neid lihtne
hoidikutesse libistada. Mélemad séeharjad tuleb asen-
dada korraga. Kasutage Uksnes identseid séeharju.

Kasutage laastukaitsme vdi otsaku eemaldamiseks
kruvikeerajat.
» Joon.23: 1. Laastukaitse voi otsak 2. Kruvikeeraja

Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat.

Votke arakulunud susiharjad vélja, paigaldage uued
ning kinnitage harjahoidikute kaaned tagasi.

» Joon.24: 1. Harja hoidekork 2. Kruvikeeraja

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d ning muud hooldus- ja reguleeri-
mistddd lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes
v0i tehase teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada
Makita varuosi.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgenb: M1901
LLinpuHa cTporanus 82 Mm
ny6uHa cTporaHus 2 MM
my6uHa anbLeBaHus 9 Mm
Yucno obopoTos He3 16 000 muH™"
Harpysku

O6was anvHa 285 Mm
Macca HeTTo 2,7 kr
Knacc 6esonacHocTn By

. Bnarogaps Hallen NOCTOsIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccnefoBaHui U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TeXHWYEeCKNe XapakTepUCTUKN MOTyT BbiTb M3MeHeHbI 6e3 NpeaBapUTENbHOMO YBEAOMITEHNUS.
. TexHWn4eckne xapakTepUCTUKN MOTYT pasnnuyaTbCs B 3aBUCUMOCTUN OT CTPaHbI.

. Macca B cooTtBeTcTBUM C Npouedyporn EPTA 01/2003
HasHa4yeHue

[aHHbIV WHCTPYMEHT npeaHasHa4yeH ansa cTtporaHusa
ApPeBECUHbI.

UcTouHMK

TaHUA

[laHHbIA MHCTPYMEHT AOIMKEH NOAKMIoYaTLCS K NCTOY-
HVKY MUTaHWUS C HanpsikeHneMm, COOTBETCTBYHOLLIMM
HanpshkeHWto, ykasaHHOMY Ha UAEHTUMUKALIMOHHO
nnacTuHe, n MoXeT paboTaTb TOMbKO OT 0AHOMA3HOMO
MNCTOYHMKA NepeMeHHOoro Toka. OH umeeT ABOWHY
M30S1ALMIO U MO3TOMY MOXKET NOAKMIoYaTbCS K po3eTkam
6e3 3azemneHus.

TUNNYHBI ypOBEHb B3BELLEHHOTO 3BYKOBOIO AaBNeHunst
(A), n3amepeHHbIi B cooTBeTcTBUM ¢ EN60745:
YpoBeHb 3BykoBOro Aasnenns (Lya): 85 a6 (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 96 AB (A)
MorpewHocTs (K): 3 b (A)

A OCTOPOXXHO: Wcnonb3yiTe cpeacTea
3aWmThl cnyxa.

CymMmapHoe 3HayeHune Bubpaumm (Cymma BEKTOPOB
no Tpem ocaMm), onpeaeneHHoe B COOTBETCTBUM C
EN60745:

Pabounin pexxm: nnockoe WwnudosaHne
PacnpocTpaHeHue Bubpauum (ay): 3,5 m/c?
MorpeLwHocTs (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CcTpaHeHusi BUGpaummn n3amepeHo B COOTBETCTBUUN CO
CcTaHAapTHOW METOAMKON UCNbITaHUIA U MOXET BbiTb
MCMONb30BaHO AN CPaBHEHWS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3asBneHHOe 3Ha4eHne pacnpo-
cTpaHeHust BUGpaLum MOXHO Takke MCMonb3oBaTh
NSt NpeABapuUTENbHbBIX OLIEHOK BO3AENCTBHUS.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue Bubpauyn
BO BpEMs PaKTUYECKOro UCNONb30BaHNS 3MEeKTPO-
VHCTPYMEHTa MOXET OTNNYaTLCS OT 3asiBIEHHOMO
3Ha4YeHNs B 3aBUCUMOCTM OT Crocoba NpUMEHeHUs
VHCTPYMeHTa.

A OCTOPOXHO: O6sizatenbho onpegenute
Mepbl 6e30NacHOCTY NS 3alUMThLI OnepaTopa, OCHO-
BaHHbIe Ha OLIeHKe BO3AENCTBUS B pearbHbIX yCro-
BUSIX UCMOMNbL30BaHUS! (C y4eTOM BCex 3Tanos pabo-
Yero LMKNa, Taknx Kak BbIKIMIOYEeHNe UHCTPYMEHTa,

pabota 6e3 Harpysku v BKIOYEHWE).

Heknapauus o coorBeTcTBUn EC

Tonbko Onsi eeponelickux cmpaH

Makita 3asiBnsieT, 4to cnepytoLee yCTPOMUCTBO
(ycTpoiictaa):

O60o3HauveHue ycTpoiicTa: PybaHok
Mogens / Tun: M1901

CootBeTtcTBYeT(-t0T) cneayrowmum anpektusam EC:
2006/42/EC

M3roToBneHbl B COOTBETCTBUM CO CMEAYIOLWMM CTaHaap-
TOM UNN HOPMaTUBHbIMK AokymeHTamu: EN60745
TexHun4eckuit ann B COOTBETCTBUM C JOKYMEHTOM
2006/42/EC pocTyneH no agpecy:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
17.8.2015

Yo ol

HAcycn dykana (Yasushi Fukaya)

OvpekTtop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

40 PYCCKuM



O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHuKe 6e3onacHocTu Ans
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: OznakombTech co Bcemm
MHCTPYKUMUAMM N peKOMEeHAaUMUAMM NO TeXHUKe
6e3onacHocTU. HeBbINONHEHNE UHCTPYKLMIA U pEKO-
MeHAaLWA MOXET NPUBECTU K MOPaXXEHMNIO 31IeKTPOTO-
KOM, NoXxapy Wunu TsbkensiM TpaBmMaMm.

CoxpaHuTte GpoLUIOpY C UHCTPYK-
LUMAMU N peKoMeHZaauusMu ans
OanbHeuLero MCNoNb30BaHUA.

TepMuH "aneKTPOMHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnax
OTHOCUTCS KO BCEMY UHCTPYMEHTY, paboTatoLuemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UNW Ha akkymynsaTopax (6e3
nposoga).

Mepbl 6e3onacHocTu npum

ucnosnib3oBaHUN pybaHka

1. MMepeA TeM KaKk NONOXUTb UHCTPYMEHT, y6e-
AUTECb, YTO HOX OCTaHoBMIICA. BbicTynatowmia
BpaLLaoLLMIACS HOX MOXET 3aLennTb NOBEpX-
HOCTb, YTO MOXET NPUBECTM K NMOTEPE KOHTPONS
Haf IHCTPYMEHTOM U Cepbe3HON TpaBMme.

2. MNpwv BbInonHeHMU paboT cyLlecTBYEeT PUCK
KOHTaKTa HOXa CO LUHYPOM NMUTaHUsi, NO3TOMY
AepXKUTE INeKTPOUHCTPYMEHT TONbKO 3a
cneumanbHoO npeaHa3HavYeHHbIe M30NUPOBaH-
Hble NoBepPXHOCTU. KOHTaKT ¢ npoBoAoM “noj
HanpsbkeHneM” NpuBeaeT K TOMY, YTO MeTannu-
Yyeckue geTanu MHCTpyMeHTa Takke OyayT “nog
HanpspkeHneM”, 4TO CTaHeT NPUYNHON NOPaKeHNS
onepartopa 3neKTPUYECKMM TOKOM.

3. [Ansa dmkcaumm pa3pesaemMon geTtanu Ha yCTon-
4YMBOW MOBEPXHOCTU UCNONb3YNTE 3aXKUMbI
Wnu apyrue cooTBeTCcTBYlOLWME Npucnoco6ne-
HUA. Hukorga He AepxuTe AeTanu B pykax U He
npuxuMaiTe X K Teny, Tak kak 3To He obecneunT
YCTONYMBOTO NOSIOXEHWS AeTanu U MOXET npuBe-
CTU K MOTEPE KOHTPONS HaZ MHCTPYMEHTOM.

4. BeToulb, TPANKK, WHYPbI U BEPEBKN HAUKOrAA
He [IOMXKHbI pacnonaraTbCcsl OKONo mecta
BbINONHEeHUs pa6or.

5. W3beraiTe nonagaHus pexyLuero MHCTpy-
MeHTa Ha reo3au. Nepen BbINonHeHMeM paGoT
ocMoOTpuUTe AeTanb U yaanuTte U3 Hee Bce
rBO3Au.

6. Wcnonb3yiTe TONbLKO OCTPbIE NE3BUS.
O6paljaniTechb C Ne3BUAMMN OYEHb aKKypaTHO.

7. Nepep HavyanoMm pa6ot y6eauTechb, 4TO ycTaHO-
BOYHble 6ONTbI NIe3BMMA HAAEXHO 3aTAHYThI.

8. Kpenko aepXute MHCTPYMEHT 06eMmMun pykamu.

9.  Pyku BOomXHbl HAXOAUTLCS Ha PaCCTOSIHUM OT
BpallaloLmxcs getanen.

10. Mepepn ucnonb3oBaHMEM UHCTPYMEHTA Ha
peanbHOW aeTanu ganuTe eMy HEMHOro nopa-
6oTaTk BxonocTyl. Y6eautechb B OTCYyTCTBUU
BUGpaLmm unu 6ueHuns, KoTopbie MOryT CBU-
AeTenbCTBOBaTb O HeNpaBUIbHOW YyCTaHOBKe
wnu aucbanaHce ne3sus.

11. TMepeAn BkNoYeHUeM BbiknovyaTens ybeaurecb
B TOM, 4TO ne3Bue He KacaeTcsl o6pabaTbiBae-
MOW geTanu.

12. Tlepepn Hayanom pe3ku [OXAUTECH, NMOKa fe3-
BUe He HabepeT NOJNHY CKOPOCTh.

13. Tepepn BbINONHEeHMEM Kakux-nm6o perynupo-
BOK 06513aTesIbHO BbIKITHOYUTE UHCTPYMEHT U
AOXANTECH €ro NONTHON OCTaHOBKMU.

14. Hwm B KOem cnyyae He AonyckanTe nonafaHus
nanbLeB B XXenob otBoAa CTpyXku. Xenob
MOXeT 3abUThbCs Npu paboTe ¢ BNaxHou Ape-
BeCUHON. OYnucTUTe Kenob Nano4vkon.

15. He octaBnsaunTe paboTarowWwmnin UHCTPYMEHT 6e3
npucmotpa. Bknroyante UHCTPYMEHT TONbLKO
Toraa, Koraa OH HaxXoAUTCH B pyKax.

16. Bcerga 3ameHsnTe o6a ne3sus unu ode
KpbiWwkK 6apabaHa. B npoTuBHOM cnyyae
MOXeT BO3HUKHYTb AucbanaHc, 4To npuBegeT
K BUOpaL MM U COKpalLleHUIo cpoka CryXo6bl
MHCTPYMEHTa.

17. WUcnonb3yinTe TONbKO Ne3BUs KOMNaHUN
Makita, ykazaHHble B JaHHOM PYKOBOACTBeE.

18. 0O6nA3aTenbHO UCNOMNb3YyWTe COOTBETCTBYIO-
Wyto Nbine3awmTHY Macky/pecnuparop Ans
3alMThl AbIXaTeNbHbIX NyTel OT NbINu pa3pe-
3aeMbIX MaTepuarnos.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKUNN.

A OCTOPOXHO: HE IONYCKAWNTE, uTo6b!
yAo6CTBO UMM ONbIT 3KCNNyaTauumn AaHHOro
ycTporcTBa (Nony4yeHHbIA OT MHOroKpaTHOro
“cnonb30BaHUSA) AOMUHUPOBAnMW Hag CTPOruM
cobniogeHveM npaBun TeXHUKn 6esonacHo-

CTU Npu o6paLLeHUn ¢ ITUM YCTPONCTBOM.
HEMNPABWUIbHOE UCMOJIb30BAHUE uHcTpy-
MeHTa Unu HecoGnioaeHne NpaBun TEXHUKK Ges-
OMacHOCTH, yKa3aHHbIX B JaHHOM pyKOBOACTBE,
MOXET NPUBECTU K TAXKENOoN TpaBme.

OMNMUCAHUE PABOTDI

ABHUMAHUE: Mepen perynvpoBKou unu
npoBepKow (pyHKLUIA MHCTPYMEHTa 06A3aTenbHO
y6eauTech, YTO OH BbIKITHOYEH U ero Bumka
BbIHYTa U3 PO3ETKM.

PerynupoBka riny6uHbl cpesa

» Puc.1: 1. Ykasatenb 2. Kpyrnas pyyka

My6nHY pe3aHnst MOXHO OTperynupoBaThb NPOCTbIM
MOBOPOTOM PYYKU Ha NepeaHein CTOPOHe UHCTPYMEHTa:
cTperka ykasblBaeT Heobxoaumyto rmybuHy cpesa.

LencTBue BbiKNoYaTens

» Puc.2: 1. TpurrepHbin nepekntoyatens 2. KHonka
BrOKVMPOBKU MW KHOMKa pa3GrnokupoBKu
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ABHUMAHME: Mepen BKMOYEHMEM MHCTPY-
MeHTa B po3eTKy o6sizaTenbHo y6eaurech, 4to
TPUrrepHbIii NepeknoyaTens paboTaeT Haane-
Kawmm o6pa3oM 1 BO3BPALLAETCS B NOMOXeHUe

"BbIKIT", ecnu ero otnycTuThb.

Ansa MHCTpyMeHTa ¢ KHOMKOWM
GNoKMpPOBKM

ABHUMAHUE: B crnyyae npoAomKUTENbLHON
paboTbl Ans yno6cTBa onepaTopa nepeknio-
YyaTernb MOXHO 3a(pMKCMpPOBATL B NOMOXEHUU
“BKJ1.”. CobnioaaiTe 0OCTOPOXHOCTb Npwu hukca-
UMN UHCTPYMeHTa B nonoxeHuu “BKIL.” u kpenko

yAepXuBanTe MHCTPYMEHT.

[lns 3anycka MHCTPyMEHTa NPOCTO HaXMWUTe Ha Tpur-
repHbiil nepekntovatens. OTNycTUTe TPUrrepHbI Nepe-
KntovaTenb Afs OCTaHOBKM.

Mpyn NpoAOMKMTENBHON SKCMNyaTaLny HaXXMUTE Ha
TPUITEepHbI NepeknioyaTernb, 3aTeM HaXXMUTE KHOMKY
6GNoKNpPOBKU.

[Ins ocTaHOBKM MHCTPYMEHTa 13 3abrokMpoBaHHOTO
MOMNOXEHNS NOMHOCTHIO HAXMUTE TPUTTEPHbIV Nepeksio-
YaTesb, 3aTeM OTMyCTUTE ero.

[Ona UHCTpyMeHTa ¢ KHOMKOM
pa36rIoKMPOBKHU

[lns npepoTBpalleHns HenpeaHaMepeHHOro BKHo-
YeHUs TPUTTEPHOTO NepekmiovaTenst UMeeTcst KHomka
pa36rioKMpoBKM.

[ns 3anycka MHCTpyMeHTa, OTNyCTUTE KHOMKy 6ro-
KWPOBKW, 3aTEM MOTSHUTE TPUITEPHbIN Nepekmniova-
Tenb. OTNyCcTUTE TPUITEPHBIV NepeknoyaTens Ans
OCTaHOBKM.

ABHUMAHME: He [aBuTe CUILHO Ha TPUr-
repHbIii NepeknoYaTenb, ecnu He 6bina HaxaTa
KHOMKa pa36roKMpPOBKU. ATO MOXET NPUBECTU K
NosIoMKe nepekroyaTens.

» Puc.3: 1.lle3Bue pybaHka 2. 3agHee ocHoBaHue
3. Onopa

Mocne pe3kn NOAHUMUTE 3a[HIOK0 YaCTb UHCTPYMEHTA,
npwv aTom onopa byaeT noa ypoBHEM 3a[Hero ocHoBa-
Hus. DTO NpeaoTBPaTUT NOBPEXAEHME Ne3Buin pybaHka.

CBOPKA

MABHUMAHME: Mepen npoBeaeHNEM Kakux-
nn60o paboT c MHCTPYMEHTOM 06si3aTenbHO Npo-
BepsANTe, YTO MHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, A WWHYP
MUTaHUS BbIHYT U3 PO3ETKMU.

YcTaHoOBKa Unun cHATUE Nne3Bun

py6aHka

ABHUMAHUE: Mpu KpenneHun ne3Bum K
py6aHKy TLaTenbHO 3aTAAHMTE YCTAaHOBOUHbIE
6onTbl Ne3Bun. HesaTaHyTbIN yCTaHOBOYHbIV 6onT
MOXeT 6bITb onaceH. Bcerga npoBepsinTe, kpenko nu
OHM 3aTAHYTHI.

ABHUMAHUE: O6palyanTech ¢ Ne3BUAMU
py6aHka o4eHb akkypaTHo. Mcnonb3ynTe nep-
YaTKW UNKU TPANKKU ANA 3alMThl NanbLeB UK pykK
NpPY CHATUM U YCTaHOBKe Ne3BuM.

ABHUMAHME: [lNsi CHATUA UMW YCTaHOBKM
ne3Bui py6aHka nonb3yWTechb TONbKO CreLu-
anbHbIM Knovom Makita. HecobniogeHune gaHHoro
TpeboBaHUSI MOXET NPUBECTM K NEPETSIKKE UK
HegoCTaTOYHOM 3aTsKKE YCTAHOBOYHbIX 6onTOB. 3TO
MOXET CTaTb NPUYNHON TPaABMbI.

[ONA MHCTpyMeHTa co CTaHAAPTHbLIMU
ne3Busimm pyb6aHka

Ons cHATUS nessuii pybaHka c 6apabaHa oTkpyTUTE
yCTaHOBOYHbIe GOSThI C MOMOLLbIO TOPLIOBOTO KItoya.
Kpbilwka 6apabaHa CHUMETCS BMeCTe C Ne3BUSAMU.

» Puc.4: 1. TopuoBbliii kntoy 2. BonTel

» Puc.5: 1. BonTbl 2. bapabaH 3. [le3Bue pybaHka
4. Kpbiwka 6apabaHa 5. PerynupoBoyHas
nnacTuHa 6. Mas

YTo6bl ycTaHOBUTL Ne3BUsi pybaHka, BbINOMHUTE crie-
aytolive gencTeus.

1. YpanuTe BCe ONWUMKM UM MHOPOAHbIE YacTuLbI,
npununwue kK 6apabaHy n/vnun nes3susm pybaHka.

2. Bblbepute nesBsus TOro e pasmepa v Beca. Npu
HecobntoaeHnn aTon pekoMeHaauum konebaHvne/smbpa-
unsa 6apabaHa nNpuBeaeT K yXyALIEeHUI0 CTPoraHus, u, B
pesynesTaTte, K NONOMKe MHCTPYMEHTA.

3. YTt0o6bl NpaBUNbHO YCTAHOBUTL Ne3BUSA pybaHka,
ncnonb3ymnTe LWKany nea3sus. Pasmectute nessune
py6aHka Ha WwabnoHHOM ocHoBaHuK. CoBMeCTUTE
PEeXyLLyto KPOMKY Ne3BUs C BHyTPEHHEN CTOPOHOW
LWabnoHHOW NNacTUHBbI.
» Puc.6: 1. BHYTpeHHsst cTOpoHa WabnoHHo nna-
cTuHbl 2. Kpomka nessus 3. Jle3sne pybaHka
4. PerynupoBoyHasi nnacTtuHa 5. BuHTbI
6. TbinbHas cTopoHa 7. 3aHssi CTOPOHa
LwabnoHHoro ocHoBaHus 8. LLlabnoHHas
nnactuHa 9. LlabnoHHoe ocHoBaHue

4. PasmecTuTte perynupoBOYHYI0 NNACTUHY Ha nes-
Bun pybaHka. HagaBute Ha perynnpoBOYHYto NNacTuHy
Tak, YTobbl ee ThiflbHas CTOPOHa okasanach 3anof-
nuuo ¢ obpaTHON CTOPOHOMN LIABMOHHOTO OCHOBaHWS.
3aTsaHnTe ABa BMHTA Ha PEerynMpoBOYHON MnacTuHe.

5.  3agBuvHbTE ThINbHYIO CTOPOHY PEryNMPOBOYHON

nnacTuHbl B Na3 6apabaHa u HaJeHbTe Ha Hee KPbILLKY
6apabaHa.

6. PaBHOMepHO 1 NonepeMeHHo 3aTsHUTe BCe ycTa-
HOBOYHbIE 6ONTbI C MOMOLLbIO TOPLIOBOTO KITH0Ya.

7.  TMoBTOpMTE OMMCaHHYIO BbILLE NPOLEAYpPY Ans
[IpYroro nessus.
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[ns UHCTpyMeHTa ¢ MUHU-NE3BUSAMMU
py6aHka

YTtobbl 3aMeHUTb MUHU-NE3BUsI pybaHKa, BbINOMHUTE
cnegyoLime AencTeus.

1.  TwaTenbHO o4MCTUTE NOBEPXHOCTb GapabaHa u
KpbILLKy GapabaHa.

2. C nomoLLbo TOPLOBOTO KMoYa OTKPYTUTE TPX YCTaHO-
BOYHbIX BonTa. CHUMUTE KpbilLky 6apabaHa, perynupoBoyHyto
NNAacTUHy, YCTAaHOBOYHYIO MIACTUHY M MUHK-Ne3BMe pybaHka.
» Puc.7: 1. TopuoBbliii kntod 2. bonTbl

3. Yrobbl NpaBunbHO yCTaHOBUTL Ne3Bust pybaHka,
cnonbayiTe LWkany nessus. Pasmectute MiuHu-nessue
py6aHka Ha WwabnoHHoM ocHoBaHUU. COBMECTUTE pexy-
LYo KPOMKY Ne3BUS C BHYTPEHHEN CTOPOHOI LLaBNoHHOM
MNacTuHbl.
» Puc.8: 1. BuHTbI 2. PerynupoBoyHasi nnactvHa
3. BbICTyMbI pacnonoxeHus nessum
pybaHka 4. LLlabnoHHas nnactuHa
5. TbinbHas CTOPOHA perynMpoBOYHOM
nnacTuHbl 6. YcTaHoBOYHAs NnacTuHa
7. BHYTpeHHsst cTOpoHa wabnoHHow nna-
CcTuHbI 8. LLlabnoHHoe ocHoBaHve 9. 3agHas
CTOpOHa WwabnoHHoro ocHoBaHus 10. MuHu-
nessue pybaHka

4. YCTaHoBWUTE perynupoBOYHYHO NNACTUHY Ha YCTaHOBOYHYH
NNacTUHy C MOMOLLbH BUHTOB, HO He 3aTsruBaiTe UX. YcTaHoBuTe
PEryNMPOBOUHYHO NAACTUHY Ha YCTaHOBOUHYHO NNacTuHy WabnoHHoro
0ocHoBaHWsl. COBMECTHTE BbICTYMbI PacrionoxeHusi Nessuii pybaxka
Ha yCTaHOBOYHOM NNacTUHe C Nasamu MUHY-Ne3Buil pyGaHka.

5.  TpunoxuTe ThifIbHYI CTOPOHY PErynNnMpoBOYHOW
NnacTuHbl K 3ajiHei CTopoHe WabroHHOro OCHOBaHWMS
M 3aTSHUTE BMHTBI. TLaTenbHO NpoBepLTe BblpaBHMBA-
Hue ans obecneyeHnss paBHOMEPHOMN Pe3Ku.

6.  3agBuWHbTE ThiMbHYIO CTOPOHY PErynMpOBOYHOW
nnacTuHbl B na3 B 6apabaHe.

7. YctaHoBuTe KpbllLKy 6apabaHa Ha yCTaHOBOYHYHO
nnacTuHy n crerka sakpenute nx Ha 6apabaHe c nomo-
Wwbto Tpex bonToB. BcTaBbTe MUHK-ne3Bue pybaHka B
3a3op mexay 6apabaHoM 1 yCTaHOBOYHOW NNACTUHOW.
Y6enmtech, YTO BbICTYMbl PACMONOXEHUA NE3BUN
py6aHka Ha yCTaHOBOYHOW NiiacTMHE BXOAST B Na3
MUHW-NEe3BUIA pybaHka.
» Puc.9: 1. Munu-nessue pybaHka 2. a3

3. YcraHoBo4Has nnacTuHa 4. bonTbl

5. Kpbiwka 6apabaHa 6. bapabaH

7. PerynupoBoyHasi nnacTtuHa

8.  OrtperynupyiiTe NonoxeHne MUHN-NE3BUS MO
AnNuHe TaK, YTobbl kpasi Ne3Busi Gbinu cBO6OAHBIMM

1 pacrnonaranvcb Ha OANHaKOBOM PacCTOSIHUM OT
Kopryca € OflHO CTOPOHbI U METanIM4yeckon ckobbl ¢
OpYron CTOPOHbI.

9. 3artsHuTe Tpu GonTa c NOMOLLbIO BXOASILLETO B
KOMMMNEKT NOCTaBKu TOPLIEBOIO Krko4a 1 NOBEPHUTE
6apabaH ons NpoBepKy 3a30pOB Mexay KpasiMu ne3Bus
1 KOPMyCOM MHCTPYMEHTa.

10. [lpoBepbTe OKOHYaTENbHYO 3aTsXKKY Tpex 6onToB.

11. TloBTOpMTE ONMCaHHY!IO BbiLLE NpoLeaypy ANns
[pyroro nessusi.
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[nsa npaBunbHOM YCTaHOBKM 1e3Bus pybaHka

MoBepxHOCTb CTporaHust GyaeT HEPOBHOW M HEPABHOMEPHO, ECIIN HE YCTAHOBMUTL JIE3BUE NPaBUIIbHO U MPOYHO.
JleaBne HeobGxoAMMO ycTaHaBNMBaTb Tak, YTOGbI pexyLias KpoMka Gbin abContoTHO POBHON, TO €CTb, NapanmnensHo

NOBEPXHOCTU 3aHEro OCHOBaHUA.

Hwxe NnpuBoaATCA HECKOMBKO NPUMEPOB MPAaBUMbLHOW U HENPaBUIbHOW YCTAHOBKM.

(A) MNepepnHee ocHoBaHWe (NOOBWKHBIN OalLmak)
(B) 3agHee ocHoBaHuWe (HenoaBWKHBIN balLmak)

MpaBunbHas ycTaHOBKa

IT\(

==

SayCGHLl,bI Ha NOBEPXHOCTU ..

Kpomku ne3sun gsuxyTcs CTPOro
napannesnbHO NOBEPXHOCTU
3aJHeN YacTn OCHOBAHUSI, XOTS
JAaHHasi bokoBasi MpoeKLUs 3Toro
He oToOpaxaer.

f

MpnumnHa: ogHa unn 06e KPoMKM
nesBUMN OBUXYTCS He
napannenbHoO

3ape3aHV|e I'IOBerHOCTVI B

3apesaHune NoBepxHOCTU B
MOMEHT OKOHYaHUsi paboTbl

MopknoyeHue nbinecoca

Tonbko 0ns eeponelickux cmpaH
» Puc.10

[ns “4ncToro” cTporaHns NOACOEANHUTE K BalleMy
MHCTPYMeHTY nbinecoc Makita. 3atem nogcoeguHute
LUMaHr Mblfiecoca K Cony, kak NokasaHo Ha PUCYyHKax.

SKCIMNYATAUUA

Bo Bpemsi paboTbl Kpenko yaepxusante NHCTPy-
MEHT OJHOW PYKOM 3a pyuKy, a APYroW - 3a py4Ky C
BbIKMlOYaTenem.

CtporaHue

» Puc.11: 1. Havano 2. OkoH4yaHve

OnycTtuTe NnepeaHee OCHOBaHWE MHCTPYMEHTa Ha NoBepX-
HoCTb 0BpabaTbiBaeMoil 4eTanu, Npu 3TOM Ne3BUS He [JOMKHbI
ee kacaTbCsi. BknounTe MHCTPYMEHT 1 NoaoxaunTe, noka
ne3Bus He HabepyT NOMHY CKOPOCTb. 3aTeM akkypaTHO
nepemeLlanTe MHCTPYMEHT Bnepes C NOCTOSIHHON CKOPOCTbHO.
HapaBnuBaiiTe Ha nepeaHioto YacTb MHCTPYMEHTa NMpu Havasne
CTPOraHusi, 1 Ha 3a4HI0K0 YaCTb NPY OKOHYAHWUM CTPOTraHMS.

Tun o6paboTku onpeaenseTcsi CKOPOCTbIO U rNyBuHON
Bblpe3a. Ytobbl obecneuntb Hagnexallee kKa4ecTBo
06paboTku, cpesaiTe ToncTble Criou, Noka He AoCTUr-
HWTe xenaemoWn rny6uHbl. 3aTeM MeaneHHo CHUManTe
TOHKME Crou BO BpeMsi (OMHanNbLHOro NpoxoAa.
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NOBEPXHOCTMN 3aHen
4YacTu OCHOBaHUA.

ofiHa 1 06e KpoMKu
Ne3Bus He 4OCTATO4HO
BbICTYNAKOT OTHOCUTENBHO
NOBEPXHOCTU 3afHel
4acTh OCHOBaHWS.

ofHa unu obe KpoMKM
Ne3BUst CUMBHO BLICTYNAIOT
OTHOCUTENBHO NOBEPXHOCTY
3aJHeil YacTn OCHOBaHWUSI.

MpnumnHa:

MpnynHa:

CtporaHue Ha chanbL

(dbanbueBaHue)

» Puc.12

[lns cTyneH4aToro Bblpesa, kak NokasaHo Ha PUCYHkKe,
ucnonb3yiTe KpariHee orpaxaeHue (HanpasnsioLLyo
TNVHENKY).

Hapucyiite nuHuto otpesa Ha obpabaTbiBaemoii
aetanu. BetaBbTe kpanHee orpaxaeHve B 0TBeEpCTME
B epefHeit YacTn MHCTpymeHTa. COBMECTUTE KPOMKY
nesBus C NMHUel oTpesa.

» Puc.13: 1. Kpomka nessus 2. JlnHns oTpesa

OTperynupyiiTe KpaiHee orpaxaeHue, YTobbl OHO
kacanocb 60KoBOI CTOpoHbl 0bpabaTbiBaeMoi AeTanu,
3aTeM 3aTsHWUTE ero ¢ NOMOLLbIO BUHTA.

» Puc.14: 1. BuHT 2. KpaiiHee orpaxaeHve

Mpw cTporaHuu, nepemeLLanTe MHCTPYMEHT, Aepka
KpaiHee orpaxaeHue 3anoanuuo ¢ 6oKoBo CTOPOHON
obpabaTbiBaemoii feTanu. B npoTvBHOM criyyae cTpo-
raHue 6yaeT HepOBHbIM.

» Puc.15

MakcumanbHas rnybuHa cTporaHus Ha danbL (danb-
LeBaHus) cocTaBnsieT 9 mm (11/32 aroiima).

Bbl MOXeTe YBENUUNTL BbICOTY OrpaXaeHNs, MpUKpenvs
[OOMONMHUTENBHYIO AepeBsiHHYIO AeTanb. B orpaxaeHunm
NS 3TOro UMetoTCs yAoOHblE OTBEPCTUS; TakKe eCTb
OTBEPCTUS KPENNEHUs yaNMHUTENbHON HanpaensoLwen
(BononHuTenbHasa NPUHaANEXHOCTb).

» Puc.16
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NMPUMEYAHUE: ®opma HanpasnsoLLen NMHenkn
pasnuyHa B pasHbIx cTpaHax. B HeKoTopbIx cTpaHax
HanpaBnsoLLas nMHeka He BXOAWT B CTaHA4apPTHYO
KOMMMeKTaumio.

dacoyHbIN

» Puc.17

» Puc.18

[nsi Bblpe3a co cHATUeM acku, kak nokasaHo Ha
pucyHke, coBmecTuTe V-06pasHblii Nas B nepegHem
OCHOBaHuu ¢ kpaem obpabaTbiBaeMoii eTanu n
BbIMNOMNHUTE ee CTporaHue.

OBCITYXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepen nposepKoi Unu npo-
BeAeHneM Texo6cnyxusaHus y6eautech, YTo
MHCTPYMEHT BbIKIIIOYEH, a WTeKep OTCOeANHEH OT
po3eTKm.

MABHUMAHME: 3anpewyaeTca UCMONbL30BaTh
6eH3unH, pacTBOpUTenu, CAUPT 1 Apyrve nono6-
Hble XXUAKOCTU. ATO MOXeT NPUBECTM K obecLBe-
YnBaHMIO, AeOPMaLIMK U TPELUMHaM.

3aTouka ne3Bui pybaHka

Tonbko 0nss cmaHOapmHbIx ne3euli py6aHka

Bcerga cnegute 3a Tem, 4Tobbl Ne3Bus 6bINM 0CTPbIMK,
ONs JOCTUXKEHNSA HamBbIcLLen apdeKTUBHOCTU.
Vcnonb3yinTe 3aTaunBatoLLmnii aepxxaTtenb (4ONonHu-
TenbHasi NPUHaAANEXHOCTb) ANs yaaneHus 3asyepuH u
3aTOYKN KPOMKM.

» Puc.19: 1. 3atauvBatowuii gepxatens

CHavana ocnabbTe ABe GapallkoBble rarikv Ha fepxa-

Tene v BCTaBbTe Ne3Busi pybaHka (A) u (B), 4Tobbl oHK

conpukacanuck co ctopoHamu (C) u (D). 3atem 3aTa-

HWTe BapallKoBble ranku.

» Puc.20: 1. BapaikoBas raiika 2. Jle3sue pybaHka
(A) 3. NNe3Bue pybaHka (B) 4. CtopoHa (D)
5. CtopoHa (C)

Mepen 3aToyko NorpyanTe LWNnoBarnbHbIA KaMeHb B
BOAY Ha 2 nu 3 MUHYTLI. YaepXuBanTe aepxarenb Tak,
4yT06bI 06a Ne3Busi kKacanuch WNMGOBaNbHOMO KaMHS,
ans obecnevyeHnss O4HOBPEMEHHON 3aTOYKUN NOA OQHUM
YoM,

» Puc.21

3amMeHa yrosibHbIX LEeTOoK

» Puc.22: 1. OrpaHunuutenbHas meTka

PerynsipHo cHumaimTe n ocMaTpuainTe yrofibHble
LEeTKM. 3aMeHsINTe KX, ECIIN OHU N3HOLUEHbI [0 OrpaHu-
YNTENbHOM OTMETKW. YronbHbIe LLETKN BCeraa AOMKHbI
ObITb YACTbIMM 1 CBOBOAHO NEepeMeLlaTbCs B Aepxare-
nsx. 3ameHsiiTe obe yronbHble LWEeTKN OAHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yiTe Tonbko MAEHTUYHBIE YroMnbHbIE LLETKM.

[INsi CHATUSI NPOTUBOCTPYXKEUHOM KPBILLKYA UK conna
UCMONb3yITe LypynoBepT.

» Puc.23: 1. TpoTvBOCTPYXEYHAS KpbiLLKa UK CONMo

2. Wypynosept

Mcnonb3yiiTe 0TBEPTKY ANS CHATUA KONNaYkoB Aepxa-
Tenemn LWeTok.
M3BrneknTe N3HOLLEHHbIE YTOMbHbIE LLETKW, BCTaBbTE
HOBbIE 1 3aKPyTUTE KONNA4KoB AepaTenei WeTokK.
» Puc.24: 1. Konnayok aepxatens LweTku

2. lllypynosept

[ns o6ecneyeHns BESONACHOCTN n
HAOEXXHOCTW o6opynoBaHusa peMoHT, noboe apyroe
TexobcnyxvBaHne unu perynmpoBky Heo6xoammo npo-
N3BOAUTb B YNONMHOMOYEHHbIX CepBUc-LeHTpax Makita
UKW CepBUC-LIEHTPaxX NPeAnpUaTUsi C UCNOSb30BaHWEM
TONbKO CMEHHbIX YacTel npouasoacTea Makita.

PYCCKuA
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