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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: M4301
Length of stroke 18 mm
Blade type B type
Max. cutting capacities | Wood 65 mm
Mild steel 6 mm
Strokes per minute (min™") 0-3,100
Overall length 214 mm
Net weight 1.9kg
Safety class Elp

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use

The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials. As a result of the extensive accessory
and saw blade program, the tool can be used for many
purposes and is very well suited for curved or circular
cuts.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN60745:

Sound pressure level (L) : 82 dB(A)

Sound power level (Lya) : 93 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| A WARNING: Wear ear protection.

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN60745:

Work mode: cutting boards

Vibration emission (ang) : 8.0 m/s”

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode: cutting sheet metal

Vibration emission (anu) : 5.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine: Jig Saw

Model No./ Type: M4301

Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC

They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents: EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
17.8.2015

Y Put-

Yasushi Fukaya
Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
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General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Jig saw safety warnings

Hold power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the cutting
accessory may contact hidden wiring or its own
cord. Cutting accessory contacting a "live" wire
may make exposed metal parts of the power tool
"live" and could give the operator an electric shock.

-

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3. Always use safety glasses or goggles. Ordinary
eye or sun glasses are NOT safety glasses.

4. Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

5. Do not cut oversize workpiece.

6.  Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade will
not strike the floor, workbench, etc.

7. Hold the tool firmly.

8.  Make sure the blade is not contacting the work-

piece before the switch is turned on.
. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

11.  Always switch off and wait for the blade to come
to a complete stop before removing the blade
from the workpiece.

12. Do not touch the blade or the workpiece imme-
diately after operation; they may be extremely
hot and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load unnecessarily.

14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhalation
and skin contact. Follow material supplier safety
data.

15. Always use the correct dust mask/respirator for
the material and application you are working
with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Selecting the cutting action

» Fig.1: 1. Cutting action changing lever

This tool can be operated with an orbital or a straight
line (up and down) cutting action. The orbital cutting
action thrusts the jig saw blade forward on the cutting
stroke and greatly increases cutting speed.

To change the cutting action, just turn the cutting action
changing lever to the desired cutting action position.
Refer to the table to select the appropriate cutting
action.

Position

Cutting action

Applications

0

Straight line cutting
action

For cutting mild
steel, stainless

serious personal injury.

steel and plastics.

For clean cuts in
wood and plywood.

Small orbit cutting | For cutting mild

action steel, aluminum
and hard wood.
1} Medium orbit For cutting wood

cutting action and plywood.

For fast cutting in
aluminum and mild

steel.
1]} Large orbit cutting | For fast cutting in
action wood and plywood.

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

» Fig.2: 1. Switch trigger 2. Lock button

To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger, push
in the lock button and then release the switch trigger.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.
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ASSEMBLY

OPERATION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing jig saw blade

A CAUTION: Always clean out all chips or for-
eign matter adhering to the jig saw blade and/or
blade holder. Failure to do so may cause insufficient
tightening of the blade, resulting in a serious personal
injury.

A CAUTION: Do not touch the jig saw blade or
the workpiece immediately after operation. They
may be extremely hot and could burn your skin.

A\ CAUTION: Always secure the jig saw blade
firmly. Insufficient tightening of the blade may cause
blade breakage or serious personal injury.

A\ CAUTION: Use only B type jig saw blades.
Using blades other than B type causes insufficient
tightening of the blade, resulting in a serious personal
injury.

To install the jig saw blade, loosen the bolt counter-
clockwise on the jig saw blade holder with the hex
wrench.

» Fig.3: 1. Jig saw blade holder 2. Bolt 3. Hex wrench
With the blade teeth facing forward, insert the jig saw
blade into the jig saw blade holder as far as it will go.
Make sure that the back edge of the blade fits into the
roller. Then tighten the bolt clockwise to secure the

1. Bolt 2. Roller 3. Jig saw blade

To remove the jig saw blade, follow the installation
procedure in reverse.

| NOTE: Occasionally lubricate the roller. |

Hex wrench storage

» Fig.5: 1. Hook 2. Hex wrench

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

A\ CAUTION: Always hold the base flush with
the workpiece. Failure to do so may cause jig saw
blade breakage, resulting in a serious injury.

A CAUTION: Advance the tool very slowly when
cutting curves or scrolling. Forcing the tool may
cause a slanted cutting surface and jig saw blade
breakage.

» Fig.6: 1. Cutting line 2. Base

Turn the tool on without the jig saw blade making any contact and wait until
the blade attains full speed. Then rest the base flat on the workpiece and
gently move the tool forward along the previously marked cutting line.

Bevel cutting

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before tilting the
base.

A CAUTION: Raise the dust cover all the way
before making bevel cuts.

With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right).
» Fig.7

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the base so that the bolt is positioned in
the center of the cross-shaped slot in the base.

» Fig.8: 1. Hex wrench 2. Bolt 3. Base

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The edge of the motor housing indicates the bevel
angle by graduations. Then tighten the bolt to secure
the base.

» Fig.9: 1. Edge 2. Graduation

Front flush cuts

» Fig.10: 1. Hex wrench 2. Bolt 3. Base

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench and slide the base all the way back. Then
tighten the bolt to secure the base.
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Cutouts

Cutouts can be made with either of two methods
“Boring a starting hole” or “Plunge cutting”.

Boring a starting hole
» Fig.11

For internal cutouts without a lead-in cut from an edge,

pre-drill a starting hole 12 mm or more in diameter.
Insert the jig saw blade into this hole to start your cut.

Plunge cutting

» Fig.12

You need not bore a starting hole or make a lead-in cut
if you carefully do as follows.

1.  Tilt the tool up on the front edge of the base with
the jig saw blade point positioned just above the work-
piece surface.

2. Apply pressure to the tool so that the front edge of
the base will not move when you switch on the tool and
gently lower the back end of the tool slowly.

3. Asthe jig saw blade pierces the workpiece, slowly
lower the base of the tool down onto the workpiece
surface.

4. Complete the cut in the normal manner.
Finishing edges
» Fig.13

To trim edges or make dimensional adjustments, run the
jig saw blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant jig saw
blade wear. The underside of the workpiece can be
greased instead of using a coolant.

Dust extraction
» Fig.14: 1. Hose

Clean cutting operations can be performed by con-
necting this tool to a Makita vacuum cleaner. Insert the
hose of the vacuum cleaner into the hole at the rear of
the tool.

NOTE: Dust extraction cannot be performed when
making bevel cuts.

Rip fence

Optional accessory

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before installing or
removing accessories.

Straight cuts

When repeatedly cutting widths of 160 mm or less, use
of the rip fence will assure fast, clean, straight cuts.
» Fig.15: 1. Rip fence (Guide rule)

To install, insert the rip fence into the rectangular hole

on the side of the base with the fence guide facing

down. Slide the rip fence to the desired cutting width

position, then tighten the bolt to secure it.

» Fig.16: 1. Hex wrench 2. Bolt 3. Fence guide 4. Rip
fence (Guide rule)

Circular cuts

When cutting circles or arcs of 170 mm or less in radius,
install the rip fence as follows.
» Fig.17: 1. Rip fence (Guide rule)

1. Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the base with the fence guide facing up.

2. Insert the circular guide pin through either of the

two holes on the fence guide. Screw the threaded knob

onto the pin to secure the pin.

» Fig.18: 1. Threaded knob 2. Fence guide 3. Rip
fence (Guide rule) 4. Pin

3.  Slide the rip fence to the desired cutting radius,
and tighten the bolt to secure it in place. Then move the
base all the way forward.

NOTE: Always use jig saw blades No. B-17, B-18,
B-26 or B-27 when cutting circles or arcs.

Anti-splintering device for steel

base

Optional accessory
» Fig.19: 1. Anti-splintering device 2. Protrusion

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can
be used. To install the anti-splintering device, move the
base all the way forward and insert it between the two
protrusions of the base.

NOTE: The anti-splintering device cannot be used
when making bevel cuts.

MAINTENANCE

AcAuUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized or Factory Service Centers, always
using Makita replacement parts.
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell: M4301
Slaglangd 18 mm
Typ av sagblad Typ B
Max. kapningskapacitet | Tra 65 mm
Mjukt stal 6 mm
Slag per minut (min™) 0-3100
Total langd 214 mm
Nettovikt 1,9 kg
Sakerhetsklass =

. Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer andras utan férega-

ende meddelande.
. Specifikationer kan variera mellan olika lander.
. Vikt i enlighet med EPTA-Procedure 01/2003

Avsedd anvandning

Verktyget ar avsett for sagning i tra, plast och metall-
material. Tack vare ett stort urval tillbehdr och sagblad
kan verktyget anvéndas fér manga andamal, och &rii
synnerhet val lampat for cirkel- eller bagsagning.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfor ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.

Den normala bullernivan for A-belastning ar bestdmd
enligt EN60745:

Ljudtrycksniva (L,a) : 82 dB (A)

Ljudeffektniva (Lwa) : 93 dB (A)

Mattolerans (K): 3 dB (A)

| AVARNING: Anviind hérselskydd. |

Det totala vibrationsvardet (treaxlad vektorsumma)
bestamt enligt EN60745:

Arbetslage: skivsagning

Vibrationsemission (a,g): 8,0 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s’

Arbetslage: sagning av metallplat
Vibrationsemission (any): 5,0 m/s’

Mattolerans (K): 1,5 m/s’

OBS: Det deklarerade vibrationsemissionsvardet
har uppmatts i enlighet med standardtestmetoden
och kan anvéandas for att jamféra en maskin med en
annan.

OBS: Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

A VARNING: Viberationsemissionen under faktisk
anvandning av maskinen kan skilja sig fran det dekla-
rerade emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

AVARNING: var noga med att identifiera séker-
hetsatgarder for att skydda anvandaren, vilka ar grun-
dade pa en uppskattning av graden av exponering

for vibrationer under de faktiska anvandningsforhal-
landena, (ta, férutom avtryckartiden, med alla delar
av anvandarcykeln i berékningen, som till exempel
tiden da maskinen ar avstangd och nar den gar pa
tomgang).

EU-konformitetsdeklaration

Géller endast inom EU

Makita forsakrar att foljande maskiner:
Maskinbeteckning: Sticksag

Modellnr./-typ: M4301

Foljer foljande EU-direktiv: 2006/42/EC

De ar tillverkade i enlighet med féljande standard eller
standardiseringsdokument: EN60745

Den tekniska dokumentationen i enlighet med 2006/42/
EC finns tillganglig fran:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
17.8.2015

Y it

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

9 SVENSKA



Allmanna sakerhetsvarningar for

maskiner

AVARNING: Lis igenom alla sékerhetsvar-
ningar och anvisningar. Underlatenhet att folja
varningar och instruktioner kan leda till elstétar, brand
och/eller allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruk-
tioner for framtida referens.

Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till
din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna
maskin (sladdl6s).

Sakerhetsvarningar for sticksag

1. Hall maskinen i de isolerade handtagen om det finns
risk for att skarverktyget kan komma i kontakt med
en dold elkabel eller sin egen kabel. Om sticksagma-
skinen kommer i kontakt med en stromférande ledning
blir verktygets blottlagda metalldelar strémférande och
kan ge anvéndaren en elektrisk stét.

2. Anvand tvingar eller liknande for att sakra och stodja
arbetsstycket pa ett stabilt underlag. Att halla arbets-
stycket i handerna eller mot kroppen ger inte tillréckligt
stéd, och du riskerar da att forlora kontrollen.

3. Anvind alltid skyddsglasdgon. Vanliga glaségon och
solglasogon ar INTE skyddsglasdgon.

4, Undvik att saga i spik. Ta bort alla spikar i arbetss-
tycket innan du sagar.

5.  Sagainte for stora arbetsstycken.

6.  Kontrollera att det finns tillrackligt med fritt utrymme
under arbetsstycket innan arbetet paborjas sa att
sagbladet inte slar emot golvet, arbetsbénken osv.

7. Hall verktyget i ett fast grepp.

8.  Se till att sagbladet inte ar i kontakt med arbetss-
tycket innan du trycker pa avtryckaren.

9. Hall handerna borta fran rorliga delar.

10. Lamna inte maskinen igang. Anvénd endast maski-
nen nér du haller den i hdnderna.

11.  Stdng av maskinen och vénta tills bladet stannat helt
innan bladet avldgsnas fran arbetsstycket.

12.  Ror inte vid sagbladet eller arbetsstycket omedelbart
efter avslutat arbete eftersom de kan vara mycket
heta och ge brannskador.

13.  Anviénd inte maskinen obelastad i onédan.

14.  Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier. Se till
att du inte andas in damm eller far det pa huden. Folj
anvisningarna i leverantérens materialsdkerhetsblad.

15.  Anvand alltid andningsskydd eller skyddsmask
anpassat for det material du arbetar med nér du
sagar.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING: GLOM INTE att ocks fortstt-
ningsvis strikt folja sdkerhetsanvisningarna for
maskinen &ven efter att du blivit van att anvanda
den. Vid FELAKTIG HANTERING av maskinen
eller om inte sékerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning foljs kan féljden bli allvarliga
personskador.

=

FUNKTIONSBESKRIVNING

A FORSIKTIGT: e alltid till att maskinen &r
avstiangd och natsladden urdragen innan du jus-
terar eller funktionskontrollerar maskinen.

Val av sagfunktion

» Fig.1: 1. Omkopplingsreglage fér sagfunktion

Maskinen kan anvandas med sagbladet i en pendlande
eller en rak sagrorelse (uppat och nedat). Vid pendel-
sagning kastas sticksagbladet framat i sigmomentet,
vilket ger en markant 6kning av saghastigheten.

Andra sagfunktionen genom att vrida omkopplingsreg-
laget for sagfunktion till 6nskat sagfunktionslage. Se
tabellen for val av passande sagfunktion.

Lage Sagfunktion Anvéndningsomrade

0 Rak sagrorelse For sagning i mjukt
stal, rostfritt stal

och plast.

For rena sagningar
i tré och plywood.

Sagning i en liten For sagning i mjukt
cirkel stal, aluminium och
hart tra.

1 Sagning i en med-
elstor cirkel

For sagning i tré
och plywood.

For snabb sagning
i aluminium och
mjukt stal.

1] Sagning i en stor For snabb sagning
cirkel i tré och plywood.

Avtryckarens funktion

AFORSIKTIGT: Innan du ansluter maskinen till
elnatet ska du kontrollera att avtryckaren fungerar
och atergar till laget "OFF” nér du slapper den.

» Fig.2: 1.Avtryckare 2. Sakerhetsknapp

Tryck in avtryckaren for att starta verktyget. Hastigheten
Okas genom att trycka hardare pa avtryckaren. Slapp
avtryckaren for att stoppa maskinen.

For kontinuerlig anvandning haller du avtryckaren
intryckt, skjuter in lasknappen och slapper darefter
avtryckaren. Tryck in avtryckaren helt och slapp den
sedan for att stoppa maskinen nar den ar i last lage.
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MONTERING

ANVANDNING

A FORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen &r
avstangd och natsladden urdragen innan maski-
nen repareras.

Montering eller demontering av

sticksagblad

AFORSIKTIGT: Hall alltid bottenplattan plant
mot arbetsstycket. | annat fall kan sticksagbladet
brytas av och ge upphov till allvarliga personskador.

AFORSIKTIGT: For maskinen mycket langsamt
framat vid kurv- eller spiralsagning. Tvinga aldrig
maskinen eftersom detta kan leda till att sagytan blir
sned och att sticksagbladet bryts av.

A FORSIKTIGT: Ta alitid bort span och annat
frammande material som sitter fast pa sticksag-
bladet och/eller bladhallaren. Om du inte gor det
kan det handa att sagbladet inte dras at ordentligt
med allvarliga personskador som f6ljd.

A FORSIKTIGT: Rér inte sticksagbladet eller
arbetsstycket direkt efter avslutat arbete. De kan
vara extremt varma och orsaka brannskador.

A FORSIKTIGT: Fast alltid sticksagbladet
ordentligt. Om detta inte gors kan sagbladet brytas
av eller allvarliga personskador uppsta.

AFORSIKTIGT: Anvind endast sagblad av typ
B for sticksag. Om nagon annan typ av sagblad an
B anvands kan det hénda att sagbladet inte dras at
ordentligt med allvarliga personskador som foljd.

Montera sticksagbladet genom att lossa skruven moturs
pa sticksagens bladhallare med insexnyckeln.
» Fig.3: 1. Bladhallare pa sticksag 2. Skruv

3. Insexnyckel

For in sticksagbladet i sticksagens bladhallare sa langt
det gar med bladets sagtander riktade framat. Se till att
sagbladets bakre kant passas in i stodrullen. Dra sedan
at skruven medurs for att fasta sagbladet.

» Fig.4: 1. Skruv 2. Stodrulle 3. Sticksagblad

Gor pa omvant satt for att ta bort sticksagbladet.
| OBS: Smorj stodrullen da och da. |

Forvaring av insexnyckel

» Fig.5: 1. Krok 2. Insexnyckel

Forvara insexnyckeln enligt figuren nar den inte
anvands sa att du alltid har den till hands.

» Fig.6: 1. Saglinje 2. Bottenplatta

Starta maskinen utan att sticksagbladet vidror arbets-
stycket och vanta tills sagbladet uppnar full hastighet.
Vila sedan bottenplattan plant mot arbetsstycket,

och for maskinen langsamt framat langs den i férvag
utmarkta saglinjen.

Vinkelsagning

A FORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen &r
avstangd och natsladdens stickkontakt utdragen
innan bottenplattan lutas at sidan.

AFORSIKTIGT: H6j dammkapan hela viagen
fore vinkelsagning.

Med bottenplattan lutad at sidan kan du utféra vinkel-
sagning vid valfri vinkel mellan 0° och 45° (vanster eller
hoger).

» Fig.7

Lossa skruven pa bottenplattans undersida med en
insexnyckel. Flytta bottenplattan sa att skruven positio-
neras mitt i den korsformade skaran i bottenplattan.

» Fig.8: 1. Insexnyckel 2. Skruv 3. Bottenplatta

Luta bottenplattan tills dnskad fasvinkel uppnas.
Motorhusets kant indikerar fasvinkeln mot graderingen.
Dra sedan at skruven for att fasta bottenplattan.

» Fig.9: 1.Kant 2. Gradering

Sagning mot vagg

» Fig.10: 1. Insexnyckel 2. Skruv 3. Bottenplatta

Lossa skruven pa bottenplattans undersida med insex-
nyckeln, och skjut sedan bottenplattan helt bakat. Dra
sedan at skruven for att fasta bottenplattan.
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Utsagning

Utsagning kan utféras med endera av de tva metoderna
"borra ett starthal” och "halsagning”.

Borra ett starthal
» Fig.11

Forborra ett starthal pa minst 12 mm i diameter for att
gobra en utsagning utan att behdva saga in fran kan-
ten av arbetsstycket. Satt i sticksagbladet i halet och
genomfor utsagningen.

Halsagning

» Fig.12

Du behover inte forborra ett hal eller saga dig in fran
kanten om du férsiktigt gor enligt féljande:

1. Luta maskinen framat mot bottenplattans fram-
kant med sticksagbladets spets i position rakt ovanfor
arbetsstyckets yta.

2. Tryck mot maskinen sa att bottenplattans framkant
inte ror sig nar maskinen satts pa, och sank maskinens
bakanda langsamt och forsiktigt.

3.  Sénk sakta maskinens bottenplatta mot arbets-
styckets yta nar sticksagbladet borjar sdga igenom
arbetsstycket.

Genomfor sagningen pa vanligt satt.

4.
Tilljamning av kanter

» Fig.13

Lat sticksagbladet latt folja kanterna for att jamna till
dem eller for att géra smarre justeringar av arbetsstyck-
ets storlek.

Metallsagning

Anvand alltid en lamplig kylvatska (sagolja) vid metall-
sagning. | annat fall kommer sticksagbladet att slitas
kraftigt. Istallet for att anvanda ett kylmedel kan arbetss-
tyckets undersida fettas in.

Dammuppsugning

» Fig.14: 1. Slang

Genom att ansluta maskinen till en Makita-dammsugare
far du en ren arbetsmiljo vid sagarbetet. Satt i dammsu-
garslangen i halet pa maskinens bakénde.

OBS: Dammuppsugning kan inte utféras vid
vinkelsagning.

Parallellanslag

Valfria tillbehér

A FORSIKTIGT: Kontrollera alltid att maski-
nen ar avstingd och att natkabelns stickkon-
takt ar utdragen innan tillbehor monteras eller
demonteras.

Rak sagning

Ett parallellanslag kan anvéandas vid upprepad sagning
av arbetsstycken som ar 160 mm breda eller smalare
for att fa snabb, ren och rak sagning.

» Fig.15: 1. Parallellanslag (anslagsskena)

Montera parallellanslaget genom att fora in det i det

fyrkantiga halet pa bottenplattans sida med anslagets

mothall riktat nedat. Skjut parallellanslaget till den 6ns-

kade sagbredden, och fast det sedan i lage genom att

dra at skruven.

» Fig.16: 1. Insexnyckel 2. Skruv 3. Anslagets mothall
4. Parallellanslag (anslagsskena)

Cirkelsagning

Montera parallellanslaget enligt nedan vid sagning av
cirklar eller bagar med en radie pa 170 mm eller mindre.
» Fig.17: 1. Parallellanslag (anslagsskena)

1. Forin parallellanslaget i det fyrkantiga halet pa
bottenplattans sida med anslagets mothall riktat uppat.
2.  Saétticirkelanslagets stift i det ena av de tva halen
i anslagets mothall. Skruva fast den gadngade knoppen
pa stiftet for att fasta stiftet.
» Fig.18: 1. Gangad knopp 2. Anslagets mothall

3. Parallellanslag (anslagsskena) 4. Stift

3.  Skjut parallellanslaget till den 6nskade sagradien,
och fast det i lAge genom att dra at skruven. Skjut daref-
ter bottenplattan anda fram.

OBS: Anvand alltid sticksagblad B-17, B-18, B-26
eller B-27 vid sagning i cirkel eller bage.

Flisningsskydd for stalbottenplatta

Valfria tillbeh6r
» Fig.19: 1. Flisningsskydd 2. Utsprang

Flisningsskydd kan anvandas for flisfri sagning.
Montera flisningsskyddet genom att féra bottenplattan
hela vagen framat, och sedan skjuta in det mellan de
tva utskjutande delarna pa bottenplattan.

OBS: Flisningsskyddet kan inte anvandas vid
vinkelsagning.

UNDERHALL

AFORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen &r
avstingd och natkabeln urdragen innan inspek-
tion eller underhall utférs.

OBSERVERA: Anvind inte bensin, fértunnings-
medel, alkohol eller liknande. Missfargning, defor-
mation eller sprickor kan uppsta.

For att uppratthalla PRODUKTSAKERHETEN och pro-
duktens TILLFORLITLIGHET ska reparationer, kontroll
och byte av kolborstar samt 6vriga underhalls- och
justeringsatgarder utféras av ett auktoriserat Makita-
servicecenter och endast originalreservdelar fran
Makita skall anvandas.

12 SVENSKA



NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell: M4301
Slaglengde 18 mm
Bladtype B type
Maks. skjeerekapasitet | Tre 65 mm
Blott stal 6 mm
Slag per minutt (min™") 0-3100
Total lengde 214 mm
Nettovekt 1,9kg
Sikkerhetsklasse =

. Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette doku-

mentet endres uten varsel.
. Spesifikasjonene kan variere fra land til land.
. Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

Denne maskinen er laget for a sage i tre-, plast-og
metallmaterialer. Pa grunn av det store utvalget i ekstra-
utstyr og innstillinger kan maskinen brukes til mange
ting, og egner seg svaert godt til & skjeere i bue eller
sirkel.

Stromforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstramforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter
uten jording.

Stoy

Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Lydtrykkniva (L,a) : 82 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa) : 93 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

| A ADVARSEL: Bruk horselsvern.

Vibrasjoner

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold EN60745:

Arbeidsmodus: Skjaerefjaler

Genererte vibrasjoner (ang) : 8,0 m/s®

Usikkerhet (K): 1,5 m/s’

Arbeidsmodus: Kutting av metallplater

Genererte vibrasjoner (ayy) : 5,0 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s’

MERK: Den angitte verdien for de genererte vibra-
sjonene er malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til 8 sammenlikne et verktgy med et
annet.

MERK: Den angitte verdien for de genererte vibra-

sjonene kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

AADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktgyet kan avvike fra den
angitte vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verk-
toyet brukes.

AADVARSEL: Serg for & identifisere vernetiltak
for & beskytte operateren, som er basert pa et estimat
av eksponeringen under de faktiske bruksforholdene
(idet det tas hensyn til alle deler av driftssyklusen,
dvs. hvor lenge verktgyet er slatt av, hvor lenge det
gar pa tomgang og hvor lenge startbryteren faktisk
holdes trykket).

EF-samsvarserklaering

Gjelder kun for land i Europa

Makita erkleerer at falgende maskin(er):

Maskinens bruksomrade: Stikksag

Modellnr./type: M4301

Samsvarer med fglgende europeiske direktiver:
2006/42/EC

De er produsert i henhold til falgende standarder eller
standardiserte dokumenter: EN60745

Den tekniske filen i samsvar med 2006/42/EC er tilgjen-
gelig fra:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
17.8.2015

Yo il

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
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Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

AADVARSEL: Les alle sikkerhetsadvarslene og
alle instruksjonene. Hvis du ikke fglger alle advars-
lene og instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan
det fore til elektriske stat, brann og/eller alvorlige
helseskader.

Oppbevar alle advarsler og

instruksjoner for senere bruk.
Uttrykket «elektrisk verktay» i advarslene refererer
bade til elektriske verktgy (med ledning) tilkoblet stram-
nettet, og batteridrevne verktgy (uten ledning).

Sikkerhetsadvarsler for stikksag

1. Hold maskinen i det isolerte handtaket nar skjereverk-
toyet kan komme i kontakt med skjulte ledninger eller
maskinens egen ledning under arbeidet. Hvis kutteutstyret
kommer i kontakt med "stremfgrende” ledninger, kan ikke-iso-
lerte metalldeler i maskinen bli "stremfarende” og kunne gi
brukeren elektrisk stot.

2. Bruk tvinger, eller en annen praktisk mate for & sikre og
stotte arbeidsstykket pa en stabil plattform. Hvis du holder
det med handen eller mot kroppen, kan det vaere ustabilt og
fare til at du mister kontrollen.

3. Du ma alltid bruke vernebriller eller ansiktsvern. Vanlige
briller og solbriller er IKKE vernebriller.

4. Unnga a skjere i spiker. Se etter om det er spikre i arbeids-
stykket, og fiern dem for du begynner arbeidet.

5. Ikke skjer for store arbeidsstykker.

6.  Sjekk at det er plass nok bak arbeidsstykket for du begyn-
ner sagingen, sa ikke bladet treffer gulvet, arbeidsbenken
el.l.

7. Hold godt fast i verktoyet.

8. Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med arbeids-
stykket, for du sla pa startbryteren.

9. Hold hendene unna bevegelige deler.

10.  Ikke ga fra verktoyet mens det er i gang. Verktayet ma bare
brukes mens operatoren holder det i hendene.

11, For du fijerner bladet fra arbeidsstykket, ma du alltid sla av
sagen og vente til bladet har stoppet helt.

12.  Ikke ta i bladet eller arbeidsstyket rett etter saging. De vil
vare ekstremt varme, og du kan brenne deg.

13.  Ikke bruk maskinen uten belastning hvis det ikke er
ngdvendig.

14.  Enkelte materialer inneholder kjemikalier som kan vaere
giftige. Vaer ngye med a hindre hudkontakt og innanding
av stov. Folg leveranderens sikkerhetsanvisninger.

15.  Bruk alltid riktig stevmaske/pustemaske for materialet og
bruksomradet du arbeider med.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSENE.

A ADVARSEL: IKKE LA hensynet til hva som

er "behagelig” eller det faktum at du kjenner
produktet godt (etter mange gangers bruk) gjore
deg mindre oppmerksom pa sikkerhetsreglene for
bruken av det aktuelle produktet. Ved MISBRUK
eller hvis ikke sikkerhetsreglene i denne bruks-
anvisningen folges, kan det oppsta alvorlig
personskade.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

MAADVARSEL: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stopselet trukket ut av kontak-
ten for du justerer eller kontrollerer de mekaniske
funksjonene.

Velge skjarefunksjon

» Fig.1: 1. Funksjonsvelgerspaken

Dette verktgyet kan skjeere i ring eller i rett linje (opp
og ned). Den sirkulaere sagebevegelsen skyver bladet
forover under arbeidsslaget og ogker sagehastigheten
kraftig.

For & endre skjaerefunksjon ma du dreie funksjonsvel-
gerspaken til posisjon for gnsket funksjon. Se tabellen
for valg av riktig skjaerefunksjon.

Posisjon

Skjarefunksjon

Bruksomrade

0

Funksjonen skjee-
ring i rett linje

For skjeering i blgtt
stal, rustfritt stal og
plast.

For ren skjeering i
tre og kryssfinér.

Skjeering i liten
bane

For skjeering i blgtt
stal, aluminium og
hardt tre.

Skjeering i mellom-
stor bane

Skjeering i tre og
kryssfinér.

For rask skjeering i
aluminium og mildt
stal.

1l Skjeering i stor For rask skjeering i
bane tre og kryssfinér.

Bryterfunksjon

A ADVARSEL: For du kobler maskinen til
stremnettet, ma du alltid kontrollere at startbry-
teren aktiverer maskinen pa riktig mate og gar
tilbake til «<AV»-stilling nar den slippes.

» Fig.2: 1. Startbryter 2. Avsperringsknapp

Trykk pa startbryteren for & starte verktgyet. Verktayets
hastighet gker nar du trykker hardere pa startbryteren.
Slipp bryteren for & stanse verktayet.

Nar verktgyet skal brukes kontinuerlig, ma du trykke
inn startbryteren, trykke inn sperreknappen og deretter
slippe startbryteren. Hvis du vil stanse verktayet mens
det er last i "PA’-stilling, ma du trykke startbryteren helt
inn og sa slippe den igjen.
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MONTERING

AADVARSEL: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stepselet trukket ut av kontak-
ten for du utferer noe arbeid pa maskinen.

Montere eller fjerne sagbladet

A ADVARSEL: Pass alltid pa a fjerne flis og
fremmedlegemer som kleber seg til bladet og/
eller bladholderen. Hvis dette ikke gjeres, kan det
bli vanskelig & stramme bladet ordentlig, noe som kan
fare til alvorlige personskader.

A ADVARSEL: Du ma ikke bergre sagbladet
eller arbeidsstykket umiddelbart etter at arbeidet
er utfert. Disse kan veere ekstremt varme og vil
kunne forarsake brannskader.

AADVARSEL: Sagbladet ma alltid sikres godt.
Utilstrekkelig tilstramming av bladet kan forarsake
brudd eller alvorlige personskader.

A ADVARSEL: Bruk bare sagblader av type
B. Bruk av andre bladtyper enn type B forarsaker
utilstrekkelig stramming av bladet, og alvorlige
personskader.

Monter sagbladet ved a Igsne skruen pa sagbladholde-
ren mot klokken med sekskantngkkelen.
» Fig.3: 1. Stikksagbladholder 2. Skrue

3. Sekskantngkkel

Pass pa at tennene pa bladet peker forover, og sett
sagbladet sa langt inn pa sagbladholderen som mulig.
Forsikre deg om at bakkanten pa bladet passer inn i
rullen. Stram skruen med klokken for & sikre bladet.

» Fig.4: 1. Skrue 2. Ruller 3. Lgvblad

Fjern sagbladet ved & falge fremgangsmaten for instal-
lering i motsatt rekkefalge.

| MERK: Smer rullen av og til. |

Oppbevaring av sekskantngkkel

» Fig.5: 1. Krok 2. Sekskantngkkel

Nar sekskantngkkelen ikke er i bruk, ma du oppbevare
den som vist i figuren, slik at du ikke mister den.

A ADVARSEL: Hold alltid verktgyfoten sammen
med arbeidsstykket. Gjor du ikke det, kan det resul-
tere i at bladet brekker. Dette kan forarsake alvorlige
personskader.

AADVARSEL: Skyv verktoyet veldig sakte frem
nar du sager kurver eller spiraler. Hvis du legger for
mye press pa verktayet, kan det fore til at skjeereo-
verflate blir skjev og at sagbladet brekker.

» Fig.6: 1. Skjeerelinje 2. Verktayfot

Sla verkteyet pa, uten at sagbladet er i kontakt med
noe, og vent til bladet nar full hastighet. Hvil verkteyfo-
ten flatt pa arbeidsemnet, og bevege verktoyet forsiktig
fremover langs den markerte skjeerelinjen.

Skraskjaering

A ADVARSEL: Pass alltid pa at verktoyet slas
av og kobles fra for du vipper pa verktoyfoten.

MAADVARSEL: Loft stovdekslet helt opp, for du
gjennomferer skraskjaringer.

Med verktgyfoten vippet kan du gjennomfere skraskjae-
ring i alle vinkler mellom 0° og 45° (venstre eller hayre).
» Fig.7

Lasne skruen bak pa verktgyfoten med sekskantngk-
kelen. Flytt verktgyfoten, slik at skruen plasseres midt i
det kryssformede sporet i verktayfoten.

» Fig.8: 1. Sekskantngkkel 2. Skrue 3. Verktgyfot

Vipp basen til gnsket vinkel for skraskjeering oppnas.
Kanten pa motorhuset viser skravinkelen med gradinn-
deling. Stram deretter til bolten for & feste verktayfoten
i ensket vinkel.

» Fig.9: 1.Kant 2. Gradinndeling

Rettfremskjaering

» Fig.10: 1. Sekskantngkkel 2. Skrue 3. Verktgyfot

Lasne skruen bak pa verktgyfoten med sekskantnokke-
len og skyv verktgyfoten helt tilbake. Stram deretter til
bolten for a feste verktgyfoten i gnsket vinkel.

15 NORSK



Utsnitt kan utfgres med en av de to metodene, "bore et
starthull” eller "stikkskjaering”.

Bore et starthull
» Fig.11
For interne utsnitt uten innfgringskutt fra en kant, ma du

forhandsbore et starthull pa 12 mm eller mer i diameter.
Sett inn sagbladet i dette hullet for a starte sagingen.

Innstikk
» Fig.12

Du trenger ikke & bore et starthull eller foreta et innfe-
ringskutt hvis du gjer falgende pa en ngyaktig mate.

1. Vipp verktayet opp pa forkanten av verkteyfoten
med sagbladspissen plassert rett over overflaten pa
arbeidsemnet.

2. Uteve trykk pa verktoyet, slik at forkanten av
vektoyfoten ikke beveger seg nar du slar pa verkteyet
forsiktig og senker bakenden sakte.

3. Nar sagbladet lager hull i arbeidsemnet, senker du
verktgyfoten sakte ned mot overflaten pa arbeidsemnet.

4.  Fullfgr kuttet pa vanlig mate.

Finpusse kanter
» Fig.13

For a pusse kanter eller foreta dimesjonsjusteringer ma
du kjgre sagbladet lett langs kantene.

Metallkutting

Nar du sager i metall, ma du alltid bruke et passende
kjglemiddel (en passende sagolje). Hvis du ikke

gjer det, vil sagbladet bli sveert slitt. Undersiden av
arbeidsemnet kan smares med fett, istedet for & bruke
kjolevaeske.

Stovoppsamler
» Fig.14: 1. Slange

Skjeering kan utfares pa en renere méate ved & koble
dette verktayet til en Makita-stavsuger. Sett stovsuger-
slangen inn i hullet bak pa verktayet.

MERK: Stgvoppsamling kan ikke gjennomfgres nar
du foretar skraskjeering.

Parallellanlegg

Valgfritt tilbehor

A ADVARSEL: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stopselet trukket ut av kontak-
ten for du monterer eller demonterer tilbeheor.

Rette kutt

Nar du sager bredder under 160 mm gjentatte ganger,
ma du bruke parallellanlegget for & sikre raske, rene og
rette kutt.

» Fig.15: 1. Parallellanlegg (feringslinjal)

For & montere, ma du sette parallellanlegget i det
firkantede hullet pa siden av verktayfoten med anleggs-
feringen pekende nedover. Skyv parallellanlegget til
posisjon for @nsket skjaerebredde, og stram skruen for
a sikre det.

» Fig.16: 1. Sekskantngkkel 2. Skrue
3. Anleggsferingen 4. Parallellanlegg
(feringslinjal)

Sirkelkutt

Nar du sager sirkler eller buer med en radius pa 170
mm eller mindre, ma du montere parallellanlegget pa
felgende mate.

» Fig.17: 1. Parallellanlegg (feringslinjal)

1.  Sett parallellanlegget i det firkantede hullet pa
siden av foten med anleggsferingen vendt oppover.

2.  Settinn sirkelferingsstiften gjennom et av de to
hullene i anleggsferingen. Skru gjengeknotten pa stiften
for & sikre stiften.
» Fig.18: 1. Gjengeknotten 2. Anleggsfaringen

3. Parallellanlegg (feringslinjal) 4. Stift

3.  Skyv parallellanlegget til posisjon for ansket skjee-
reradius, og stram skruen for a feste det pa plass. Flytt
deretter verktgyfoten helt frem.

MERK: Bruk alltid blad nr. B-17, B-18, B-26 eller B-27
nar du sager sirkler eller buer.

Antisponenhet for stalfot

Valgfritt tilbehor
» Fig.19: 1. Antisponenhet 2. Utstikkende deler

For sponfri saging kan du bruke antisponenheten. For
a montere antisponenheten ma du flytte verktgyfoten
helt frem og sette den inn mellom de to fremstikkene pa
verktgyfoten.

MERK: Antisponenheten kan ikke brukes ved
skraskjaering.

VEDLIKEHOLD

A ADVARSEL: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stopselet trukket ut av kontak-
ten for du foretar inspeksjon eller vedlikehold.

OBS: Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol
eller lignende. Det kan fore til misfarging, defor-
mering eller sprekkdannelse.

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé reparasjoner, inspeksjoner og bytte
av kullbgrstene, samt vedlikehold og justeringer utfares
av autoriserte Makita servicesentre, og det ma alltid
brukes reservedeler fra Makita.

NORSK



SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIEDOT

Malli: M4301
Iskun pituus 18 mm
Teratyyppi B-tyyppi
Suurin leikkuukapasiteetti | Puu 65 mm
Pehmea teras 6 mm
Iskua minuutissa (min™") 0-3100
Kokonaispituus 214 mm
Nettopaino 1,9 kg
Suojausluokka =

. Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstamme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua ilman erillista

ilmoitusta.
. Tekniset tiedot voivat vaihdella maittain.
. EPTA-menettelyn 01/2003 mukainen paino

Kayttotarkoitus

Ty6kalu on tarkoitettu puun, muovin ja rautapitois-

ten materiaalien sahaukseen. Laajan lisdvaruste- ja
sahanterévalikoiman ansiosta ty6kalua voidaan kayttaa
moniin kayttotarkoituksiin ja se sopii hyvin kaareviin ja
pyoreisiin leikkauksiin.

Virtalahde

Koneen saa kytkeé vain sellaiseen virtalaht n,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu,
ja sité saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaih-
tovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty ja
siksi se voidaan kytked myds maadoittamattomaan
pistorasiaan.

Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy standardin
EN60745 mukaan:

Aanenpainetaso (Lya) : 82 dB (A)

Aénen voiman taso (Lwa) : 93 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

| AVAROITUS: Kéyta kuulosuojaimia.

Tarina

Kokonaistéarina (kolmen akselin vektorien summa)
maaraytyy standardin EN60745 mukaan:

Tydtila: levyjen sahaaminen

Tarinapaasto (ang) : 8,0 m/s®

Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

Tyétila: metallilevyn leikkaaminen

Tarinapaasto (any) : 5,0 m/s’

Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

HUOMAA: limoitettu tarindpaastdarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyckaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettua tarindpaastéarvoa voidaan
kayttaa myos altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Tyo6kalun kayton aikana mitattu
todellinen tarindpaastodarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastoarvosta tyokalun kaytttavan mukaan.

AVAROITUS: selvita kayttajan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti (ottaen
huomioon kayttdjakso kokonaisuudessaan, myds
jaksot, joiden aikana tydkalu on sammutettuna tai kay
tyhjakaynnilla).

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA

Koskee vain Euroopan maita

Makita ilmoittaa, etta seuraava(t) kone(et):

Koneen tunnistetiedot: Lehtisaha

Mallinumero/tyyppi: M4301

Tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien vaati-
mukset: 2006/42/EC

On valmistettu seuraavien standardien tai standardoitu-
jen asiakirjojen mukaisesti: EN60745

Direktiivin 2006/42/EC mukaiset tekniset tiedot ovat
saatavissa seuraavasta osoitteesta:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
17.8.2015

Y it

Yasushi Fukaya
Johtaja
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
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Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

yleiset varoitukset

A\VAROITUS: Lue huolellisesti kaikki turvalli-
suusvaroitukset ja kdyttoohjeet. Jos varoitusten
ja ohjeiden noudattaminen laiminlyédaan, seu-
rauksena voi olla séahkoisku, tulipalo ja/tai vakava
vammautuminen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-
vaa kayttoa varten.

Varoituksissa kaytettavalla termilla "sahkotyokalu”
tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttavaa (johdollista)
tyokalua tai akkukayttoista (johdotonta) tydkalua.

Lehtisahan turvavaroitukset

1. Pidé sahkotyokalua sen eristetyisté tartuntapinnoista
silloin, kun on mahdollista, ettd sen teré saattaa osua
piilossa oleviin johtoihin tai koneen omaan virtajoh-
toon. Jos leikkaustyokalu joutuu kosketukseen jannitteisen
johdon kanssa, jannite voi siirtya tyékalun sahkda johtaviin
metalliosiin ja aiheuttaa kayttajélle sahkoiskun.

2. Kiinnitd ja tue tyokappale tukevalle alustalle puristi-
milla tai muulla kdytanndlliselld tavalla. Tyon pitdminen
kédessa tai vartaloa vasten tekee tyon epavakaaksi ja voi
johtaa hallinnan menetykseen.

3. Kéyta aina suojalaseja. Tavalliset silma- tai aurinkolasit
EIVAT ole suojalaseja.

4. Valta naulojen sahaamista. Tarkasta, onko tyokappa-
leessa nauloja, ja poista ne ennen kéyttoa.

5. Al leikkaa ylisuuria tydkappaleita.

6.  Tarkista ennen leikkaamista, etta tydkappaleen takana
on tarpeeksi tilaa, jotta terd ei osu lattiaan, tydpoytaan
tai vastaavaan.

7.  Otatyokalusta luja ote.

8.  Varmista, etté terd ei kosketa tydkappaletta, ennen kuin
painat kytkinta.

9.  Pidd kddet poissa liikkuvien osien luota.

10.  Ala jata tyokalua kdymaan itsekseen. Kayti laitetta vain
silloin, kun pidat sita kadessa.

11.  Sammuta laite ja odota, etté tera pysahtyy taysin, aina
ennen kuin irrotat terén tyokappaleesta.

12. Al kosketa teraa tai tydkappaletta vilittomasti kayton
jalkeen, silla ne voivat olla erittdin kuumia ja saattavat
polttaa ihoa.

13. Al kéyta tydkalua tarpeettomasti ilman kuormaa.

14.  Jotkin materiaalit sisaltavat kemikaaleja, jotka voivat
olla myrkyllisia. Huolehdi siita, etta polyn sisaan hen-
gittdminen ja ihokosketus estetdan. Noudata materiaa-
lin toimittajan turvaohjeita.

15.  Kéyta aina tyostettdvan materiaalin ja kayttotarkoituk-
sen mukaan valittua pélynaamaria/hengityssuojainta.

SAILYTA NAMA OHJEET.

A\VAROITUS: ALA anna tydkalun helppokiyt-
toisyyden (toistuvan kdyton aikaansaama) johtaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen niin, etta
laiminly6t tyékalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai tissi kdyttdohjeessa ilmoi-
tettujen turvamaaraysten laiminlyonti voi aiheut-
taa vakavia henkilévahinkoja.

TOIMINTOJEN KUVAUS

A HUOMIO: Varmista aina ennen koneen s#to-
jen ja toiminnallisten tarkistusten tekemista, etta
kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Leikkaustoiminnan valinta

» Kuva1l: 1. Leikkaustoiminnan vaihtovipu

Tata konetta voi kayttaa rata- tai suoralinjaleikkaustoi-
minnalla (yl6s ja alas). Rataleikkaustoiminnan aikana

tera tyontyy eteenpain leikkausviivaa pitkin ja se lisda

merkittavasti leikkausnopeutta.

Leikkaustoiminnan vaihtamiseksi kaanna vain leikkaus-
toiminnan vaihtovipua haluttuun leikkaustoiminta-ase-
maan. Katso taulukkoa sopivan leikkaustoiminnan
valitsemiseksi.

Paikka Leikkaustoiminta | Sovellukset
0 Suoralinjaleikkaustoiminta | Pehmean teraksen,
ruostumattoman

teraksen ja muovin
leikkaamiseen.

Puun ja vane-
rin siisteihin
leikkaamiseen.

Pienen radan Pehmeén terak-
leikkaustoimintaan | sen, alumiinin
ja kovan puun
leikkaamiseen.

1 Keskisuuren radan | Puun ja vanerin
leikkaustoimintaan | leikkaamiseen.

Alumiinin ja
pehmean terak-
sen nopeaan
leikkaamiseen.

1]} Suuren radan Puun ja vane-
leikkaustoimintaan | rin nopeaan
leikkaamiseen.

Kytkimen kayttaminen

A HUOMIO: Tarkista aina ennen ty6kalun
liittdmista virtalahteeseen, etta liipaisinkytkin
kytkeytyy oikein ja palaa asentoon "OFF”, kun se
vapautetaan.

» Kuva2: 1. Liipaisinkytkin 2. Lukon vapautuspainike

Kaynnista tyokalu vetamalla liipaisinkytkinta. Tyokalun
nopeus kasvaa liipaisinkytkimeen kohdistuvaa voimaa
lisattdessa. Pysayta vapauttamalla liipaisinkytkin.

Jatkuvaa toimintaa varten veda liipaisinkytkimesta,
tyénna lukituspainiketta ja vapauta sitten liipaisinkytkin.
Kun haluat pysayttaa tyékalun jatkuvan kaynnin, veda
liipaisinkytkin ensin pohjaan ja vapauta se sitten.
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KOKOONPANO

TYOSKENTELY

A HUOMIO: varmista aina ennen koneelle teh-
tavia toimenpiteita, ettd kone on sammutettu ja
irrotettu pistorasiasta.

Lehtisahanteran asennus tai irrotus

A HUOMIO: Poista aina teran jaltai terdn kan-
nattimeen tarttuneet lastut tai vierasaineet. Taman
laiminlydnti saattaa aiheuttaa teran riitdmattéman
kiristyksen, joka voi aiheuttaa vakavia vammoja.

A HUOMIO: Al kosketa lehtisahanteri tai ty6-
kappaletta heti kdyton jalkeen. Ne voivat olla hyvin
kuumia ja aiheuttaa palovammoja.

A HUOMIO: Varmista aina lehtisahanter lujasti.
Teran riittdmaton kiristdminen voi aiheuttaa teran
rikkoutumisen tai vakavia henkildvammoja.

AHUOMIO: Kéyta ainoastaan B-tyypin leh-
tisahanteria. Muiden, kuin B-tyypin terien kaytto
aiheuttaa teran riittdmattdman kiristamisen, joka voi
aiheuttaa vakavan vamman.

Léysenna terén kannattimessa olevaa pulttia vastapai-
vaan kuusioavaimella terén asentamiseksi.
» Kuva3: 1. Lehtisahanteran kannatin 2. Pultti

3. Kuusioavain

Kun terdn hammas kohdistuu eteenpéin, asenna tera
kannattimeensa niin pitkalle, kuin se menee. Varmista,
etta teran takareuna sopii telaan. Kirista sitten pulttia
myotapaivaan teran varmistamiseksi.

» Kuva4: 1. Pultti 2. Tela 3. Lehtisahantera
Lehtisahantera irrotetaan painvastaisessa
jarjestyksessa.

[ HUOMAA: Voitele tela silloin talldin. |

Kuusioavaimen varastointi

» Kuva5: 1. Koukku 2. Kuusioavain

Sailyta kuusioavainta kuvan osoittamassa paikassa,
ettei se paase katoamaan.

A HUOMIO: Pidi aina pohjan upotus tydkappa-
leessa. Taman laiminlydnti voi aiheuttaa teran rikkou-
tumisen, joka voi aiheuttaa vakavan vamman.

AHUOMIO: Etene tyokalulla hyvin hitaasti
leikattaessa kaaria tai rullauksia. Tyokalun pakot-
taminen voi aiheuttaa kaltevan leikkauspinnan ja
lehtisahanteran rikkoutumisen.

» Kuva6: 1. Sahauslinja 2. Alusta

Kytke tyokalu paalle teraa koskettamatta ja odota,
kunnes tera saavuttaa tdyden nopeuden. Aseta sitten
tyokalun pohja tasaisesti tydkappaleen paalle ja siirra
tydkalua varovasti eteenpain aikaisemmin merkittya
leikkauslinjaa pitkin.

Viisteitysleikkaus

AHUOMIO: Varmista, etti tyokalu on aina
kytketty pois ja irrotettu virrasta ennen pohjan
kallistamista.

A HUOMIO: Nosta polysuojaa taysin, ennen
kuin teet viisteitysleikkauksia.

Voit tehda viisteitysleikkauksia pohjaa kallistamalla 0° ja
45° kulman vélilla (vasen tai oikea).
» Kuva7

Léysaa pohjan takana olevaa pulttia kuusioavaimella.
Siirra pohjaa siten, etté pultti on asennettu pohjassa
olevan ristimuotoisen aukon keskelle.

» Kuva8: 1. Kuusioavain 2. Pultti 3. Alusta

Kallista pohjaa, kunnes haluttu viisteityskulma on
saavutettu. Moottorirungon reuna ilmaisee viisteitys-
kulman astejaon mukaan. Kirista sitten pulttia pohjan
kiinnittamiseksi.

» Kuva9: 1. Reuna 2. Asteikko

Etu-upotus leikkaukset

» Kuva10: 1. Kuusioavain 2. Pultti 3. Alusta

Léysenna pohjan takan oleva pultti kuusioavaimella
ja tydnna pohja taysin taaksepain. Kirista sitten pulttia
pohjan kiinnittdmiseksi.
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Poisleikkaukset

Leikkaukset voi tehda jommallakummalla menetelmista
"aloitusreidn kairaaminen” tai "upotussahaus”.

Aloitusreian kairaaminen
» Kuvali

Sisaisten leikkausten tekoon ilman reunan lapivienti
leikkuuta, kairaa ennakolta halkaisijaltaan 12 mm:n tai
sitéd suurempi reika. Tydnna tera tahan reikaan leikkauk-
sesi aloittamiseksi.

Upotussahaus
» Kuvai2

Sinun ei tarvitse kairata aloitusreikaa tai tehda lapivien-
tileikkausta, jos toimit varovasti seuraavalla tavalla.

1.  Kallista tydkalua pohjan ylareunaan siten, etta
lehtisahanteran karki osoittaa juuri tydkappaleen pinnan
ylapuolelle.

2. Paina tydkalua siten, etté pohjan etureuna ei liiku,
kun kaynnistat tyokalun ja laske tydkalun takakarkea
hitaasti.

3. Teran tunkeutuessa tyokappaleeseen laske tyoka-
lun pohja hitaasti tybkappaleen pinnalle.

Paata leikkaus normaaliin tapaan.

4.
Reunojen viimeistely

» Kuvai3

Aja tera kevyesti leikattuja reunoja pitkin reunojen
tasaamiseksi tai mittasaatojen tekemiseksi.

Metallin leikkaus

Kayta aina sopivaa jadhdytysainetta (leikkuudljya), kun
leikkaat metallia. Muuten seurauksena on lehtisahan-
teran merkittédva kuluminen. Tyokappaleen alapintaa
voidaan rasvata jadhdytysnesteen kayton sijaan.

Polynpoisto

» Kuval4: 1. Letku

Puhtaita leikkaustoimintoja voidaan suorittaa liittdmalla
tadma tyokalu Makitan polynimuriin. Aseta p&lynimurin
letku ty6kalun takaosassa olevaan reikaan.

HUOMAA: Polyn poistoa ei voi suorittaa viisteitysleik-
kauksia tehden.

Lisdvaruste

A\ HUOMIO: Varmista aina ennen lisavarustei-
den kiinnitysta tai irrotusta, etta laite on sammu-
tettu ja kytketty irti verkosta.

Suorat leikkaukset

Kun leikkaat toistuvasti alle 160 mm leveita tydkappa-
leita tai pienempia, repedmaaidan kaytto turvaa nopeat,
puhtaat ja suorat leikkaukset.

» Kuvai15: 1. Repeamaaita (ohjaustulkki)

Asennukseen liitd repeamaaita pohjan sivussa olevaan
suorakulmaiseen reikaan siten, etta aidan ohjain katsoo
alaspain. Tydnna repeamaaita haluttuun leikkauslevey-
den asentoon, kiristé sitten pultti varmistaaksesi sen.
» Kuva16: 1. Kuusioavain 2. Pultti 3. Ohjainaita

4. Repeamaaita (ohjaustulkki)

Pyoreat leikkaukset

Kun leikkaat sateeltdan 170 mm tai pienempia ympy-
réita tai kaaria, asenna repeamaaita seuraavasti.
» Kuva17: 1.Repedmaaita (ohjaustulkki)

1. Liitd repedmaaita pohjan sivussa olevaan suo-
rakulmaiseen reikaan siten, etta aidan ohjain osoittaa
yléspain.
2. Liitd pyoraohjaimen tappi yhteen aitaohjaimessa
olevista kahdesta reidsta. Ruuvaa kierteinen nuppi
tappiin varmistaaksesi tapin.
» Kuva18: 1. Kierteitetty nuppi 2. Ohjainaita

3. Repeamaaita (ohjaustulkki) 4. Tappi

3.  Tydnna repedmaaita haluttuun leikkaussateeseen
ja kirista pultti paikalleen sen varmistamiseksi. Siirra
sitten pohja taysin eteenpain.

HUOMAA: Kayta aina lehtisahanterdnumeroa B-17,
B-18, B-26 tai B-27 leikatessasi ympyrdita tai kaaria.

Lohkaisunestolaite teraspohjalle

Lisdvaruste
» Kuva19: 1. Lohkaisunestolaite 2. Uloke

Lohkeamattomien leikkausten saavuttamiseksi voit
kayttaa lohkaisunestolaitetta. Siirré pohja téysin eteen-
pain lohkaisunestolaitteen asentamiseksi ja aseta se
pohjassa olevan kahden ulkoneman valiin.

HUOMAA: Lohkaisunestolaitetta ei voida kayttaa
viisteitysleikkauksia tehtaessa.

KUNNOSSAPITO

A HUOMIO: varmista aina ennen tarkastuksia
ja huoltotoita, etta tyokalu on sammutettu ja irro-
tettu virtalahteesta.

HUOMAUTUS: Ala koskaan kayté bensiinia,
ohenteita, alkoholia tai tms. aineita. Muutoin pinta
voi halkeilla tai sen virit ja muoto voivat muuttua.
Muutoin laitteeseen voi tulla varjaytymia, muodon
vaaristymia tai halkeamia.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
varmistamiseksi kaikki korjaukset, hiiliharjojen tarkistuk-
set ja vaihdot sekd muut sekéd muut huolto- tai saatotyot
on teettava Makitan valtuutetussa tai tehtaan huoltopis-
teessa Makitan varaosia kayttaen.
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJAS

Modelis: M4301
Gajiena garums 18 mm
Asmens veids B veids
Maks. zagésanas jauda | Koks 65 mm
Miksts térauds 6 mm
Gajieni minaté (min™) 0-3100
Kopéjais garums 214 mm
Tirsvars 1,9 kg
Drosibas klase =

. Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez

bridinajuma.
. Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
Svars saskana ar EPTA-Procedure 01/2003

Paredzéta lietoSana

Sis darbariks ir paredzéts koka, plastmasas un dzelzs
materialu zagésanai. Ta ka iericei ir plass piederumu
un asmenu klasts, darbariku var izmantot dazadiem
mérkiem un tas ir |oti labi piemérots ieliektu un apalu
griezumu zagésanai.

BarosSana

Darbariks japievieno tikai tadam baro$anas avotam,
kura spriegums atbilst uz darbarika tehnisko datu plak-
snites noraditajam, un darbariku var izmantot tikai ar
vienfazes mainstravas baroSanu. Darbariks aprikots ar
divkarso izolaciju, tadé| to var izmantot arf, pievienojot
kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.

Troksna limenis

Tipiskais A svértais trok$na limenis noteikts saskana ar
EN60745:

Skanas spiediena limeni (L,4): 82 dB (A)

Skanas jaudas ITmeni (Lwa): 93 dB (A)

Mainigums (K): 3 dB (A)

| ABRIDINAJUMS: Lietojiet ausu aizsargus.

Vibracija

Vibracijas kopé€ja vértiba (trisasu vektora summa)
noteikta atbilstoSi EN60745:

Darba rezims: platnu zagésana

Vibracijas emisija (ans): 8,0 m/s’

Mainigums (K): 1,5 m/s®

Darba reZims: skarda lokSnu grieSana

Vibracijas emisija (any): 5,0 m/s’

Mainigums (K): 1,5 m/s®
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PIEZIME: Pazinota vibracijas emisijas vértiba
noteikta atbilstosi standarta parbaudes metodei un to
var izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto vibracijas emisijas vértibu arT var
izmantot iedarbibas sakotnéja novertéjuma.

ABRIDINAJUMS: Reli lietojot elekirisko dar-
bariku, vibracijas emisija var atskirties no pazinotas
emisijas vértibas atkariba no darbarika izmantoSanas
veida.

ABRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju, nosa-
kiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu
realos darba apstak|os (nemot véra visus ekspluata-
cijas cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks
ir izslégts un kad darbojas tuksgaita, ka arT palaides
laiku).

EK Atbilstibas deklaracija

Tikai Eiropas valstim

Makita pazino, ka $ads instruments(-i):

Masinas nosaukums: Finierzagis

Modela Nr./tips: M4301

Atbilst sekojo§am Eiropas Direktivam: 2006/42/EC
RaZots saskana ar $adu standartu vai normativajiem
dokumentiem: EN60745

Tehniska lieta saskana ar 2006/42/EC ir pieejama:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija
17.8.2015

Y il

Yasushi Fukaya
Direktors
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Be|gija
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Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

A BRIDINAJUMS: Izlasiet visus drosibas bri-
dinajumus un visus noradijumus. Bridinajumu
un noradijumu neievéro$anas gadijuma var rasties
elektriskas stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus bridinajumus

un noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz

tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).

Drosibas bridinajumi finierzaga

lietoSanai

1. Stradajot mehanizéto darbariku turiet aiz izolé-
tajam satverSanas virsmam, ja grieSanas ins-
truments varétu saskarties ar apsléptu elektro-
instalaciju vai savu vadu. Griezéjinstrumentam
saskaroties ar kabeli zem sprieguma, spriegums
var parvadities uz elektriskd mehanizéta darbarika
metala dalam un radit operatoram elektrotraumu.

2.  Ar skavam vai cita praktiska veida nostipriniet
apstradajamo materialu un atbalstiet pret
stabilu platformu. Turot materialu ar roku vai
pie sava kermena, tas ir nestabila stavoklr, un jas
varat zaudét kontroli par to.

3. Vienmer lietojiet aizsargbrilles. Parastas brilles
vai saulesbrilles NAV aizsargbrilles.

4. Negrieziet naglas. Pirms sakt darbu parbau-
diet, vai apstradajamaja materiala nav naglas,
un tas iznemiet.

5. Negrieziet parak lielu apstradajamo materialu.

6. Pirms grieSanas parbaudiet, vai starp apstra-
dajamo materialu ir pietiekams attalums, lai
asmens nepieskartos gridai, darbagaldam u.c.

7.  Darbariku turiet ciesi.

8. Pirms slédza parslégSanas ieslégta stavokli
parliecinieties, ka asmens nepieskaras apstra-
dajamajam materialam.

. Netuviniet rokas kustigajam dalam.

10. Neatstajiet darbariku ieslégtu. Darbariku darbi-
niet vienigi tad, ja turat to rokas.

11. Pirms asmens iznems$anas no apstradajama
materiala vienmér izslédziet darbariku un
nogaidiet, [ldz asmens apstajas pavisam.

12. Nepieskarieties asmenim vai apstradajamajam
materialam talit péc darba veik$anas; tie var
bat |oti karsti un var apdedzinat adu.

13. Lieki nedarbiniet darbariku bez slodzes.

14. Dazi materiali satur Kimiskas vielas, kas var
bat toksiskas. lzvairieties no putek|u ieelposa-
nas un to nok|iiSanas uz adas. levérojiet mate-
riala piegadataja drosibas datus.

15. Vienmér izmantojiet materialam un konkré-
tam gadijumam piemérotu putek]u masku/
respiratoru.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS: NEPIELAUJIET to, ka labu
iemanu vai izstradajuma labas parzinasanas
(darbariku atkartoti ekspluatéjot) rezultata vairs
stingri neievérojat i1 izstradajuma drosibas
noteikumus. NEPAREIZI LIETOJOT darbariku vai
neievérojot Saja instrukciju rokasgramata mine-
tos drosibas noteikumus, var tikt giitas smagas
traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

A UZMANIBU: Pirms reguléjat vai parbaudat
darbarika darbibu, vienmér parliecinieties, ka
darbariks ir izslégts un atvienots no barosanas.

Zageésanas rezima izvéle

» Att.1: 1.Zagésanas darbibas mainas svira

So darbariku var izmantot, zagéjot ar ekscentra kustibu
vai taisna ITnija (augsup, lejup). Zagéjot ar ekscentra
kustibu, finierzaga asmens tiek spiests uz prieksu ar
zagésanas gajienu, ievérojami palielinot zagésanas
atrumu.

Lai mainTtu zagésanas reZimu, zagésanas rezima
regulé$anas sviru parbidiet vélamaja zagésanas rezima
stavoklt. Lai izvélétos atbilstoSo zagésanas rezimu,
skatiet tabulu.

Stavoklis Zagesanas Lietojums
darbiba
0 Zagesana taisna Miksta térauda,
ITnija neruséjosa térauda
un plastmasas
grieSanai.
Preciziem grie-
zumiem koka un
finierT.
Neliela grieSana Miksta térauda,
ekscentra rezima aluminija un ciet-
koksnes grieSanai.
Il Vidéja lieluma Koka un finiera
ekscentra grieSana | zagésanai.
Atrai iegrie$anai
aluminija un miksta
térauda.
1]} Liela ekscentra Atrai iegrie$anai
grieSana koka un finierT.
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Sledza darbiba

A\UZMANIBU: Pirms darbarika pieslégsanas
vienmér parbaudiet, vai sledza mélite darbo-
jas pareizi un atlaista atgriezas stavoklr ,,OFF”
(Izslegts).

» Att.2: 1. Slédza mélite 2. AtblokéSanas poga

Lai darbariku ieslégtu, pavelciet sledza méltti.
Darbarika atrums palielinas, palielinoties spiedienam
uz slédza méliti. Lai darbariku apturétu, atlaidiet sledza
meéltti.

Lai darbariks darbotos nepartraukti, pavelciet sledza
meéliti un nospiediet blokéSanas pogu, péc tam atlaidiet
slédza méliti. Lai apturétu darbariku, kad slédzis ir blo-
kéts, sledza méliti nospiediet I1dz galam, tad atlaidiet.

MONTAZA

MAUZMANIBU: Vienmér parliecinieties, ka
darbariks ir izslégts un atvienots no barosanas,

pirms veicat jebkadas darbibas ar darbariku.

Finierzaga asmens uzstadiSana vai

nonemsana

A UZMANIBU: Vienmér nofiriet skaidas vai
netirumus, kas piekérusies finierzaga asmenim
un/vai ta turétajam. Ja asmeni nenotira, tas var klat
valigs un smagi savainot cilvékus.

AUZMANIBU: Nepieskarieties finierzaga asme-
nim vai apstradatajam materialam talit péc apstra-
des. Tie var bt |oti karsti un apdedzinat adu.

A UZMANIBU: Vienmér stingri nostipriniet
finierzaga asmeni. Asmens nepietiekamas pievilk-
Sanas dé| asmens var salizt vai smagi traumét kadu
cilvéku.

AUZMANIBU: Izmantojiet tikai B veida finier-
zaga asmenus. Citu veidu asmenus nevarés pie-
tiekami cieSi pievilkt, tapéc var smagi traumét kadu

cilvéku.

Lai uzstaditu finierzaga asmeni, atlaidiet finierzaga

asmens turétaja skravi, ar sesstira atslégu griezot to

pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam.

» Att.3: 1. Finierzaga asmens turétajs 2. Skrave
3. Sesstiru uzgrieznu atsléga

Finierzaga asmens zobus pavérsot uz prieksu, finier-
zaga asmeni ievietojiet turétaja I1dz galam. Parbaudiet,
vai asmens aizmuguréja mala ievietojas veltniti. Tad
pievelciet skrivi, griezot pulkstenraditaju kustibas
virziena, lai nostiprinatu asmeni.

» Att.4: 1. Skrdve 2. Veltnitis 3. Finierzaga asmens

Lai nonemtu finierzaga asmeni, iepriek$ aprakstitas
uzstadiSanas darbibas izpildiet pretéja seciba.

PIEZIME: Regulari ellojiet veltniti.

SeSstiru uzgrieznu atslegas

uzglabasana
» Att.5: 1. Akis 2. SeSstiru uzgrieznu atsléga

Kad seSstlru uzgrieznu atsléga netiek lietota, uzglaba-
jiet to, ka paradits ziméjuma, lai to nepazaudétu.

EKSPLUATACIJA

A UZMANIBU: Pamatni vienmér turiet ciesi pie
apstradajama materiala. Ja netur ciesi, asmens var
sallzt un radit smagu traumu.

AUZMANIBU: Zagejot izliekumus vai spira-
les, darbariku virziet |oti Ieni. Spiezot darbariku,
zagéjuma virsma var k|Gt slipa, bet finierzaga
asmens — sallzt.

» Att.6: 1. GrieSanas Iinija 2. Pamatne

Darbariku ieslédziet ta, lai finierzaga asmens ne ar ko
nesaskartos, un nogaidiet, [dz asmens sasniedz pilnu
atrumu. Tad pamatni vienmeérigi atbalstiet uz apstrada-
jama materiala un uzmanigi virziet darbariku pa iepriek$
iezimétu zagésanas Iniju.

Slipa zagéesana

A\UZMANIBU: Pirms sasverat pamatni, vienmér
parliecinieties, ka darbariks ir izslégts un atvie-
nots no stravas padeves.

AUZMANIBU: Pirms zagésanas slipi puteklu
aizsargu paceliet I1dz galam.

Kad pamatne sasvérta, iespéjams veikt slipu griezumu
jebkura lenkT starp 0° un 45° (pa kreisi vai pa labi).
> Att.7

Ar se$stiliru uzgrieznu atslégu atlaidiet skrdvi pamatnes
aizmuguré. Pamatni parbidiet ta, lai skrive atrastos
pamatnes krustveida $k€luma vida.
» Att.8: 1. SeSstlru uzgrieznu atsléga 2. Skriive

3. Pamatne

Pamatni sasveriet [1dz vélamajam lenkim. Motora kor-
pusa mala ir atzimétas slipa lenka iedalas. Tad pievel-
ciet skravi, lai nostiprinatu pamatni.

» Att.9: 1. Mala 2. ledalas

Priek$dalas zagejumi

» Att.10: 1. SeSstlru uzgrieZznu atsléga 2. Skrave
3. Pamatne

Ar seSstlru uzgrieznu atslégu atlaidiet skriivi pamatnes
aizmuguré un parbidiet pamatni Iidz galam atpakal. Tad
pievelciet skravi, lai nostiprinatu pamatni.
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Izgriezumus var veikt ar panémienu “Sakuma urbums”
vai “legremdésanas griezums”.

Sakuma urbums
» Att.11

Lai zagétu materiala vida bez ievada zagéjuma no
malas, ieprieks izurbiet sakuma urbumu vismaz 12 mm
diametra. Finierzaga asmeni ievietojiet $aja atverg, lai
saktu zagét.

legremdésanas griezums
> Att.12

Sakuma urbums vai ievada zagéjums nav nepiecie-
Sams tad, ja rikosities $adi.

1.  Darbariku sasveriet augSup uz pamatnes priek$é-
jas malas, finierzaga asmens galam atrodoties tiesi virs
apstradajama materiala virsmas.

2. Darbariku piespiediet ta, lai pamatnes prieks$éja
mala nekustétos, darbariku ieslédzot, tad Iéni un uzma-
nigi nolaidiet darbarika aizmuguri.

3.  Finierzaga asmenim iegrieZoties apstradajamaja
materiald, |éni nolaidiet darbartka pamatni uz materiala
virsmas.

4.  Zaggjiet ka parasti.

Malu apstrade

> Att.13

Lai nolidzinatu malas vai pielagotu kontaras, finierzaga
asmeni viegli parlaidiet gar zagéjuma malam.

Metala zagésana
Zagéjot metalu, vienmeér izmantojiet piemérotu dzes-
éSanas Skidrumu (zagésanas ellu). Ja to neizmanto,
finierzaga asmens var nozimigi nolietoties. Dzesé$anas

Skidruma lietoSanas vieta var ieziest apstradajama
materiala apak$éjo malu.

Putek|u savaksana

» Att.14: 1. S|atene

Tira grieSana ir iesp&jama, pievienojot $o darbariku
Makita putek|stcéjam. Putek|stcéja S|ateni ielieciet
atveré darbarika aizmuguré.

PIEZIME: Putek|u savak$ana nav iesp&jama, veicot
slipo zagésanu.

Garenzagésanas ierobezotajs

Papildu piederumi

AUZMANIBU: Pirms piederumu uzstadi$anas
un nonemsanas vienmeér parliecinieties, ka darba-
riks ir izslégts un atvienots no elektrotikla.

Taisni zagéjumi
Atkartoti zagéjot Iidz 160 mm platuma, izmantojiet garenzage-
Sanas ierobezotaju, lai griezums batu atrs, tirs un taisns.
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» Att.15: 1. GarenzagéSanas ierobezotajs (vadotnes
lineals)

Lai uzstaditu, zagéjuma vadotni ar lejup vérstu vadotnes bar-
jeru ievietojiet taisnstdra atveré pamatnes sanos. Zagéjuma
vadotni iebidiet I1dz vélamajam zagésanas platuma stavoklim,
tad pievelciet skravi, lai nostiprinatu.
» Att.16: 1. SeSstdru uzgrieznu atsléga 2. Skriive
3. Garenzagésanas vadotne 4. Garenzagésanas
ierobeZotajs (vadotnes lineals)

Aplveida griezumi

Zaggjot aplus vai lokus ar radiusu Iidz 170 mm, zage-

juma vadotni uzstadiet $adi.

» Att.17: 1. Garenzagésanas ierobeZotajs (vadotnes
lineals)

1. Zageéjuma vadotni ar augSup vérstu vadotnes
barjeru ievietojiet taisnstira atveré pamatnes sanos.

2. Cirkularas zagésanas vadtapu ievietojiet viena no

divam vadotnes barjeras atverém. Lai vadtapu nostipri-

natu, vitnoto rokturi uzskravéjiet uz vadtapas.

» Att.18: 1. Vitnotais rokturis 2. Garenzagésanas
vadotne 3. Garenzagésanas ierobezotajs
(vadotnes lineals) 4. Tapa

3.  Zagejuma vadotni bidiet lidz vélamajam zagésa-
nas radiusam un pievelciet skravi, lai to nostiprinatu.
Tad pamatni parbidiet I1dz galam uz priekSu.

PIEZIME: Zaggjot aplus vai liknes, vienmér izmanto-
jiet finierzaga asmenus Nr. B-17, B-18, B-26 vai B-27.

Skaidu uzrausanas aizsargs térauda

pamatnei

Papildu piederumi
» Att.19: 1. Skaidu uzrauSanas aizsargs
2. |zvirziSanas

Lai zagéjot neuzrautu skaidas, var izmantot skaidu
uzrausanas aizsargu. Lai $o aizsargu uzstaditu,
pamatni parbidiet ITJdz galam uz priekSu un aizsargu
ievietojiet starp abiem pamatnes izvirzijumiem.

PIEZIME: Skaidu uzrau$anas aizsargu nevar izman-
tot, veicot slipo zagésanu.

APKOPE

A UZMANIBU: Pirms veikt parbaudi vai apkopi,
vienmér parliecinieties, ka darbariks ir izslégts un
atvienots no barosanas.

IEVERIBAI: Nekad neizmantojiet gazolinu, ben-
zinu, atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus.
Tas var radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Lai uzturétu izstradajumu DROSU un UZTICAMU,
remontdarbus, ogles sukas parbaudi un nomainu, ka
arT darbarika apkopi un reguléSanu uzticiet tikai Makita
pilnvarotam vai ripnicas apkopes centram, vienmér
izmantojot tikai Makita rezerves dalas.
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis: M4301
Smadgio ilgis 18 mm
Geleztés tipas B tipas
Didz. pjaunamo ruoSinio storis | Mediena 65 mm
Mazaanglis plienas 6 mm
Takty skai¢ius per minute (min™) 0-3 100
Bendrasis ilgis 214 mm
Grynasis svoris 1,9 kg
Saugos klasé =

. Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati

kei¢iamos be jspéjimo.
. Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.
. Svoris pagal 2003/01 EPTA procedirg

Numatytoji paskirtis

Sis jrankis skirtas medienai, plastikui ir metalui pjauti.
Didelis priedy ir pjaklo gelez¢iy asortimentas §j jrankj
leidZia naudoti jvairiems tikslams; jis puikiai tinka lenk-
tiems arba apskritiminiams pjaviams daryti.

Elektros energijos tiekimas

Irenginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Jie yra dvigubai
izoliuoti, todél gali bati naudojami prijungus prie elektros
lizdo be jzeminimo laido.

TriukSmas

Iprastas triukSmo A lygis, nustatytas pagal EN60745:
Garso slegio lygis (Lyx): 82 dB (A)

Garso galios lygis (Lya): 93 dB (A)

Paklaida (K): 3 dB (A)

| A[SPEJIMAS: Dévékite ausy apsauga.

Vibracija

Vibracijos bendroji verté (triaSio vektoriaus suma)
nustatyta pagal EN60745 standarta:

Darbo rezimas: lenty pjovimas

Vibracijos emisija (an): 8,0 m/s’

Paklaida (K): 1,5 m/s”

Darbo rezimas: metalo laksty pjovimas
Vibracijos emisija (an): 5,0 m/s’

Paklaida (K): 1,5 m/s*

PASTABA: Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis
nustatytas pagal standartinj testavimo metoda ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
PASTABA: Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip
pat gali bati naudojamas preliminariai jvertinti vibra-
cijos poveik|.
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A[SPEJIMAS: Fakti$kai naudojant elektrinj jrankj,
keliamos vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo

dydzio, priklausomai nuo bady, kuriais yra naudoja-

mas $is jrankis.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms naudo-
jimo sglygoms (atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis,
pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek
karty jis yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ES atitikties deklaracija

Tik Europos Salims

Bendrové ,Makita“ atsakingai parei$kia, kad Sis jrengi-
nys (-iai):

Mechanizmo pavadinimas: Siaurapjuklis

Modelio Nr. / tipas: M4301

Atitinka Sias Europos direktyvas: 2006/42/EC

Yra pagaminti pagal §j standartg arba normatyvinius
dokumentus: EN60745

Techninj dokumentg pagal 2006/42/EC galima gauti iS:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
(Belgija)

17.8.2015

Y Fute -

Yasushi Fukaya

Direktorius

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
(Belgija)
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Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais jrankiais

A[SPEJIMAS: Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir visg instrukcija. Nesilaikydami toliau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros
smigj, gaisra ir (arba) sunky suzeidima.

ISsaugokite visus jspéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose
reiSkia j maitinimo tinklg jungiama (laidinj) elektrinj jrankj
arba akumuliatoriaus maitinama (belaidj) elektrinj jrankj.

|spéjimai dél siaurapjuklio saugos

1. Jei pjaunant pjuklo gelezté gali kliudyti paslép-
tus laidus arba paties jrankio laida, elektrinj
jrankj laikykite uz izoliuoty pavirsiy. Pjtklo
geleztei prilietus laidg, kuriame yra jtampa, neizo-
liuotose metalinése elektrinio jrankio dalyse taip
pat gali atsirasti jtampa, dél kurios operatorius gali
patirti elektros smagj.

2. Ruosinj ant stabilios platformos tvirtinkite
spaustuvais arba kitais parankiais budais.
Laikant ruo$inj rankomis arba prispaudus prie
kdno, jis yra nestabilus, todél galite prarasti jo
kontrole.

3. Bitinai naudokite apsauginius akinius.
|prastiniai akiniai ar akiniai nuo saulés NERA
apsauginiai akiniai.

4. Nepjaukite viniy. Prie$ dirbdami apziarékite, ar
ruosinyje néra viniy, ir jas iSimkite.

5. Nepjaukite dideliy matmeny ruosinio.

6. Pries pjaudami patikrinkite, ar tarpas po ruo-
Siniu yra pakankamas, kad aSmenys nejpjauty
grindy, darbastalio ir pan.

7.  Tvirtai laikykite jrankj.

8.  Pries jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar gelezté
neliecia ruoSinio.

9.  Zidrékite, kad rankos bty kuo toliau nuo juda-
mujy daliy.

10. Nepalikite veikianéio jrankio. Jjungtas jrankis
turi bati laikomas rankose.

11. Pries iSimdami gelezte i$ ruosinio, visada
iSjunkite jrankj ir palaukite, kol gelezté visiSkai
sustos.

12. Nelieskite peilio arba ruosinio iSkart po naudo-
jimo; jie gali biti itin karsti ir nudeginti oda.

13. Be reikalo nenaudokite jrankio be apkrovos.

14. Kai kuriose medziagose yra chemikaly,
kurie gali bati nuodingi. Saugokités, kad
nejkvéptumeéte dulkiy ir nesiliestuméte oda.
Vadovaukités medziagy tiekéjo saugos
duomenimis.

15. Atsizvelgdami j apdirbama medziagg ir darbo
pobudj, batinai uzsidékite apsaugos nuo dul-
kiy kauke / respiratoriy.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

MA\JSPEJIMAS: NELEISKITE, kad patogumas ir
gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai nau-
dojant) susilpninty griezta saugos taisykliy, tai-
kytiny Siam gaminiui, laikymasi. Dél NETINKAMO
NAUDOJIMO arba saugos taisykliy, kurios pateik-
tos Sioje instrukcijoje, nesilaikymo galima rimtai
susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

MA\PERSPEJIMAS: Pries pradédami reguliuoti
arba tikrinti jrankio veikima, visuomet bitinai
iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo maitinimo tinklo.

Pjovimo rezimo parinkimas
» Pav.1: 1. Pjovimo rezimo perjungimo svirtelé

Sis jrankis gali veikti $vytuoklinio arba tiesiaeigio (auks-
tyn / Zemyn) pjovimo rezimu. Kai nustatytas Svytuoklinis
rezimas, pjovimo takto metu siaurapjdklio gelezté stu-
miama j priekj, todél labai padidéja pjovimo greitis.
Norédami pakeisti pjovimo rezima, tiesiog pasukite
pjovimo rezimo perjungimo svirtele j reikiamo rezimo
padét]. Toliau pateikta lentelé padés pasirinkti tinkama
pjovimo rezimag.

Padétis Pjovimo rezimas Paskirtis

Skirtas maza-
angliam plienui,
neradijanciajam
plienui ir plastikui
pjauti.

0 Tiesiaeigio pjovimo
rezimas

Skirtas medienai
ir fanerai Svariai
pjauti.

Skirtas maza-
angliam plienui,
aliuminiui ir kietajai
medienai pjauti.

Mazos amplitudés
Svytuoklinio pjo-
vimo rezimas

Skirtas medienai ir
fanerai pjauti.

Il Vidutinés ampli-
tudés Svytuoklinio
pjovimo rezimas

Skirtas aliuminiui
ir mazaangliam
plienui sparciai
pjauti.

Skirtas medienai
ir fanerai sparciai
pjauti.

1l Didelés amplitudeés
Svytuoklinio pjo-
vimo rezimas
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Jungiklio veikimas

MA\PERSPEJIMAS: Pries jungdami jrenginj
visada patikrinkite, ar svirtinis gaidukas gerai
isijungia, o atleistas grjzta j padétj OFF (iSjungta).

» Pav.2:

1. Gaidukas 2. Atlaisvinimo mygtukas

Norédami jjungti jrankj, tiesiog paspauskite gaiduka.
Stipriau spaudziant gaiduka, jrankio veikimo greitis
didéja. Norédami iSjungti, atleiskite svirtinj gaiduka.

Jei norite, kad jrankis veikty nepertraukiamai, patraukite
gaiduka, jspauskite fiksavimo mygtuka, tada atleiskite
gaiduka. Norédami i§jungti jrank|, kai gaidukas uzfik-
suotas, iki galo paspauskite ir atleiskite gaiduka.

APERSPEJIMAS: Pries ka nors darydami su
jrankiu, visada patikrinkite, ar jis iSjungtas, o
laido kiStukas iStrauktas i$ elektros lizdo.

Siaurapjuklio geleztés jdéjimas arba

iSémimas

APERSPEJIMAS: Visada nuvalykite pjuvenas
arba kitas medziagas, prikibusias prie siaurapji-
klio geleztés ir (arba) jos laikiklio. Jei nenuvalysite,
gelezté gali bati per silpnai jtvirtinta, todél galite sun-
kiai susizaloti.

A PERSPEJIMAS: Nelieskite siaurapjklio
geleztés arba ruosinio ka tik baige pjauti. Jie gali
bdti labai jkaite ir nudeginti odg.
A\PERSPEJIMAS: Visada patikimai jtvirtinkite
siaurapjuklio gelezte. Jei gelezté per silpnai pri-
verzta, ji gali 0zti arba sunkiai suzaloti.

A\ PERSPEJIMAS: Naudokite tik B tipo siaura-
pjukliy geleztes. Naudojant ne B tipo siaurapjakliy
geleztes, jy nejmanoma tinkamai priverzti, todél kyla
pavojus sunkiai susizaloti.

Jei norite jdéti siaurapjaklio geleZte, SeSiabriauniu raktu suk-
dami pries$ laikrodzio rodykle atlaisvinkite varztg siaurapjiklio
geleztés laikiklyje.
» Pav.3: 1. Siaurapjaklio geleZtés laikiklis 2. Varztas

3. Sesiabriaunis raktas
Nukreipe geleztés dantis j priekj, siaurapjuklio gelezte kiek
galima giliau jkiSkite j jos laikiklj. Patikrinkite, ar galinis gelez-
tés krastas jsistaté j ritinélj. Tada, sukdami pagal laikrodZio
rodykle, priverzkite varZta, kad jtvirtintuméte gelezte.
» Pav.4: 1. VarZtas 2. Ritinélis 3. Siaurapjuklio gelezté
Jei norite iSimti siaurapjiklio gelezZte, atlikite jdéjimo proce-
dirg atvirk3cia tvarka.

| PASTABA: Ritinélj retkarciais sutepkite. |

Sesiabriaunio rakto laikymas

» Pav.5: 1.Kablys 2. Se$iabriaunis raktas

Nenaudojama SeSiabriaunj rakta laikykite taip, kaip
parodyta paveikslélyje, kad nepamestumeéte.

NAUDOJIMAS

MA\PERSPEJIMAS: Pagrinda visada laikykite
lygiai priglausta prie ruosinio. Kitaip siaurapjiklio
gelezté gali ltzti ir sunkiai suzaloti.

A PERSPEJIMAS: Darydami lenktus arba jvi-
jus pjavius, jrankj stumkite labai létai. Jei jrankj
stumsite per didele jéga, pavirSius gali bati nelygiai
nupjautas, o siaurapjaklio gelezté — I0Zti.

» Pav.6: 1. Pjovimo linija 2. Pagrindas

ljunkite jrankj — siaurapjdklio gelezté turi neliesti ruosi-
nio — ir palaukite, kol jis pradés veikti visu greiciu. Tada
lygiai padékite pagrindg ant ruoSinio ir atsargiai stum-
kite jrankj j priekj, iSilgai iS anksto pazymeétos pjovimo
linijos.

|strizyjy pjaviy darymas

A PERSPEJIMAS: Pries pakreipdami pagrinda,
visada iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo maitinimo
tinklo.

A PERSPEJIMAS: Pries darydami jstrizuosius
pjavius, iki galo pakelkite gaubtelj nuo dulkiy.

Pakreipus pagrindg, galima daryti bet kokio posvyrio —
nuo 0° iki 45° (j kaire arba desine) — jstrizuosius pjavius.
» Pav.7

Sesiabriauniu raktu atlaisvinkite varzta, esantj priesin-
goje pagrindo puséje. Pastumkite pagrindg taip, kad
varztas atsidurty kryziaus formos angos, esancios
pagrinde, centre.
» Pav.8: 1. Sesiabriaunis raktas 2. Varztas

3. Pagrindas

Pakreipkite pagrinda reikiamu kampu. Padalos ant
variklio korpuso krasto nurodo pakreipimo kampa. Tada
priverzkite varzta, kad jtvirtintuméte pagrindg.

» Pav.9: 1.Krastas 2. Padalos

Tiesus pjuviai i$ priekio
» Pav.10:

1. Sesiabriaunis raktas 2. Varztas
3. Pagrindas

Sesiabriauniu raktu atlaisvinkite varzta, esantj priesin-
goje pagrindo puséje, ir iki galo atitraukite pagrinda.
Tada priverzkite varzta, kad jtvirtintuméte pagrindg.
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ISpjovos

ISpjovas galima daryti dviem budais: iSgrezus pradine
skyle arba jleidziamuoju pjovimu.

Pradinés skylés iSgrezimas
» Pav.11

Jei norite padaryti vidine iSpjova be pradinés jpjovos

i§ krasto, reikia i$ anksto iSgrezti prading 12 mm arba
didesnio skersmens skyle. |kiskite siaurapjuklio gelezte
| Sig skyle ir pradékite pjauti.

lleidziamasis pjovimas
» Pav.12

Jei tiksliai atliksite toliau nurodytus veiksmus, nereikés
grezti pradinés skylés arba daryti pradinés jpjovos.

1. Atréme priekiniu pagrindo krastu, pakreipkite
jrankj j virdy taip, kad siaurapjiklio geleztés galiukas
baty Siek tiek virs ruosinio pavirSiaus.

2.  Spauskite jrankj tiek, kad priekinis pagrindo kras-
tas nepajudéty, kai jjungsite jrankj ir [étai nuleisite jo
gala.

3. Kaisiaurapjuklio gelezté jpjaus ruosinj, létai
nuleiskite jrankio pagrindg ant ruo$inio pavirSiaus.

4.  Pjlvj baikite jprastu badu.

Krasty apdaila

» Pav.13

Norédami apipjauti krastus arba pakoreguoti matme-
nis, siaurapjuklio gelezte Svelniai stumkite palei pjavio
krasta.

Metalo pjovimas

Pjaudami metalg, visada naudokite tinkamg ausinimo
priemone (pjovimo alyva). Kitaip siaurapjaklio gelezté
dévesis gerokai sparciau. Sutepus ruos$inio apacia,
ausinimo priemonés nereikia.

Pjuveny nusiurbimas

» Pav.14: 1.Zarna

Prijungus §j jrank| prie ,Makita“ dulkiy siurblio, pjovimo
darbus galima atlikti $variau. Dulkiy siurblio Zarng jkis-
kite j angg jrankio gale.

PASTABA: Dulkiy nusiurbimo negalima naudoti, kai
daromi jstriZieji pjaviai.

Pjovimo kreipiklis

Pasirenkamas priedas

A PERSPEJIMAS: Pries jtaisydami arba nuim-
dami prieda, visada iSjunkite jrankj ir atjunkite jj
nuo maitinimo tinklo.

Tiesus pjaviai
Jei reikalingi keli pjaviai 160 mm arba mazesniu ats-

tumu nuo krasto, naudokite pjovimo kreipiklj, kuris
leidZia pjauti greitai, Svariai ir tiesiai.

28

» Pav.15: 1. Pjovimo kreipiklis (kreipiamoji liniuoté)

kampe anga pagrindo Sone, laikydami kreipiamaja
plokstele nukreipta Zemyn. Pastumkite pjovimo kreipiklj
iki reikiamo pjovimo plocio padéties, tada priverzkite jj
varztu.

» Pav.16: 1. Sesiabriaunis raktas 2. Varztas

3. Kreipiamoji plokstelé 4. Pjovimo kreipi-
klis (kreipiamoji liniuoté)

Apskritiminiai pjaviai
Kai pjaunate apskritimu arba lanku, kurio spindulys
170 mm arba mazesnis, pjovimo kreipiklj jtaisykite toliau

nurodytu badu.
» Pav.17: 1. Pjovimo kreipiklis (kreipiamoji liniuoté)

1. |kiskite pjovimo kreipiklj j staciakampe angg pagrindo
Sone, laikydami kreipiamajg plokstele nukreipta aukstyn.
2.  Perviengis$ dviejy angy, esanciy kreipiamojoje
ploksteléje, perkiskite apskritiminio pjavio kreipiklj.
Prisukite rankenéle su sriegiu prie smeigeés, kad jg
jtvirtintuméte.
» Pav.18: 1.Rankenélé su sriegiu 2. Kreipiamoji ploks-
telé 3. Pjovimo kreipiklis (kreipiamoji liniuoté)
4. Smeigé

3. Pastumkite pjovimo kreipiklj iki reikiamo pjovimo
spindulio padéties, tada priverzkite jj varztu. Paskui
nustumkite pagrindg iki galo j priek;.

PASTABA: Darydami apskritiminius arba lanko for-
mos pjavius, visada naudokite siaurapjukliy geleztes
Nr. B-17, B-18, B-26 arba B-27.

Apsaugos nuo atplaiSy jtaisas

plieniniam pagrindui

Pasirenkamas priedas
» Pav.19: 1.Apsaugos nuo atplai$y jtaisas 2. ISkySa

Kad pjavis baty be atplaiSy, galima naudoti apsaugos
nuo atplai$y jtaisg. Jei norite jtaisyti apsaugos nuo
atplai$y jtaisa, pastumkite pagrinda iki galo j priekj ir
ikiSkite jtaisa tarp dviejy pagrindo iSkysy.

PASTABA: Apsaugos nuo atplai$y jtaiso negalima
naudoti darant jstrizuosius pjavius.

TECHNINE PRIEZIURA

A PERSPEJIMAS: Pries pradédami jrankio
tikrinimo arba techninés prieziiiros darbus,
visuomet bitinai iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo
maitinimo tinklo.

PASTABA: Niekada nenaudokite gazolino, ben-
zino, tirpiklio, spirito arba panasiy medziagy. Gali
atsirasti iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.

Kad gaminys veikty SAUGIAI ir PATIKIMAI, jj taisyti,
apzidreti ar atlikti bet kokig kitg priezitra arba derinima
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita“ techninés priezitros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita“ pagamin-
tas atsargines dalis.
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel: M4301
Kaigu pikkus 18 mm
Lehe tlup B-tlup
Max I6ikevoimekus | Puit 65 mm
Karastamata teras 6 mm
Kaike minutis (min™) 0-3100
Uldpikkus 214 mm
Netokaal 1,9 kg
Ohutusklass =

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi téttu véidakse tehnilisi andmeid muuta ilma sellest ette teatamata.

. Tehnilised andmed véivad riigiti erineda.
. Kaal EPTA-protseduuri 01/2003 jargi

Kavandatud kasutus

To0oriist on ette nahtud puit-, plast- ja metallmaterjalide
saagimiseks. Tarvikute ja saelehtede laia valiku t6ttu
saab tooriista kasutada paljudel eesmarkidel ning see
sobib vaga hasti profiil- véi imarldikamiseks.

Vooluvarustus

Seadet vdib thendada ainult andmesildil ndidatud
pingega vooluvdrku ning seda saab kasutada ainult
ihefaasilisel vahelduvvoolutoitel. Seadmel on kahe-
kordne isolatsioon ning seega vdib seda kasutada ka
ilma maandusjuhtmeta pistikupessa thendatult.

Tudpiline A-korrigeeritud miratase, maaratud standardi
ENG60745 kohaselt:

Helirbhutase (L,a): 82 dB (A)

Helivdimsuse tase (Lwa): 93 dB (A)

Maaramatus (K): 3 dB (A)

| AHOIATUS: Kasutage kérvakaitsmeid.

Vibratsioon

Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljeliste vektorite
summa) maaratud standardi EN60745 kohaselt:
Too6reziim: laudade saagimine

Vibratsiooni emissioon (ayg): 8,0 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s’

Tooreziim: lehtmetalli I6ikamine

Vibratsioon (an) : 5,0 m/s’

Maaramatus (K): 1,5 m/s’

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooniheite vaartus on
moddetud kooskdlas standardse testimismeetodiga
ning seda vdib kasutada Ghe seadme vérdlemiseks
teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooniheite vaar-
tust voib kasutada ka mirataseme esmaseks
hindamiseks.

A HOIATUS: Vibratsioonitase v5ib elektritdériista
tegelikkuses kasutamise ajal erineda deklareeritud
vaartusest olenevalt tooriista kasutamise viisidest.

AHoIATUS: Rakendage operaatori kaitsmiseks
kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis pdhinevad
hinnangulisel miiratasemel tegelikus t66situatsioonis
(vottes arvesse toOperioodi kdiki osasid, nagu naiteks
korrad, kui seade lllitatakse vélja ja seade t66tab
tuhikaigul, lisaks tdoajale).

EU vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul

Makita deklareerib, et alljargnev(ad) masin(ad):
Masina nimetus: Tikksaag

Mudeli nr/tatip: M4301

Vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
N&ukogu direktiividele: 2006/42/EC

Need on toodetud jargmiste standardite véi standardi-
seeritud dokumentide kohaselt: EN60745

Tehniline fail, mis on kooskdlas direktiiviga 2006/42/EC,
on saadaval ettevdttes:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
17.8.2015

Yk il

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070 Belgia
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Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

A\HOIATUS: Lugege I4bi kéik ohutushoiatused
ja juhtnoéorid. Hoiatuste ja juhtnddride mittejargmine
voib pbhjustada elektriSokki, tulekahju ja/voi tdsiseid
vigastusi.

Hoidke edaspidisteks viide-
teks alles koik hoiatused ja
juhtnoorid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritdoriist” all pee-
takse silmas elektriga té6tavaid (juhtmega) elektritdo-
riistu voi akuga tootavaid (juhtmeta) elektritdoriistu.

Tikksae ohutusnouded

1. Hoidke elektritooriistu isoleeritud haarde-
pindadest, kui tootate kohas, kus IGiketera
voib sattuda kokkupuutesse varjatud juhtmete
ja seadme enda toitejuhtmega. Voolu all oleva
juhtmega kokkupuutesse sattunud Idiketera voib
pingestada elektritdoriista metallosi ning p6hjustada
kasutajale elektril66gi.

2. Kasutage klambreid vdi mdonda muud sobivat
viisi toddeldava detaili kinnitamiseks ja toetami-
seks stabiilsele alusele. Toddeldava detaili hoid-
misel kdega vdi vastu keha on detail ebastabiilses
asendis ning vdib pdhjustada kontrolli kaotust.

3. Kasutage alati kaitseprille voi ohutusprille.
Tavalised prillid voi paikeseprillid El OLE
kaitseprillid.

4.  Viltige naeltesse sisseldikamist. Kontrollige,
kas toodeldavas detailis on naelu. Eemaldage
need enne t66 alustamist.

5.  Arge Idigake iilemddulist detaili.

6.  Enne lI6ikamist kontrollige sobiva eraldamisva-
hemiku olemasolu téédeldava detaili ja toetus-
pinna vahel nii, et I16iketera ei tabaks porandat,
toopinki jne.

7.  Hoidke tooriistast kindlalt kinni.

8. Veenduge, et lihvketas ei puutuks enne tooriista
sisseliilitamist vastu to6deldavat detaili.

. Hoidke kéed liikuvatest osadest eemal.

10. Arge jitke tooriista kdima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

11.  Enne ldiketera eemaldamist toodeldavast detai-
list liilitage tooriist alati vooluvorgust vilja ja
oodake, kuni Idiketera on 16plikult seiskunud.

12.  Arge puudutage saelehte ega toddeldavat detaili
vahetult pérast todoperatsiooni, sest need voi-
vad olla darmiselt kuumad ja poletada nahka.

13.  Arge kiitage tooriista tarbetult koormamata
olekus.

14. Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid
aineid. Votke meetmed tolmu sissehingamise ja
nahaga kokkupuute véltimiseks. Jargige mater-
jali tarnija ohutusteavet.

15. Kasutage alati 6iget tolmumaski/respiraatorit,
mis vastab materjalile ja rakendusele, millega
tootate.

HOIDKE JUHEND ALLES.
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A HOIATUS: ARGE UNUSTAGE jargida toote
ohutusnoudeid mugavuse voi toote (korduskasu-
tamisega saavutatud) hea tundmise tottu. VALE
KASUTUS v6i kasutusjuhendi ohutuseeskirjade
eiramine voib pohjustada tervisekahjustusi.

FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

MAETTEVAATUST: Kandke alati hoolt selle
eest, et tooriist oleks enne reguleerimist ja
kontrollimist vilja liilitatud ja vooluvérgust lahti
tihendatud.

oikeviisi valimine

1. Loikemeetodi muutmise hoob

» Joon.1:

Seda todriista saab kasutada ringja vdi sirgjoonelise
(Ules ja alla) 16ikeviisiga. Ringja I6ikemeetodi puhul
tougatakse tikksae leht saagimisel ette, suurendades
oluliselt I8ikekiirust.

Seadke I6ikeviisi muutmiseks I6ikeviisi muutmise hoob
lihtsalt soovitud I6ikeviisi asendisse. Juhinduge sobiva
|16ikeviisi valimisel tabelis toodud teabest.

Asend Loikemeetod Rakendused
0 Otsesuunas Karastamata
I16ikamine terase, roostevaba

terase ja plastide
I6ikamiseks.

Puidu ja vineeri
puhasléikamiseks.

Vaikese orbiidiga Karastamata

I6ikemeetod terase, alumii-
niumi ja lehtpuidu
I6ikamiseks.

1} Keskmise orbiidiga
I16ikemeetod

Puidu ja vineeri
I6ikamiseks.

Alumiiniumi ja
karastamata terase
kiireks I6ikamiseks.

1l Suure orbiidiga
I16ikemeetod

Puidu ja vineeri
kiireks I6ikamiseks.

Liiliti funktsioneerimine

AFETTEVAATUST: Kontrollige alati enne t66-
riista vooluvorku iihendamist, kas luliti paastik
funktsioneerib nduete kohaselt ja liigub lahtilask-
misel tagasi viljaliilitatud asendisse.

» Joon.2:

1. Luliti paastik 2. Lahtilukustusnupp

Tooriista kaivitamiseks on vaja lihtsalt paastikut
vajutada. Todriista kiirus kasvab siis, kui suurendate
survet luliti paastikule. Vabastage luliti paastik tooriista
seiskamiseks.

Katkestamatuks to6tamiseks vajutage liliti paastikut,
likake lukustusnupp sisse ja vabastage luliti paastik.
Lukustatud tocriista seiskamiseks tdmmake iliti paastik
16puni ning seejarel vabastage.
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'KOKKUPANEK [ TOORIISTA KASUTAMINE

MAETTEVAATUST: Enne téériistal mingite tééde
tegemist kandke alati hoolt selle eest, et see oleks
viélja lilitatud ja vooluvérgust lahti iihendatud.

Tikksae lehe paigaldamine voi
eemaldamine

MA\ETTEVAATUST: Tald peab alati toetuma t55-
deldavale detailile. Muidu vdib tikksae leht puruneda
ja pohjustada tdsise vigastuse.

A ETTEVAATUST: Juhtige tobriista kaarjaid v&i
ringloikeid tehes edasi vdga aeglaselt. Tooriista
jouga edasi sundimise tagajarjel vdib 16ikepind olla
kaldus ning tikksae leht puruneda.

A\ETTEVAATUST: Puhastage tikksae leht ja/
voi saelehe hoidja alati koikidest kiilge jaanud
laastudest ja voorkehadest. Selle ndude eiramise
tagajarjeks voib olla saelehe ebapiisav pingutamine,
mis voib pdhjustada tdsiseid vigastusi.

AETTEVAATUST: Arge puudutage tikksae
lehte ega toodeldavat detaili vahetult parast t66
tegemist. Need vdivad olla vaga kuumad ja pdletada
teie nahka.

AETTEVAATUST: Kinnitage tikksae leht alati
kindlalt. Lehe ebapiisav kinnitamine vdib pdhjustada
lehe purunemise ja raskeid kehavigastusi.

AETTEVAATUST: Kasutage B-tiitipi tikksae
lehti. Muude kui B-tllpi saelehtede kasutamisel ei
pingutata saelehte piisavalt, mis véib pdhjustada
tsiseid vigastusi.

Keerake tikksae lehe paigaldamiseks kuuskantvotmega
tikksae lehe hoidjal polti vastupdeva lahtipoole.
» Joon.3: 1. Tikksae lehe hoidja 2. Polt

3. Kuuskantvéti
Kui terahambad on suunatud ettepoole, sisestage
tikksae leht véimalikult siigavale tikksae lehe hoidi-
kusse. Kandke hoolt selle eest, et saelehe tagumine
serv istuks rullikusse. Pingutage seejarel saelehe kinni-
tamiseks polti paripaeva.
» Joon.4: 1. Polt 2. Rullik 3. Tikksae leht
Tikksae lehe eemaldamiseks jargige paigaldamise
protseduuri vastupidises jarjekorras.

| MARKUS: Maarige rullikut vahetevahel. |

Kuuskantvotme hoiulepanek

» Joon.5: 1. Konks 2. Kuuskantvéti

Kui kuuskantvétit ei kasutata, siis pange see joonisel
naidatud viisil hoiule, et valtida selle ara kadumist.

» Joon.6: 1. Ldikejoon 2. Alus

Lilitage tooriist sisse, ilma et tikksae leht tdodeldava
detaili vastu puutuks, ja oodake, kuni saeleht saavutab
taiskiiruse. Seejarel toetage tooriista alus tdddeldavale
detailile ja liigutage tddriista piki ettemargitud I6ikejoont
ettepoole.

Kaldloikamine

AETTEVAATUST: Kandke alati enne talla kaldu
seadmist hoolt selle eest, et tooriist oleks vilja
lilitatud ja vooluvorgust lahti tihendatud.

AETTEVAATUST: Téstke tolmukate enne kald-
16igete tegemist tdiesti iiles.

Saate kaldu seatud tallaga teha kaldl6ikeid iga nurga all
vahemikus 0° kuni 45° (vasak voi parem).
» Joon.7

Keerake talla all olevat polti kuuskantvétmega lahti-
poole. Liigutage talda selliselt, et polt asuks tallas oleva
ristikujulise ava keskel.

» Joon.8: 1. Kuuskantvéti 2. Polt 3. Alus

Kallutage alus soovitud kaldenurga alla. Mootorikorpuse
serv naitab kaldenurka astmete kaupa. Seejarel pingu-
tage aluse kinnitamiseks polti.

» Joon.9: 1. Serv 2. Mdbteskaala

Tasalo6iked talla esiservaga

» Joon.10: 1. Kuuskantvéti 2. Polt 3. Alus

Keerake kuuskantvétmega talla all olevat polti lahti-
poole ja libistage tald véimalikult taha. Seejarel pingu-
tage aluse kinnitamiseks polti.
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Viljalbiked
Valjaldikeid saab teha kas meetodil ,|ahteava puuri-
mine“ voi ,sukeldusldikamine*.

Lahteava puurimine
» Joon.11

Puurige enne 12 mm v6i suurema diameetriga lahteava
selliste seesmiste valjaldigete jaoks, mille puhul te ei
tee servast algavat sisseviivat I15iget. Sisestage tikksae
leht I6ikamise alustamiseks sellesse avasse.

Sukeldusléikamine
» Joon.12

Lahteava ei ole vaja puurida ega sisseviivat Idiget teha,
kui toimite ettevaatlikult jargmiselt.

1.  Kallutage todriist Ules talla eesmisele servale sel-
liselt, et tikksae lehe tipp paikneks parajasti téddeldava
detaili pinna kohal.

2. Suruge tooriistale selliselt, et talla esiserv ei
liiguks, kui todriista sisse lilitate, ja laske todriista tagu-
mine ots aeglaselt allapoole.

3. Kuitikksae leht tungib té6deldavasse detaili, laske
tooriista tald aeglaselt alla toddeldava detaili pinnale.
4. Lopetage Iikamine tavalisel viisil.

Servade viimistlemine

» Joon.13

Liigutage tikksae lehte servade viimistlemiseks voi
mdodtmete parandamiseks kergelt piki I6igatud servasid.

Metalli Ioikamine

Kasutage metalli I6ikamisel alati sobivat jahutusainet
(metallitootlusdli). Selle ndude eiramise tagajarjel kulub
tikksae leht oluliselt rohkem. Jahutusvedeliku kasuta-
mise asemel voib maarida toodeldava detaili alumist
poolt.

Tolmu eemaldamine

» Joon.14: 1. Voolik

Saate teha I6iketoid puhtalt, thendades selle todriista
Makita tolmuimejaga. Sisestage tolmuimeja voolik
tooriista tagakuljel olevasse avasse.

| MARKUS: Tolmu ei saa eemaldada kaldlsikeid tehes. |

Valikuline tarvik

A ETTEVAATUST: Kandke alati enne tarvikute
paigaldamist v6i eemaldamist hoolt selle eest, et
tooriist oleks vilja liilitatud ja vooluvorgust lahti
tihendatud.

Sirged Ioiked

Pidevalt 160 mm v6i vaiksemaid laiusi Idigates tagab
I6ikejuhtjoonlaua kasutamine I6ikamisel kiire, puhta ja
sirge tulemuse.

» Joon.15: 1. Piire (juhtjoonlaud)

Sisestage |6ikejuhtjoonlaud paigaldamiseks talla kiljel
olevasse ristkulikukujulisse avasse selliselt, et juht-
joonlaua juhik oleks suunatud alla. Libistage 16ikejuht-
joonlaud soovitud I6ikelaiuse asendisse ning pingutage
selle kinnitamiseks seejéarel polti.
» Joon.16: 1. Kuuskantvéti 2. Polt 3. Piirdejuhik

4. Piire (juhtjoonlaud)

Ringikujulised I6iked

Paigaldage I6ikejuhtjoonlaud jargmiselt, kui I6ikate 170
mm vdi vaiksema raadiusega ringe vdi kaari.
» Joon.17: 1. Piire (juhtjoonlaud)

1.  Sisestage Idikejuhtjoonlaud talla kiljel olevasse
ristkilikukujulisse avasse selliselt, et juhtjoonlaua juhik
oleks suunatud dles.

2. Sisestage Umar juhiktihvt 1abi Gihe juhtjoonlaua

juhikus olevast kahest avast. Keerake tihvti kinnitami-

seks tihvtile keermesnupp.

» Joon.18: 1. Keermesnupp 2. Piirdejuhik 3. Piire
(juhtjoonlaud) 4. S6rm

3. Libistage I6ikejuhtjoonlaud soovitud I6ikeraa-
diusele ja pingutage polti selle kohale kinnitamiseks.
Liigutage tald seejarel véimalikult ette.

MARKUS: Kasutage ringe véi kaari I1igates alati
tikksae lehti nr B-17, B-18, B-26 v&i B-27.

Pinnuliseks muutumise vastane

seadis terastalla jaoks

Valikuline tarvik
» Joon.19: 1. Pinnuliseks muutumise vastane seadis
2. Eend

Pindudeta I6igete saamiseks vdib kasutada pindude-
vastast seadeldist. Liigutage pinnuliseks muutumise
vastase seadise paigaldamiseks tald véimalikult ette ja
sisestage see kahe tallas oleva eendi vahele.

MARKUS: Pinnuliseks muutumise vastast seadist ei
saa kasutada kaldlbigete tegemisel.

HOOLDUS

MA\ETTEVAATUST: Enne kontroll- véi hooldus-
toimingute tegemist kandke alati hoolt selle eest,
et tooriist oleks valja lilitatud ja vooluvérgust
lahti lhendatud.

TAHELEPANU: Arge kunagi kasutage bensiini,
vedeldit, alkoholi ega midagi muud sarnast. Selle
tulemuseks voib olla luitumine, deformatsioon voi
pragunemine.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d, siisiharja kontroll ja valjavaheta-
mine ning muud hooldus- ja reguleerimistddd lasta teha
Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati tuleb kasu-
tada Makita varuosi.

EESTI



PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgenb: M4301
[OnvHa xona 18 Mm
Tun NMMNLHOrO NONOTHA Tun B
Makc. pexyLiue Bo3MoXHOCTH | [lepeBo 65 mm
Msrkas ctanb 6 MM
X0moB B MUHYTY (MUH ™) 0-3100
O6uwasn gnuHa 214 mm
Macca HeTTo 1,9 kr
Knacc 6esonacHocTn By

Bnarogaps Hallel NOCTOSAHHO AeVCTBYOLLEN Nporpamme nccneaoBaHnin n pa3paboTok yka3aHHble 30ech

TeXHU4YeCKmne XxapakTepucTtmukmn MoryTt ObITb U3MeHeHbl 6e3 npeaBapuTenbHOro yBeaoMreHus.

HasHaveHune

[laHHbIA MHCTPYMEHT NpeaHa3HaveH Ans pacnunu-
BaHWsl MaTepuaros 13 ApeBeckHbl, NacTMacchl 1
meTanna. Hanuune GonbLuoro konuyecTsa fomnos-
HUTENbHBIX NPUHAASIEXHOCTEN N MUMbBHBLIX ANCKOB
NO3BOMSIET UCMONb30BaTh UHCTPYMEHT AN Pa3fNyHbIX
Leneit. OH naeanbHO NOAXOAUT ANst BbIMONIHEHNS U30-
THYTbIX UMW KPYTOBbIX BbIPE30OB.

MUcToYyHUK NnUuTaHunA

[laHHbBIA UHCTPYMEHT AOMKEH NOAKMIOYATLCS K UCTOY-
HUKY NUTaHWS C HaNpsKeHeM, COOTBETCTBYIOLLMM
HanpPsPKeHWIo, yka3aHHOMY Ha UAEHTUUKALNOHHON
nnacTuHe, U MoXeT paboTaTb TOMNbKO OT 0fHOMA3HOMO
MCTOYHMKA NepeMeHHoro Toka. OH nMeeT ABOWHYI0
N30MALMIO N NOSTOMY MOXKET MOAKMI0YaTLCS K po3eTkam
6e3 3a3emneHuns.

Lym

TUNWYHBIA YPOBEHL B3BELLEHHOTO 3BYKOBOTO iABNEHMS!
(A), n3mepeHHbI B cooTBeTCTBUM ¢ EN60745:
YpoBeHb 3BykoBOro Aabnenns (Lya): 82 ab (A)
YpoBeHb 3ByKoBOW MOLHOCTM (Lwa): 93 AB (A)
MorpewHocTsb (K): 3 ab (A)

A OCTOPOXHO: WUcnonb3yinte cpeacTea
3aWwmTLI cnyxa.

BuGpauus

CyMmmapHoe 3HayeHne Bubpauum (Cymma BEKTOPOB
no Tpem ocsiM), onpeaeneHHoe B COOTBETCTBUM C
EN60745:

Pabounit pexxum: peska naHenemn
PacnpocTpaHeHue BuGpauum (ayg): 8,0 m/c
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabouwnit pexxum: peska NMcToBoro metanna
PacnpocTpaHeHue Bubpauum (anwu) : 5,0m/c?
MorpeLwHocTs (K): 1,5 m/c?
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TexHu4eckme xapakTepUCTMKM MOTYT pasnnyaTbCs B 3aBUCMMOCTM OT CTPaHbl.
Macca B cooTBeTCcTBUM C Npouenypoi EPTA 01/2003

NPUMEYAHUE: 3asBneHHOe 3Ha4eHne pacnpo-
CTpaHeHus BMOpaLun N3MepeHoO B COOTBETCTBUN CO
CcTaHAapPTHOW METOAUKOWM UCTbITAHUIA U MOXET ObITb
MCMOMnb30BaHO Af151 CPAaBHEHWS UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-

CTpaHeHus BUOpaLuy MOXHO Takxke UCMonb3oBaTh
ANS NpeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUSA.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue Bubpauum
BO BpeMs PaKTUYECKOro UCNONb30BaHNs 3MEeKTPo-
VHCTPYMEHTa MOXET OTNNYaTLCS OT 3asiBIIEHHOMO
3Ha4YeHNs B 3aBUCUMOCTM OT crlocoba NpUMEHeHUs
VHCTPyMeHTa.

A OCTOPOXHO: O6sizatenbho onpenenute
Mepbl 6e30MacHOCTY Ans 3aLUThLI onepaTtopa, OCHO-
BaHHbIE HA OLIEHKe BO3AENCTBUSA B pearbHbIX yCro-
BUSIX UCMOSIb30BaHMs (C y4eTOM BCeX 3TanoB pabo-
Yero UmMKna, Takux Kak BbIKIo4YeHe UHCTPYMEHTa,
paboTa 6e3 Harpy3ku v BKIIOYEHne).

Heknapauus o coorBeTcTBUn EC

Tonbko Onsi eeponelickux cmpaH

Makita 3asiBnsier, 4To cnegytoLlee ycTponcTso
(ycTpoiictaa):

O603Ha4veHue ycTpoiicTsa: Jlo63unk

Mopgens / Tun: M4301

CootBeTtcTBYET(-t0T) cnegyowmum aupektusam EC:
2006/42/EC

M3roToBneHbl B COOTBETCTBMM CO CriedyolWwunM cTaHaap-
TOM UNN HOPMaTUBHbIMK AoKymeHTamu: EN60745
TexHn4ecknin ann B COOTBETCTBUN C JOKYMEHTOM
2006/42/EC pocTyneH no agpecy:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
17.8.2015

Yo ol

Acycun dykaiia (Yasushi Fukaya)
OupekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
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O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHuKe 6e3onacHocTu Ans
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: OznakombTech co Bcemm
MHCTPYKUMUAMM N peKOMEeHAaUMUAMM NO TeXHUKe
6e3onacHocTU. HeBbINONHEHNE UHCTPYKLMIA U pEKO-
MeHAaLWA MOXET NPUBECTU K MOPaXXEHMNIO 31IeKTPOTO-
KOM, NoXxapy Wunu TsbkensiM TpaBmMaMm.

CoxpaHuTte GpoLUIOpY C UHCTPYK-
LUMAMU N peKoMeHZaauusMu ans
OanbHeuLero MCNoNb30BaHUA.

TepMuH "aneKTPOMHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnax
OTHOCUTCS KO BCEMY UHCTPYMEHTY, paboTatoLuemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UNW Ha akkymynsaTopax (6e3
nposoga).

MpaBuna TexHnkn 6esonacHoCcTn

npu aKcnayarauum nob3uka

1. Ecnu npu BbinonHeHuu paboT cyuiecTByeT
PUCK KOHTaKTa pexyLLero MHCTPyMeHTa co
CKPbITOM 311eKTPONPOBOAKOW MU COGCTBEH-
HbIM LUHYPOM MUTaHUSA, AepPXUTE INEeKTPOUH-
CTPYMEHT 3a cneumanbHo npeaHa3HavyeHHble
M30NMMpOBaHHbIe NOBEPXHOCTU. KOHTaKT ¢ npo-
BOAOM MOA, HaNpshXeHNeM MOXET CTaTb MPUHNHON
nopaxxeHus onepartopa TOKOM.

2. [Onsa dmkcauum paspesaeMon AeTanu Ha yCTon-
YMBOW NOBEPXHOCTU UCNONb3YyNTE 3aXKUMbI
VN Apyrue COOTBETCTBYHOLME NMPUCMOCO-
6neHus. Hukorga He AepxxuTe pacnunmBaemble
[eTanu B pykax v He NpuwxvmaiiTte ux k Teny, Tak
Kak 3To He 06ECMNEYUT YCTONUMBOTO NOMOXEHUS
AeTanv u MOXeT NPMBECTM K NOTepe KOHTPONs Hag,
MNHCTPYMEHTOM.

3. 0O6s3aTenbHO HapgeBalTe 3alMTHbIE OYKU
WNK 3alWMUTHY0 Macky Ans nuua. O6blYHbIe
W“nu conHuesawmTHble oukn HE ABNAIOTCA
3alUTHLIMU OYKaMM.

4.  WN36eranTe nonagaHus pexyLlero MHCTPY-
MeHTa Ha reo3au. Mepen nuneHnem ocmoTpuTe
AeTanb U yéeauTechb B OTCYTCTBUM rBO3aei.

5. He pacnunuBaiiTe getanu, npeBbilialolme
AONYCTUMBIIA pa3mep.

6. Y6eautecb B HanNM4YMM cBOGOAHOIO NPOCTPaH-
CTBa 3a pacnunuBaemo AeTanbio, YToobl
NONOTHO He yneprnock B MO, BepCTak U T. M.

7. Kpenko aepXute NHCTPYMEHT.

8. MMepep BkNovYeHUeM nepekniovaTens y6eam-
Tecb B TOM, 4TO NMONOTHO He kacaeTcsA o6paba-
TbiBaeMou geTtanu.

9. PyKku BomKHbl HAXOAUTbLCA Ha PAacCCTOAAHUMN OT
ABUXYLLUXCA AeTaneu.

10. He ocTaBnsauTe paboTarowwmit MUHCTPYMEHT 6e3
npucmotpa. BknovaiTe MHCTPYMEHT TONbKO
TorAa, Koraa oH HaxoAMTCA B pyKax.

11. Tlepep n3Bne4yeHUeM NoroTHa U3 aetanu
BCeraa BbIKIOYaTe MHCTPYMEHT U XAauTe
OCTaHOBKW ABWXEHUS NONOTHa.

12. He kacaiTecb nonotHa unu oépabartsiBaeMon
[eTanu cpa3y xe nocne pa6oTbl; OHU MOryT
6bITb O4YeHb rOpA4YMMU U 0GXKEUb KOXY.

13. Be3 Heo6XxoAMMOCTHU He IKCNNyaTupynTe
VHCTPYMEHT 6e3 Harpy3ku.

14. HekoTopble maTepuanbi MOryT cogepxaTtb
TOKCUYHbIe XUMUYecKMe BewecTsa. Npumute
COOTBETCTBYHOLMUE MEPbI NPEAOCTOPOXKHOCTH,
4TO6bI U3GEXaTb BAbIXaHUS UNU KOHTaKTa C
KoXel Takux BewecTB. Cobnioganite Tpe6o-
BaHUs, yKa3aHHble B nacnopre 6e3onacHocTu
MaTepuana.

15. 0O6GnA3aTenbHO UCNONb3yNTe COOTBETCTBYIO-
Y0 Nblne3almnTHY0 Macky/pecnupatop ans
3aWUThI AbIXaTeNnbHbIX NyTel OT NbINK paspe-
3aeMbIXx MaTepuanos.

COXPAHUTE AAHHbIE
MHCTPYKUWN.

A OCTOPOXXHO: HE NONYCKANTE, 4To6b!
yAo6CTBO UMM ONbIT 3KCNNyaTauumn AaHHOro
yCTPOMCTBA (MONy4eHHbIN OT MHOFOKPaTHOro
MCcnonb3oBaHUA) LOMUHMPOBANM Hag CTPOrMm
COGHIOAEHVI&M npaBui TeXHUKU 6e3onacHo-

CcTU npu oﬁpameuvm C 3TUM ychOVIcTBOM.
HEMNPABWUINbHOE UCMOJIb30BAHUE uHcTpy-
MeHTa UNnu HecobnioaeHne NpaBun TEXHUKK Ges-
ONacHOCTH, YKa3aHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE,
MOXeT NMPMBECTU K TAXKENou TpaBMme.
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OMNMUCAHUE PABOTbI

CBOPKA

ABHUMAHUE: Mepen perynupoBkoii unu
npoBepkoy hyHKLMIA MHCTPYMEHTa 06513aTeNnbHO
y6eaunTechb, 4TO OH BbIKITIOYEH U ero BUnkKa
BbIHYTa U3 PO3eTKMU.

ABHUMAHUE: Mepen npoBeaeHneM Kakux-
nnM60o paboT C MHCTPYMEHTOM 06si3aTeNnbLHO Npo-
BepsiiTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LUHYP
NUTaHUs BbIHYT U3 PO3ETKMU.

Bbi6op gencTBus pesku

» Puc.1: 1. Pblyar nepeknioyeHns pesku

[laHHbI MIHCTPYMEHT MOXHO MCNONb30BaTb ANs 0pou-
TanbHON UMW NPSMONUHENHOW (BBEPX U BHU3) PE3KM.
Mpu opbuTanbHoOM peake NoNoTHO HOXOBOYHOM MUSbI
OoTXXMMaeTcs Bnepes, YTOo 3HaYUTENbHO NoBbILLAeT
CKOPOCTb pe3aHus.

[insi 3meHeHUs OeiicTBUS pe3ku, MPoCTo NoBepHUTE
pblyar nepeknioYeHns AencTBrs B HYXXHOE MONoXeHue.
CM. Tabnuuy Anst BbiGopa COOTBETCTBYIOLLENO Aen-
CTBUS PE3KN.

MonoxeHue [evicTBue pe3ku MpumeHeHne

0 MpsimonuHeiiHas
peska

[ns pesku msr-
KON, HepxkaBe-
toLien cranv n
nnacTMacchil.

[nsi YnCcTOBbIX
pes3oB B iepeBe 1
aHepe.

Pe3ska c HeGonb-
MM pagnycom

[ns pesku Markon
cTanu, anomu-
HUSI U TBEPAOTO
nepesa.

I Peska co cpegHum
paaunycom

[ns pe3ku Aepesa
1 haHepsbl.

[ns 6bicTpon
pesku anoMuHKS 1
MSITKOA cTanm.

1} Peska ¢ 6onblumm
paguycom

[ns 6eicTpon
peskn aepeBa u
baHepbl.

HenicTBune BbIKN Tens

ABHUMAHUE: Mepen BKNIOYEHMEM UHCTPY-
MeHTa B po3eTKy o6s3aTenbHO y6eauTech, YTo
TPUrrepHbIii NepekntoyaTens paboTaeT Haane-
Xalwmum o6pa3om 1 BO3BPaLLaeTCs B NONIOXeHne
"BbIKIT", ecnu ero oTnycTuTb.

» Puc.2:

1. TpurrepHbin nepekntoyartens 2. KHonka
pa3brokMpoBkn

[lns 3anycka MHCTPYMEHTa NPOCTO HAXMUTE Ha TpU-
rrepHbIv nepeknovatens. [ns ysBenuyeHns yucna
060pOTOB HaXXMWTE TPUITEPHBI NepeksoYaTesb
cunbHee. OTNyCTUTE TPUITEPHbIN NepeknioyaTens Ans
OCTaHOBKM.

[ins HenpepbIBHO PaboTbl UHCTPYMEHTA HAXMUTE Ha
TPUITEepHbIN NepeknioyaTenbs, HAXXMUTE KHOMKY Grnoku-
POBKM U 3aTeM OTNYCTUTE TPUITEPHbIN NepekniovaTens.
[lns oTKNtoYeHNst GNOKMPOBKW NepekroyaTens nepese-
[UTe TPUITEpHbI NepekrodaTerb B KpanHee nonoxe-
HUWe, a 3aTeM OTNyCTUTE Ero.

YcTaHOBKa UK CHATUE NOSIOTHA

HO>XOBOYHOW NUNbI

ABHUMAHME: Bceraa ynansiite Bce ONUIKK
VIV MHOPOAHBIE YaCTULbI, NPUNUMLLME K NONOTHY
HOXXOBOYHOM NUIbI U/UNK AepxaTesnto NonoTHa.
HecobniofeHve gaHHoro TpeboBaHns MOXeT npuBe-
CTW K HEAOCTATOYHON 3aTsHKKe NONoTHA U Cepbe3HON
TpaBwme.

ABHUMAHMUE: He npukKacaniTecb K NONOTHY
HOXXOBOYHOM NUNbI UMW AeTanu cpa3y nocne
OKOHYaHusA pa6oTbl. OHU MOryT BbITb OYEHb rOps-
YUMU W PULUHWTB OXOT.

ABHUMAHME: Bceraa HapeXHo 3akpennsmnte
MONOTHO HOXOBOYHOW Nunbl. HegoctatoyHas
3aTshKKa NorfioTHa MOXET NPUBECTU K €ro NONoMKe
UM cepbesHon TpaBme.

ABHUMAHUE: Ucnonb3ynTe TONbLKO NOMOTHO
HOXOBO4YHOW Nunbl TUnNa B. Vicnonb3oBaHne
nonoteH agpyroro Tuna (kpome B) He obecneynBaeT
Haanexallyto 3aTsKy, YTO MOXeT CTaTb NPUYUHON
Cepbe3Hol TpaBMbl.

[ins ycTaHOBKM NOMOTHA HOXXOBOYHOW NWMbl ocnabsTte

60nT Ha AepxaTene NonoTHa, NOBEPHYB ero NpoTuB

4acoBOW CTPEesKM C MOMOLLbIO LLIECTUrPaHHOIO KItoya.

» Puc.3: 1. [depxatenb nonoTHa HOXOBOYHOW NWMbI
2. bont 3. WecTurpaHHbIn koY

HanpasuB 3ybbsa Bnepes, BCTaBbTE MNOMOTHO HOXOBOY-

HOW NuIbl B AepxaTerb kak MOXHO rnybxe. Ybenutecsb,

4TO 3a[Hss CTOPOHA NOSIOTHAa BXOAWT B PONuK. 3aTeM

3aTsiHMTe GONT MO YacOBOW CTPESKe ANs 3aKpenneHus

nosoTHa.

» Puc.4: 1. BonT 2. Ponuk 3. MonoTHO HOXOBOYHOM
nunbl

[ns cHATWSA NONOTHA HOXOBOYHOWN NWMbI NOBTOPUTE
npouenypy yCtaHOBKWU B obpaTHOM nopsiake.

| NPUMEYAHMUE: NHoraa cmasbiBaiiTe ponuik. |

XpaHeHMe LeCTUrpaHHoOro Kriro4a

» Puc.5: 1. Kptoyok 2. LLlecTurpaHHbIn ko4

Korpa LIJeCTVIFpaHHbIIZ KoY HE UCMONb3yeTCAd, XpaHuTe
€ro, KaK rnokasaHo Ha pUCyHke, 4yTOObI HE noTepATb.

PYCCKuA



SKCIMNYA 7

A BHUMAHME: 06szatentHo AepXuTe OCHoBa-
HUe Ha OQHOM YPOBHe C AeTanbto. HecobniogeHune
[aHHOro TpeGoBaHWs MOXET NPUBECTU K NONOMKEe
NOMOTHA HOXXOBOYHOM NIbI U CEPbE3HON TPaBME.

ABHUMAHWE: MpoaBuraiTe UHCTPYMEHT
OuYeHb MeASIeHHO NPy pe3Ke No KPUBOM UM Npu
nepemMeLleHnn No BepTMKanu. ECiiv K IHCTPYMEHTY
MPUAOXKUTL YCUINE, 3TO MOXKET NPUBECTY K NOSB-
NEHNI0 UCKOLLIEHHON MOBEPXHOCTY 1 MOBPEXKAEHMIO
MONOTHA HOXXOBOYHOI MUbI.

» Puc.6: 1.JlnHus otpesa 2. OcHoBaHue

BknounTe MHCTPYMEHT, KOrAa NonoTHO HOXOBOYHOM
NWIbl HUYEro He KacaeTcs, U NOAOXANUTE, Noka NOMOTHO
He PasoBbET MOMHYK CKOPOCTb. 3aTeM NONoXUTE OCHO-
BaHue Ha obpabaTbiBaeMyto fetanb 1 MeanieHHo nepe-
MeLLanTe MHCTPYMEHT Bnepes no 3apaHee HaHeCeHHON
NWHUK OTpe3a.

Pe3ka nog ckocom

ABHUMAHME: Mepen HaKNOHOM OCHOBaHUsA
BCeraa NpoBepsifiTe, YTO MHCTPYMEHT OTKITIOYEH, a
WWHYP BbIHYT U3 PO3ETKN NUTaHUS.

A BHUMAHME: NonvocTsio nogHUMUTE Nblise-
3aLMTHYIO KPLILIKY Nepes pe3kon CO CKOCOM.

Mpyn HakNMoOHEHHOM OCHOBAHWU Bbl MOXETE BbINOMHATH
pesky Co CKOCOM nof, nio6bIM yrnom B AgnanasoHe ot 0°
0o 45° (BneBo munv Bnpaeo).

» Puc.7

Ocnabbre 60NT B 3aHEN YaCTU OCHOBaHWS LLIECTUrPaH-
HbIM Krto4oM. CABUHBTE OCHOBaHWeE Tak, 4Tobbl 6onT
pacnonararcs B LieHTpe kpecTtoobpasHoro paspesa B
OCHOBaHWU.
» Puc.8: 1. llecTturpaHHbiii kntoy 2. bont

3. OcHoBaHue

HaknoHute ocHoBaHue Tak, 4Tobbl Nony4nTh Tpebye-
MbIii yron ckoca. Kpai kopryca asuratensi ykasbiBaeT
yron ckoca B rpagynpoBke. 3atem 3ataHuTe 6onT ans
3aKpenneHns OCHOBaHUS.

» Puc.9: 1.Kpan 2. lpagynpoBka

MpsAMbie pa3pesbl 3anoanuuo

» Puc.10: 1. WecTturpaHHbii kntoy 2. bont
3. OcHoBaHue

OTkpyTnTE 6ONT B 3aHEN YAaCTU OCHOBaHWS LLIECTU-
rPaHHbIM KITHOYOM W CABWHbLTE OCHOBaHME [0 KoHLa
Ha3ag. 3aTem 3aTsaHuTE 6ONT ANS 3aKpenneHus
OCHOBaHWs1.

BbIpeabl MOXHO AenaTb C MOMOLLbI0 OAHOTO U3 ABYX
MEeTOZ0B - “CBeprieHne Ha4anbHOro 0TBepcTUs” Unu
“BpesaHue”.

CBepneHMe Ha4valibHOro oTBepcCcTuUA
» Puc.11

[ns BHYTPeHHKX Bblpe30B 6e3 HayanbHOro BpesaHus ¢
Kpasi, BbICBepnuTe NpeABapuTENbHO OTBEPCTE Aname-
TpoMm 12 mm unu Gonee. BctaBbTe NONOTHO HOXOBOY-
HOW NuIbl B 3TO OTBEPCTUE AN Havana pesku.

Bpe3saHue
» Puc.12

Bam He HyxHO ByaeT cBepnuTb HayanbHoe oTBepcTue
Wnu fenatb BPesKy, eCnv Bbl akkypaTHO caenaeTe
cnepytoLlee.

1. TlogHMMUTE MHCTPYMEHT 3a NepeaHun Kpawn
OCHOBaHWSs1, PacnomnoXunB OCTPUE NOMOTHA HOXKOBOYHOM
Nunbl HENOCPEACTBEHHO HAA NOBEPXHOCTbIO 06pabaTbi-
BaeMou getanu.

2. HapgaBuTe Ha MHCTPYMEHT, YTOGbI NepeaHuii kpai
OCHOBAHWSA HE CABWHYICS, KOTAA Bbl BKIHOYUTE UHCTPY-
MEHT, 1 MeANEeHHO OMyCcTUTe 3a4HI0K0 YacTb.

3. [No mepe Bpe3aHus NOMoOTHa HOXXOBOYHOW MUIbI

B obpabaTtbiBaemyto AeTanb, onyckanTe OCHOBaHUe
MHCTPYMEHTa Ha NoBepXHOCTb 06pabaTbiBaeMon
aetanu.

4.  3aBepLuuTe Bblpe3 06bI4HBIM 06pa3om.
O6paboTtka kpaeB
» Puc.13

[ina o6paboTkn kpaeB nNu pasmMepHoO perynnpoBkH,
crnerka npoBeuTe NofIOTHOM HOXOBOYHOW NUMbI MO
BbIpe3aHHbIM KpasiM.

Pe3ka meTtanna

Mpu peske meTanna Bcerda Nonb3ynTeck Noaxoas-
Ler oxnaxaatoLen XnaKoCcTbio (Macno Ans pesku).
HecobniopeHne aaHHoro TpeboBaHWs npuBeaeT K
3HaYNTENIbHOMY U3HOCY MOMOTHA HOXXOBOYHOW NWbI.
BmMecTo ncnonb3oBaHus oxnaxgaroLlero BelecTsa
MOXHO cMa3aTb 06paTHy0 NOBEPXHOCTb 06pabaTbiBa-
emoWn aetanu.

YnaneHue nbinu

» Puc.14: 1. lnaHr

[Ons obecneyeHns YUCTOTbI BO BpeMs paboTbl MOXHO
NOAKMIOUYNTL K JAHHOMY MHCTPYMEHTY nbinecoc Makita.
BcTaBbTe LWNaHr nblfiecoca B OTBepCTUE B 3afHeEN
4YacTu UHCTPYMEHTA.

MPUMEYAHMUE: Mbinb Henb3s yaansaTb Npu peske
CO CKOCOM.
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HanpaBnsiowana nnaHka

,qOﬂOﬂHUmeﬂbele npunadne)KHocmu

ABHUMAHME: Mepen ycTaHOBKOM NN CHs-
THEM NpUHaAnexXHOCTeN, BCceraa nposepsiiTe,

YTO MHCTPYMEHT BLIKIIOYEH, a LUHYP BbIHYT U3
PO3ETKM 3NEeKTPONUTaHUS.

Mpsawvble paspesbl

Mpw MHorOKpaTHOW peske B rnyouHy Ao 160 Mm nnu

MeHee, UCMOoMb30BaHNe HanpaBnsAoLLen NNaHK1 No3so-

T JOBUTLCA BbICTPbIX, YACTBIX, MPSAMbIX Pa3pe30B.

» Puc.15: 1. HanpasnstoLas nnaHka (Hanpaensito-
Lasa nuHewka)

[Ina ycTaHOBKM HanpaeBnsioLwen nnaHk1 BCTaBbTe ee
B KBaJpaTHOE 0TBepCTNE COOKY OCHOBaHUS, NpU 3TOM
HanpaensioLwas NMHenka AoMmkKHa CMOTPETb BHU3.
CABUWHbLTE HaNPaBnsoLLYO NiaHKy Ha HeobXxoauMy
LUMPUHY pe3ku, mocne Yero 3ataHnTte 6onT ans dukca-
Lyu nnaHku.
» Puc.16: 1. llecturpaHHsbiii kntoy 2. bont
3. Hanpasnswwas nuHernka
4. Hanpasnsiowas nnaHka (Hanpasnsio-
Las nuHeiika)

KpyroBble Bbipesbl

Mpwu peske kpyros unu ayr paguycom B 170 mm nnu

MeHee, YCTaHOBWTE HaNpPaBMstoLLYHO NAaHKy creayto-

LwymM obpasom.

» Puc.17: 1. Hanpaensiowas nnaHka (Hanpaenso-
Lias nuHenka)

1.  BcTaBbTe HanpasnsioLLyto NaHKy B KBaapaTHoe
oTBepcTHe cB6oKy OCHOBaHUs, MpU 9TOM HanpasnsioLas
NUHelKa JoMmKHa CMOTPETb BBEPX.

2. BcraBbTe WTUT KPYroBO HanpaensioLen B

ntoboe 13 ABYX OTBEPCTWI B HaNpaBnsioLLen NMMHeNKe.

HakpyTtuTe pe3bboByto pykoaTKy Ha WTUMT ANns ero

KpenneHus.

» Puc.18: 1. Pe3sbboBas pykosTka 2. Hanpaensiowas
nuHerika 3. Hanpaensiowas nnaHka
(HanpaBnsiowas nuHerka) 4. LWtndpt

3.  CpaBwHbTe HanpaBnALLYHO NAaHKY Ha Xenaemblin
paguyc Bblpe3a 1 3atsiHuTe 6onT Ans ee dukcaumm Ha
mecrTe. [Nocne aToro cABWHLTE OCHOBaHWVE Briepes A0
KOHLa.

MPUMEYAHME: MNpwu Bbipeske Kpyros unu ayr sceraa
nonb3ynTechb NONOTHaMW HOXXOBOYHOM nunbl Ne B-17,
B-18, B-26 nnu B-27.

YcTpoMcTBO NPOTMB pacKanbiBaHUA

And meTanyin4eCkoro ocHoBaHus

HononHumensHble npuHadnexHocmu
» Puc.19: 1. YcTponcTBO NPOTUB packanbiBaHUsi
2. BeicTyn

[ns Bbipe3oB 6e3 packanbiBaHUst MOXHO UCMONb30BaTh
YCTPOWCTBO NPOTMB packarnbiBaHus. YTobbl ycTaHo-
BUTb YCTPOWCTBO MPOTUB packasiblBaHWsl, MOMHOCTbIO
NoABVHBTE OCHOBaHWeE Brepes 1 BCTaBbTe YyCTPOWCTBO
mMexay ABYMS BbICTYNaMun B OCHOBaHUW.

NMPUMEYAHMUE: Mpwu ocyLecTBNeHnn pesku co
CKOCOM YCTPOMCTBO NPOTMB packanbiBaHWs UCMOMb-
30BaTh HemMb3s.

CNYXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepen npoBepkoit Unu npo-
BefeHueM Texo6cnyxuBaHus y6eauTtech, YTo
MHCTPYMEHT BLIKIIOYEH, a LUTEKEP OTCOEAUHEH OT
po3eTKM.

NMPUMEYAHME: 3anpewaeTtcsa ncnonbL3oBartb
6eH3MH, pacCTBOPUTENM, CNIMPT U Apyrue nNogo6-
Hble XMAKOCTU. ATO MOXeT NPMBECTM K obecuBe-
YnBaHUIO, AehOPMaLIMM U TPeLUMHaM.

[ns o6ecnevennss BESOMNMACHOCTU n
HAOEXXHOCTW nanenusi peMoHT, NpoBepka 1 3ameHa
YronbHbIX LLETOK 1 niobble Apyrne paboTbl no Texobeny-
XKMBAHWIO UMW PerynMpoBKe AOMKHbI OCYLLECTBNATLCS

B YMOMHOMOYEHHbIX cepBuc-LeHTpax Makita ¢ ncnonb-
30BaHMEM 3anacHbIX YacTeln TONbKO NPOM3BOACTBA
koMmnaHun Makita.
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